


1. «ГАЛ	АРС» ТзОВ 
Фірмо вий ма га зин «Ар се нал	Л»
t/f: +380 32 296 59 53, 296 64 70
e�mail: hal_ars@mail.lviv.ua 
м. Львів, вул. Го ро доць ка, 115
Ліц. МВС Ук раїни серія АБ №222251 від 31.10.2005 г.
Ек с клю зив ний пред став ник фірми COSMI.
Офіційний пред став ник DEERHUNTER мис -
ливсь кий одяг та ак се су а ри. Офіційний пред -
став ник VIKING, взут тя для ак тив но го відпо -
чин ку. Мис ливсь ка зброя та ак се су а ри
провідних іно зем них фірм Cosmi, Blaser, Heym,
Browning, Beretta, Benelli, Remington, Zoli,
Krieghoff, CZ, Boker, Helle, Zeiss, Deerhunter в
на яв ності та під за мов лен ня.

2. «ЕКО ЛОГ»
На уко во	ви роб ни че
підприємство
http//teren.net.ua

ecolog@merlin.net.ua
м. Київ, вул. Чер во но пра пор на, 34�Т.
t/f: +380 44 524 31 91, 525 55 74
Ліц. МВС Ук раїни серія АБ № 322270 від 05.04.2006р.
Ви роб ник кра щих за собів са мо за хи с ту ТЕ РЕН.
Га зові ба ло ни, на бої до га зо вої зброї, на бої з
ела с тич ни ми ку ля ми. За со би до гля ду за зброєю.
Официальный дистрибьютор фирмы
Karl Linder Nachf. в Украине.

3. «КОН КОРД» 
Охот ни чий са лон

г. Дне про пе т ровск,пр�т Ки ро ва, 119 А
Лиц.МВД Ук ра и ны се рия АБ № 103984 от 27.07.2005г.
t/f.: +380 56 370 31 30, +380 56 233 59 85 (84)
http://www.konkord.dp.ua
е�mail: konkord_hunting@ukr.net
Глад ко ст воль ное и на рез ное ору жие от ве ду -
щих ми ро вых про из во ди те лей, в том чис ле ле -
ген дар ной мар ки CESKA ZBROJOVKA, ЦКИБ.
Бо е при па сы и ак сес су а ры. Ору жие трав ма ти -
че с ко го дей ст вия. Так же пред став лен пол ный
ас сор ти мент одеж ды и сна ря же ния для охот -
ни ков. Офи ци аль ный пред ста ви тель фир мы
Diana. В про да же ко с тю мы для охот ни ков лет -
ние и зим ние, под сад ные чу че ла птиц, чи с тя -
щие при над леж но с ти для ору жия, оп ти ка, по -
су да с охот ни чь ей сим во ли кой, ар мей ское об -
мун ди ро ва ние, су ве ни ры.

4. Мисливський
магазин  «КРЕ ЧЕТ» 
ДП «Тор го вий дім «Ку бачі»
м. Київ, вул. Т. Шам ри ла, 1

t/f.: +380 44 458�21�34 
t.: +380 44 453�48�90; 453�48�91; 453�48�92
Оп то ва, роздрібна та комісійна торгівля.
Ар ба ле ти, лу ки, спор тив на та пнев ма тич на
зброя, ко лекційні ножі, оп ти ка, біноклі, мис -
ливські ак се су а ри. 
Офіційний предс тав ник в Ук раїні «Ку бачі»

5.
ЮРИЙ КУЛЬ БИ ДА, ЧП

&
ОЛЕГ ЛЕСЮЧЕВСКИЙ, ЧП

Ки ев ская обл., г. Ир пень, 
ул. Пол тав ская, д. 48
t: (+380 44 97) 94�067,
моб.: +066 411�51�45
Http: www.kulbida.com.ua
e�mail: klinok@kulbida.com.ua
Из го тов ле ние рабочих охоничьих ножей и
но жей с юве лир ным и ху до же ст вен ным
оформ ле ни ем.

6. «ЛА ТЭК»  ООО
Про из во д ство охот ничь е го ору -
жия и средств ак тив ной обо ро ны
Фир мен ный ма га зин «ЗБРОЯ»
г. Харь ков, пр. Мос ко вс кий, 47,

t. +38 057 758�10�84
Лиц. МВД Ук ра и ны  АБ  № 322456 от 06.04.2005г.
и АБ  № 322455 от 23.09.06г.
Про из во д ство глад ко ст воль но го охот ничь е го
ору жия, спецс редств ак тив ной обо ро ны — ре -
воль ве ра «СА ФА РИ 820 G»,  ре воль ве ров под
пат рон Фло бе ра.
Офи ци аль ный ди лер в Ук ра и не ком па нии
«ЗЛАТ КО» — охот ничьи, ту рис ти чес кие и кол -
лек ци он ные но жи; эксклю зив ный предс та ви -
тель ком па нии «АиР» — ту рис ти чес кие и кол -
лек ци он ные но жи; эксклю зив ный предс та ви -
тель ком па нии «GIGAND» — но жи д�ра Ф. Кар -
те ра;  ком па нии «TWIN TOWER» — ка та ны, саб -
ли, ме чи, ар ба ле ты, склад ные, ме та тель ные
но жи; ком па нии «Ви тязь» ту рис ти чес кие,
охот ничьи и ры бац кие по да роч ные на бо ры;
ООО ТПК  «СА РО» — ту рис ти чес кие, по да роч -
ные и склад ные но жи.
Оп то вая про да жа:
тел:+38 (057) 754�63�45;
тел/факс:+38 (057) 717�14�82
е�mail: safari@latek.com.ua      
http: www.latek.com.ua

7. «СТРIЛЕЦЬ	2000» ТОВ
Ма га зин «П'ята стра жа»
04107, Ук раїна,
м. Київ, вул. Нагірна, 6/31
t: +380  44 483�97�20, 
t/f: +380 44 489�40�95

http: www.strelec.com.ua
Ліц. МВС Ук раїни серія АА № 867023 від 07.09.2004р.
Оп то ва, роздрібна та комісійна торгівля: ар ба -
ле ти, лу ки, мис ливсь ка, спор тив на та пнев ма -
тич на зброя, ко лекційна зброя, ножі, оп тичні та
коліма торні приціли, біноклі, так тичні ліхтарі,
мис ливсь кий одяг та ак се су а ри.
Офіційний пред став ник в Ук раїні провідних
фірм: Barnett, Browning, Petron,
Webley&Scott, Air Arms, Hakko, Sure Fire,
Erma Inter.

8. «ФЕ НИКС» ООО
г. Одесса,
ул. Маршала Говорова, 2

t: +380 48 234 19 57, 
t/f: +380 48 234 24 00.
e�mail: office@feniks.odessa.ua  
www.feniks.odessa.ua 
Лиц. МВД Ук ра и ны се рия АА №867009 от 11.08.2004г.

Эксклю зив ный предс та ви тель в
Ук ра и не тор го вых ма рок BENELLI,
FRANCHI, SAKO, TIKKA, ANTONIO ZOLI,
МО ЛОТ, SHR, EL GAMO, CROSMAN,
MAGLITE, LSI, LEUPOLD & STEVENS, BUSH-
NELL, TASCO, BROWNING OPTICS,
LEATHERMAN, BUCK, GERBER, СOLUMBIA
RIVER, SOG, KA�BAR, ALMAR, EMERSON,
COLD STEEL, VIRGINIA, SHARP, STAR-
WINGS, ISOSTEEL, GIULIANO MOSCHENI.
Офи ци аль ный предс та ви тель тор го вых
ма рок CZ, ZBROJOVKA, BRNO, VICTORI-
NOX, UMAREX, LOCKVOGEL, KOLPIN.

Магазин «Дуплет»
65063, г. Одеса, ул. Маршала Говорова, 2
t.: +38 048 263 44 03
Лиц.: АБ № 322235 от 07.03.2006 г.

Магазин «Оружейный дом»
650011, г. Одеса, ул. Ришельевская, 73 
t.: +38 048 777 42 84,
факс: +38 048 777 71 98
Лиц.: АА № 322236 от 07.03.2006 г. 

8. СП «ШМАЙ СЕР УК РАЇНА»
Ма га зи ни: «ИжО хо тО ру жие»
м. Харків, вул. Ко ро лен ко, 1
t: +380 57 719 99 83
Ліц. МВС Ук раїни серія АБ №322447 від 11.09.2006 р.

«Ко ролівське по лю ван ня»
м. Київ, вул. Чер во но армійська, 18
t: +380 44 289�84�74, +380 44 234 95 12
Ліц. МВС Ук раїни серія АА № 322253 від 07.03.06 р.

«Мис ли вець та ри бал ка»
м. Київ, вул. Ар те ма, 81

t/f: +380 44 246 93 49
Ліц. МВС Ук раїни серія АА № 322253 від 07.03.06 р.

«Зброя»
м. Київ, вул. Чер во но армійська, 108
t: +380 44 529 82 67
Ліц. МВС Ук раїни серія АА № 322253 від 07.03.06 р.
Офіційний дис триб’ютор фірми «СОБР» — ви -
роб ни ка спец за собів для відстрілу па тронів,
спо ря д же них гу мо ви ми ку ля ми (ПМР, ПСМР,
«Комбріг») та мис ливсь ких ка рабінів «Вул ка -
н» (АК 47) и АКС 74У.
Роздрібна та оп то ва торгівля зброєю, то ва ра -
ми для мис лив ст ва, ри баль ст ва та відпо чин ку.

Оп то ва торгівля: t.:  +380 44 529 24 73

                                             Фирмы и Мастера Украины                                                                                                           Фирмы и Мастера Украины                                                              
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СС аа бб лл яя ,,
кк оо тт оо рр оо йй
нн ее   бб ыы лл оо

Эта саб ля из ве ст на ве ро ят но каж до му,
слы шав ше му рас ска зы о военных тро фе ях.
«Лев с ру би но вы ми гла за ми» вол но вал и
во об ра же ние ав то ра, ко то ро му, ста ра ни я -
ми предп ри им чи вых родствен ни ков, она
так и не дос та лась. Прош ло не ма ло лет
преж де чем он уз нал о тра ди ции
Loewenkopf	Saebel в Гер ма нии. Тра ди ции
пе ре жив шей по ра же ние.

Николай АНДРУХОВ
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Воз рож ден ная в 1955 г. но вая не -
мец кая ар мия ста ра тель но из бе га ла
ка ких�ли бо ас со ци а ций с прес ло ву -
тым «гер ма нс ким ми ли та риз мом».
Да же с ору жия ро ты по чет но го ка ра у -
ла бы ли ста ра тель но уда ле ны все
клей ма с NS�сим во ли кой. В чем нем -
цы, как и по ля ки, ока за лись зна чи -
тель но по лит кор ре кт нее со оте че ст -
вен ни ков, по�преж не му ис поль зу ю -
щих в це ре мо ни аль ных це лях ору жие
с сим во ли кой не су ще ст ву ю ще го го су -
да р ства – дос та точ но вгля деть ся в
саб ли и шаш ки ук ра и нс кой ро ты по -
чет но го ка ра у ла. 

В ФРГ воп рос о саб ле, как ак се су -
а ре па рад ной или вы ход ной фор мы
одеж ды офи це ров и фельд фе бе лей
Бун дес ве ра, пред поч ли не под ни мать
вов се. Та ким об ра зом, ос нов ным за -
каз чи ком хо лод но го ору жия у тра ди -
ци он ных про из во ди те лей из Зо лин ге -
на, с кон ца 1950�х гг. ма ло�по ма лу
вос ста нав ли вав ших свои по зи ции на
ми ро вом рын ке, ста ли во ору жен ные
си лы ла ти но а ме ри ка нс ких и ближ не -
вос точ ных го су дарств, так же  «во ен -
ные ака де мии» (выс шие во ен -
но�учеб ные за ве де ния) из США. 

На и боль шую  из ве ст ность как
экс пор тер при об ре ла фир ма
Weyersberg, Kirschbaum und Cie
(WKC) Stahl� und Metallwarenfabrik.
Ос но ван ное еще в 1882 г. од но и мен -
ны ми се мей ства ми, предп ри я тие
быст ро раз ви ва лось. В 1900 г. ко ли -
че ст во за ня тых на нем дос ти га ло 1200
чел., а про дук ция пос тав ля лась во
мно гие стра ны, в том чис ле в Тур цию
и да же Ве ли коб ри та нию (шты ки для
вин то вок Ли�Эн фильд). Фаб ри ка
WKC бы ла раз ру шен а ави а ци ей со -
юз ни ков в 1944�45 гг. Про из во д ство
вос ста но ви ли толь ко в 1955 г. С 1980
г. предп ри я тие пе реш ло  к се мей ству

Willms, од на ко тра ди ци он ное наз ва -
ние сох ра ни ли в це лях рек ла мы. На
1990 гг. при шел ся рост экс пор та про -
дук ции WKC.  В нас то я щее вре мя
фир ма про из во дит в год око ло 15000
па рад ных и по чет ных са бель, так же
раз лич ные га лан те рей ные ак се су а ры:
шну ры для зна мен, эпо ле ты, пр. Про -
дук ция экс пор ти ру ет ся бо лее чем в
40 стран. Не о фи ци аль ные за ка зы
пос ту па ют да же от вы пу ск ни ков во -
ен ных учи лищ в са мой обь е ди нен -
ной Гер ма нии.

Как ут ве рж да ет из ве ст ный тор го -
вец ан тик вар ным ору жи ем Dieter
Heich: «Мно гие офи це ры и ун -
тер�офи це ры Бун дес ве ра охот но при -
об ре та ют ста рые саб ли XIX – XX ст.
Та кое ору жие яв ля ет ся из люб лен ным
по дар ком для ухо дя щих в отс тав ку
кол лег и слу жит при ят ным на по ми на -
ни ем о го дах служ бы. 

Та ким об ра зом, в дан ном сег -
мен те спро са об ра зо ва лась ни ша, ко -
то рую про из во ди тель пос пе шил за -
пол нить. К пя ти де ся ти ле тию Бун дес -
ве ра фир ма WKC пред ло жи ла пот ре -
би те лям собствен ную мо дель юби -
лей ной саб ли. Из де лие бы ло предс -
тав ле но в но яб ре 2005 г. и при ня то
пот ре би те ля ми на ура. Не толь ко ве -
те ра ны Бун дес ве ра, но и их кол ле ги
из быв шей NVA (ар мии ГДР ред.)
пос пе ши ли сде лать за каз на имен ное
ору жие. При том что це на юби лей ной
саб ли, по ка еще не име ю щей ни ка кой
«ис то ри чес кой и куль тур ной» цен нос -
ти – 500 ев ро, впол не со пос та ви ма с
це на ми на ан тик вар ные
Loewenkopf�Saebel. Ме то ды мар ке -
тин га на ору жей ном рын ке ФРГ ха -
рак те ри зу ет тот факт, что обь ем про -
из во д ства пер вой се рии, ог ра ни че -
ный полутысячей эк зе мп ля ров (3,3 %
го до во го про из во д ства), ме нед же ры

Сабля предлагается в
презентационной кассете из дуба
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WKC соч ли зас лу жи ва ю щим вни -
ма ния. Наш оте че ст вен ный про из -
во ди тель кор ти ков да же «не по че -
сал ся» бы ра ди та кой пар тии то ва -
ра… 

Юби лей ная саб ля не яв ля ет ся
реп ли кой в строгом по ни ма нии
это го по ня тия. Это впол не сов ре -
мен ный, хо тя и не фор маль ный,
об ра зец па мят но го ору жия. Для ее
про из во д ства ис поль зо ва на сох -
ра нив ша я ся ос на ст ка, по че му ди -
зайн саб ли лег ко уз на ва ем в об -
раз цах из фир мен ных ка та ло гов
стод вад ца ти лет ней дав нос ти.
Кли нок из ле ги ро ван ной ста ли из -
го тов лен ков кой и валь цов кой, за -
ка лен и от по ли ро ван. Вос хи ще ние
це ни те лей вы зы ва ют нанесенные
на клинке орнаменты и надпись.
За каз чик мо жет вы би рать меж ду
текс том при ся ги «Я при ся гаю вер -
но слу жить Фе де раль ной Рес пуб -
ли ке Гер ма ния и вер но за щи щать
за ко ны и сво бо ды не мец ко го на -
ро да» и позд ра ви тель ным текс том
по слу чаю ка ко го�ли бо со бы тия.
Для име ни вла дель ца на клин ке
от ве де но мес то с уче том сред ней
дли ны не мец ких фа ми лий, вро де
«Под ле ст нит чер» – до двад ца ти
зна ков. Де виз «Един ство�Пра -
во�Сво бо да» на не сен на ниж нем
коль це оп ра вы ру ко я ти. Ос нов ной
мо тив ор на мен та – не из быв ные
гер ма нс кие ду бо вые листья, ко то -
рые ис поль зо ва ли для вен ков за
ди фи ци том лав ро вых. Нож ны ме -
тал ли чес кие, ни ке ли ро ван ные,
об щая длин на ору жия в нож нах
96 см. Пор ту пей ный ре мень чер -
но го цве та с се реб рян ной нитью и
кистью. В комп лект вхо дит так же
по да роч ная кас се та ду бо во го
де ре ва.

О ль ве. Тра ди ци он но, гла за
ль ва в саб лях ар мейс ких офи це ров
крас ные, толь ко в саб лях офи це -
ров фло та один глаз крас ный, вто -
рой – зе ле ный, что от ве ча ет со от -
ве т ствен но бак бор ту и штир бор ту.
Обыч но, как и в дан ном слу чае,
гла за из го тов ля ли из цвет но го
стек ла, хо тя бо лее сос то я тель ные
кли ен ты за ка зы ва ли их из ру би на
или изум ру да.

От ре дак ции. Итак, гер ма нс -
кий лев опять сверк нул ру би но вым
гла зом. В этой свя зи выг ля дит у ме -
ст ным по ду мать и о собствен ной
ук ра и нс кой тра ди ции не фор маль -
ной по чет ной саб ли, по ка на го су -
да р ствен ном уров не про дол жа ют
ис поль зо вать ору жие с чуж дой

Хотя сабля не входит в
парадную форму
офицеров Бундесвера,
многие заказывают ее
в качестве памятного
традиционного оружия

Дизайн этой сабли
остается неизменным
на протяжении более,
чем ста лет о чем
свидетельствует
каталог фирмы WKC
выпуска 1885 года
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Нож для вы жи ва ния CSK 185
Dartmoor

Ког да	то сэр Уинс тон Чер чиль
па те ти чес ки за я вил, что не же ла ет
пред се да тель ство вать при рас па де
Бри та нс кой Им пе рии. Нам по вез ло
боль ше, чем мас ти то му ме му а рис ту,
ла у ре а ту Но бе ле вс кой пре мии. Мы
при су т ству ем при кон це са мой ста -
рой доб рой Анг лии. Не сто ит жа леть
ост ро ви тян, они са ми изб ра ли свою
судь бу го ло суя за лей бо рис тов. Име -
ет смысл сос ре до то чить ся на скуп ке
бри та нс ко го ан тик ва ри а та, бла го но -
вые за ко ны об ору жии сти му ли ру ют
от ток бри та нс ко го куль тур но го нас -
ле дия на кон ти нент.

В ря ду сим во лов ухо дя ще го на
дно ко раб ля, не ког да пра вив ше го
мо ря ми, ос та нут ся и клин ки с ха рак -
тер ным за по ми на ю щим ся клей мом
про из во ди те ля: две скре щен ные
шпа ги и над пись Wilkinson Sword. 

Од но и мен ное се мей ное предп ри я -
тие, рас по ло жен ное в Лон до не, ста ло
пос тав щи ком бри та нс ко го ко ро ле вс ко го
до ма еще в 1804 г. По у ляр нос ти из де лий
от «Вил кин сон» в го ды На по ле о но вс ких
войн спо со б ство ва ло ис поль зо ва ние
вы со ко уг ле ро дис той ли той ти гель ной,
так на зы ва е мой, шеф флдской ста ли.
Шпаж ные и са бель ные клин ки из та кой
ста ли от ли ча лись гиб костью, проч -
ностью и ве ли ко леп ны ми ре жу щи ми
свой ства ми. Они блес тя ще за ре ко мен -
до ва ли се бя и в Крымс кой кам па нии,
так же в мно го чис лен ных ко ло ни аль ных
и по ли цейс ких вой нах, сос та вив ших
сла ву «крас но му мун ди ру» во вто рой
по ло ви не XIX ст. Имен но от но си тель ная
де ше виз на и дос туп ность шеф фи л дской
ста ли спо со б ство ва ла прек ра ще нию
тру до ем ко го про из во д ства крис тал ли -
чес ко го и сва роч но го бу ла та на всем
Вос то ке, от Ин дии до Кав ка за. В го ды
Вто рой ми ро вой вой ны фир ма Wilkinson
Sword при об ре ла из ве ст ность в ка че ст ве
про из во ди те ля кин жа ла F�S.

Од на ко, вре ме на ме ня ют ся. Дол гое
вре мя да же сре ди спе ци а лис тов не бы ло
слыш но ни че го но во го о но же вом то ва -
ре от Wilkinson Sword. Предп ри я тие су -
ще ст во ва ло в ос нов ном за счет про из во -
д ства фор мен но го хо лод но го ору жия
для во ен нос лу жа щих бри та нс кой ар мии
и ра зо вых бе зо пас ных бритв, вы пус кав -
ших ся под од но и мен ным тор го вым зна -
ком. На ко нец, при под го тов ке выс тав ки
2001 г. шеф фир мы Rob Hadley спох ва -
тил ся – на до бы ло хоть что�то по ка зать
по се ти те лям в раз де ле неск лад ных но -
жей. По та ко му слу чаю со скла да спеш но
изв лек ли за ва ляв ший ся там с 1980�х гг.
про то тип но жа для вы жи ва ния. Тог да

ДДоо
ппооссллееддннееггоо

ааннггллииччааннииннаа

Михаил ЕВДОКИМЕНКО
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этим нап рав ле ни ем но же во го ди зай на
«бо ле ли» мно гие про из во ди те ли. Не
сос та вил иск лю че ния и Wilkinson
Sword.

Не о жи дан но «рет ро»�экс по нат
прив лек вни ма ние по се ти те лей. По
окон ча нии выс тав ки про то тип отп ра ви -
ли на до ра бот ку. К ра бо те над мо ди фи -
ци ро ван ным изделием  бы ли прив ле -
че ны в част нос ти инструк то ры учеб но го
цент ра ко ро ле вс кой морс кой пе хо ты в
Lympstone. Имен но они окон ча тель но
оп ре де ли ли и фор му и со дер жа ние из -
де лия, по лу чив ше го на и ме но ва ние
Dartmoor (из ве ст ное учи ли ще Royal
Navy ред.) Combination Survival Knife
(CSK) 185.

Опыт ные инструк то ры пос та ра -

лись «вы бить» из но жа всю «штатс кую
дурь», ко то рую ту да вло жи ли ди зай не -
ры. В ре зуль та те по лу чил ся мас сив ный
(660 г) и не ма лень кий (343 мм) се кач,
с пер во го взгля да на по ми на ю щий
high�tech — вер сию су хо пут но го MOD.
Дан ную мо дель с клин ком дли ной 7
дюй мов и мас сой око ло по лу то ра фун -
тов дол гое вре мя из го тов ля ли в Шеф -
фил де. Нес мот ря на ряд мо ди фи ка ций,
нап ри мер сме ну гру бых де ре вян ных
нак ла док, не ме нее гру бы ми пласт мас -
со вы ми, нож так и не при об рел по пу -
ляр нос ти у поль зо ва те лей.

Премь е ра Combination Survival
Knife 185 сос то я лась на выс тав ке «IWA»
в 2003 го ду. Нож прив лек вни ма ние
спе ци а лис тов по вы жи ва нию. Кли нок
длин ной 182 мм и тол щи ной 6 мм име -
ет из ряд ное брюш ко, ост рие спу щен -
ное, с фальш лез ви ем длин ной 40 мм.
Ос тав ша я ся часть обуш ка по де ле на
меж ду мо лот ком  � 2 см, пи лой –9см и
упо ром для боль шо го паль ца. Зубья
пи лы – 2 х 8 на ре за ны на тяг ло вое уси -
лие к се бе. По ло са но жа из го тов ле на из
ста ли 440 С, кли нок за ка лен до твер -
дос ти 57�58 HRC. 

При ме ча тель на конструк ция ру ко -
я ти. Ав тор наз вал бы та кую кон цеп цию
но жа по лу ин тег раль ной. Как и в ин тег -
раль ном (цельностальном) но же хвос -
то вик ис пол нен с по лостью, од на ко,
сам он прик рыт че рен ком, а по лость
вме ща ет отъ ем ный кон тей нер. Че ре нок
дли ной 14 см из го тов лен из об ре зи нен -

Спартанский набор аксессуаров для выживания размещен в контейнере,
который находится в хвостовике полосы ножа и прикрыт черенком

Черенок крепится на хвостовике с помощью не
снимающейся накидной гайки 

Нож массой 660 г удерживается в ножнах с
помощью страховочного резинового кольца

Ножны имеют отверстия большого
диаметра для быстрого стока воды.
Под портупейным ремнем спрятаны
рыболовные принадлежности
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но го по ли а ми да�6. Для его фик са ции слу жит сто пор ная
гай ка, со е ди нен ная с че рен ком и нак ру чи ва е мая на хвос -
то вик. В гай ку вмонтирован не боль шой от кид ной ры ча -
жок, об лег ча ю щий ее вра ще ние. Крес то ви на не сим мет -
рич ная. Со е ди не ние по ло сы с крес то ви ной и че рен ком не
очень плот ное — вид ны за зо ры и чувству ет ся люфт — но
впол не на деж ное. 

Ин те рес предс тав ля ет и рек ви зит для вы жи ва ния.
Ком пас, за жи гал ка�«ка тю ша» (кре са ло из маг не зий но го
спла ва ред.), па ра иго лок, смен ный кли нок скаль пе ля,
мо ток мед ной про во ло ки и ры бо лов ные при над леж нос -
ти – ни че го лиш не го. Часть все го это го доб ра уло же на в
ци ли нд ри чес кий кон тей нер в ру ко я ти, а лес ка и про во -
ло ка на мо та ны на нож ны под пор ту пей ным рем нем.
Собственно нож ны из го тов ле ны из ар ми ро ван но го стек -
ло во лок ном по ли а ми да�6. Кор пус но жен име ет ряд от -
ве рс тий для сто ка во ды.

Пор ту пей ный ре мень из го тов лен из ре зи ны. Два кре -
пеж ных от ве рс тия на нем поз во ля ют но сить нож на пле че -
вых рем нях сна ря же ния ру ко ятью вниз. Од на ко, вви ду
боль шой мас сы ору жия, вы па да ю ще го из но жен от сот ря -
се ний (прыж ки, па де ния), сле ду ет поль зо вать ся стра хо воч -
ным коль цом из  ре зи ны, на ки ды ва е мым на крес то ви ну.

Тес ты по ка зы ва ют пол ную при год ность но жа да же
для гру бых ла гер ных ра бот. Им мож но ру бить, пи лить,
рас ка лы вать вет ви тол щи ной в ру ку. «Са бель ная» за точ ка
лез вия – кли ном без под вод ки — де ла ет нож ма ло при -
год ным для тон ких ре зов, од на ко, имея дос та точ ную фи -
зи чес кую и фех то валь ную под го тов ку его впол не мож но
ис поль зо вать как ору жие. Един ствен ный не дос та ток –
це на. Не мец кая фир ма Stahlwarenhaus Hebsacker, из ве ст -
ная сво и ми дав ни ми де ло вы ми свя зя ми с Wilkinson
Sword (в част нос ти че рез нее про да ва лась ли ми ти ро ван -
ная се ря кин жа лов F�S), пред ла га ет CSK 185 Dartmoor по
це не 348 ев ро, что впол не при ем ле мо для про фес си о -
наль но го из де лия, но «ку са ет ся» для лю би те ля. Де шев ле
бы ло бы за ка зать в Ки тае.

От Ре дак ции: Из ве ст ней ший про из во ди тель хо лод -
но го ору жия фир ма Wilkinson Sword окон ча тель но прек -
ра ти ла свое су ще ст во ва ние в 2007 г. Цен ное обо ру до ва -
ние и ос на ст ка для про из во д ства са бель и шпаг, в пер вую
оче редь – валь цы, фор ми ру ю щие ха рак тер ное се че ние
кли ков раз лич но го об раз ца, пе реш ло в собствен ность
од но го из предп ри я тий Зо лин ге на. 

Даже при ширине полотна 6 мм пила длиной
9 см с 16 зубьями оказывается неплохим, хотя и
медленным в работе инструментом 

Отечественному пользователю
кампания Wilkinson Sword была

известна преимущественно
бритвенными лезвиями

Нож MоD в меру своих скромных
способностей служит британской
короне уже много лет
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От но жа кресть ян до но жа
апа шей

Эс се	кол лаж

Сей час, ког да ве ли чие Фран ции
проч но при над ле жит прош ло му,
меч та ком му на ров ис пол ни лась и
эко но ми ка со ци а лис ти чес ко го ти па
на ко нец обс лу жи ва ет тех, кто не ра -
бо та ет – но ест, а в се вер ных пред -
местьях вновь воз во дят бар ри ка ды,
са мое вре мя по мя нуть фран цу зс -
кую куль ту ру, не ког да дик то вав шую
ми ру свои по ня тия. В том чис ле и
«по ня тия» в пря мом для нас, ны -
неш них, смыс ле это го сло ва, то есть
«по фе не».

Сло во «жар гон» приш ло, в рус ский
язык, из фран цу зс ко го (argot). При не -
ко то рой фан та зии его мож но пе ре вес -
ти как «му зы ка» — от му зы каль но го
тер ми на «largo» – очень мед лен но, ши -
ро ко. Так, впро чем, дол гое вре мя и пе -
ре во ди ли (см. «Сло варь жар го на прес -
туп ни ков (блат ная му зы ка)», сос та вил
По та пов, из да ние НКВД, Моск ва
1927 г.) Толь ко не дав но сло во «жар -
гон» в оби ход ной ре чи бы ло вы тес не но
аме ри ка нс ким slang. Ин те рес ным, хо тя
и по ли ти чес ки не кор ре кт ным выг ля дит
ис сле до ва ние на пред мет на ли чия в
жар го не боль ших мас си вов слов, за -
им ство ван ных из язы ка тех или иных
эт ни чес ких групп. Для ро ссий ской
«блат ной му зы ки» кон ца XIX – се ре ди -
ны XX  ст. та кой ба зой пос лу жил в том
чис ле идиш, в по ли цейс ких ис точ ни ках
с целью диск ри ми на ции поп рос ту име -
но вав ший ся «жар го ном». Еще од ной

Demi-Demi-
mondemonde

«Нож влюбленных» свойственный итальянской
традиции Лазурного берега и Корсики
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ба зой для по ня тий пос лу жи ли сло ва из
ромс ко го язы ка. Ре ти вые оте че ст вен ные
сос та ви те ли сло ва рей «блат ной му зы -
ки» за пи сы ва ли в них це лые фра зы на
ромс ком. По доб ным же об ра зом, с
учас ти ем вен ге рс ко го, идиш и ромс ко го,
ес ли ве рить та ко му спе ци а лис ту как Ви -
док, фор ми ро вал ся и жар гон фран цу зс -
ко го по лус ве та.

Впро чем, пред ме том на шей статьи
яв ля ет ся про цесс фор ми ро ва ния го ро -
дс кой суб куль ту ры, так на зы ва е мо го по -
лус ве та, при ме ни тель но к но жам. Для
нас важ на имен но куль тур ная зна чи -
мость дан но го про цес са для об ще ст ва �
то го са мо го «све та», ко то рый вдруг об -
ра ща ет свое пре сы ще ное вни ма ние на
стиль жиз ни «по лус ве та» и де ла ет его
мод ным. Та ким об ра зом, оби ход ный
кресть я нс кий нож прев ра ща ет ся в ак се -
су ар го ро дс ко го кос тю ма, в чис ле про -
чих и в с сти ле «апаш».

О прив ле ка тель нос ти дан но го
имид жа сви де тель ству ет его ус той чи вая
по пу ляр ность. Да же при всем вли я нии
аф ро�аме ри ка нс кой суб�куль ту ры «да -
ун�та у нов» (Down�Town) на суб�куль ту -
ру оте че ст вен но го по лус ве та 1990�х гг.
всех этих це пей, перстней и ха рак тер ной
жес ти ку ля ции, сти лис ти ка «апаш» ос та -
ет ся в ней впол не раз ли чи мой. Что уже
го во рить о суб куль тур ных сте ре о ти пах
по лу ве ко вой дав нос ти, ког да си лу эт в
ке поч ке и с шар фи ком на без га лс туч ной

шее был неп ри мен ным зав сег да та ем
одес ских, рос то вс ких и бо лее се вер ных
буль ва ров. 

Прес ло ву тая «си няя блу за» на дол -
го ста ла сим во лом ра бо че го клас са ,
вспом ним «си них во рот нич ков», хо тя в
ос нов ном�то ее но си ли лю ди нек ва ли -
фи ци ро ван но го тру да, по ден щи ки, вы -
ход цы из се ла, а то и прос то бег ле цы с
ка тор ги, нуж да ю щи е ся в обез ли чи ва ю -
щем эф фек те та ко го кос тю ма. Как и
жар гон, при вер жен ность предс та ви те -
лей суб�куль ту ры оп ре де лен но му сти -
лю одеж ды яв ля ет ся сво е го ро да за -
щит ным ме ха низ мом «свой�чу жой». С
од ной сто ро ны лег че уз нать «сво е го», с
дру гой — слож нее быть опоз нан ным
«чу жим», ког да все оде ты по хо же — в
джин сах и курт ках с ка пю шо на ми. 

Что бы но сить под си ней блу зой
обыч ный неск лад ной нож при хо ди лось
вты кать ост рие в пробку. За нее нож и
удер жи ва ли под одеж дой или в кар ма -
не. Склад ной нож ока зал ся нес рав нен но
бо лее удоб ным для но ше ния, так же его
на ли чие не мог ло сви де тель ство вать о

кри ми наль ном умыс ле вла дель ца, да -
же для по доз ри тель ной фран цу зс кой
по ли ции.

Ди зайн тра ди ци он ных склад ных
кресть я нс ких но жей вы да ет их оби ход -
ное пред наз на че ние. Вы ре зать пал ку,
сре зать гри бы в ле су, об ре зать или рас -
чис тить ко пы то у ло ша ди, све же вать
кро ли ка или бра конь е рс ки до бы то го
зай ца, сер ви ро вать не хит рый стол из
хле ба сы ра мя са и ви на… Та кой нож на -
чи нал свою жизнь в сельс кой куз ни це и
пред наз на чал ся для жиз ни на фер ме.
Хо зяй ствен ная и куль тур ная замк ну -
тость мно гих ре ги о нов Фран ции спо со б -
ство ва ла мно го об ра зию ди зай на,  от -
дель ные эле мен ты ко то ро го по том бы ли
за им ство ва ны, обез ли че ны и сплав ле ны
го ро дс кой куль ту рой. Прос тые од ноп -
ред мет ные но жи без фик са то ра из ве ст -
ны в раз лич ных ва ри ан тах под на и ме но -
ва ни я ми: «аль пийс кий», «ка пу цин»,
«боч ка». Но жи пас ту хов, са до во дов, ви -
ног ра да рей име ли свою спе ци фи ку, вы -
ра жав шу ю ся в ди зай не клин ка и лез вия. 

За дол го до то го как Жо зеф Опи нель

Ножи наваха французского
производства с характерным для XIX
столетия стилем оправы
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из Са войи из го то вил свой пер вый нож,
по доб ные но жи с коль це вым фик са то -
ром из го тав ли ва ли в Нонт роне, по се -
ле нии на ре ке Дор донь. Мест ная ле ген -
да гла сит, что Ра вал ль як, убий ца ко ро -
ля Ан ри IV, вос поль зо вал ся но жом из
Нонт ро на. Эле мен та ми тра ди ци он но го
ди зай на мест но го но жа яв ля ют ся кли -
нок в ви де лис та шал фея (на вы воз из -
го тов ля лись но жи и с клин ка ми иной,
нап ри мер, так на зы ва е мой, ка та ло нс -
кой фор мы), ха рак тер ный че ре нок из
сам ши та ко ни чес кой фор мы, утол ща ю -
щий ся в напр па ле нии клин ка и тем са -
мым пре до тв ра ща ю щий сос каль зы ва -
ние ру ки на лез вие, выж же ный ор на -
мент mouche (му ха) , вос хо дя щий еще
к мав ри та нс кой тра ди ции. Эле мен том,
до не ко то рой сте пе ни поз во ля ю щим
да ти ро вать но жи из Нонт ро на яв ля ет ся
фор ма на бал даш ни ка. Ти пич ным для

из де лий XVIII ст. был на бал даш ник в
фор ме ко ло туш ки, в XIX сто ле тии по пу -
ляр ность при об рел на бал даш ник в
фор ме «хвос та кар па», пе ре ня тый и в
ря де дру гих конструк ций. Од на ко,
клас си чес ким для но жей из Нонт ро на
стал ас си мет рич ный на бал даш ник,
слег ка на по ми на ю щий го лов ку шаш ки.

Ма ло ко му из ве ст но что ос нов ным
про из во ди те лем навах в XIX ст. бы ли
имен но фран цу зс кие фир мы из Ть е ра,
ку да пе ре мес ти лось и про из во д ство
но жей из Лаг ви о ля. Хо тя за вод чи ки из -
го тав ля ли но жи при ме ни тель но ко вку -
сам за каз чи ков, од ним из эле мен тов
тра ди ци он но го фран цу зс ко го диз ай на
ста ла ха рак тер ная от дел ка че рен ка. На -
ря ду с тра ди ци он ны ми, вос хо дя щи ми
еще к римс ко му пе ри о ду хвос то ви ка -
ми, нак лад ки мог ли иметь фор му «рыбь -
е го хвос та», ха рак тер ную для XIX ст. Ха -

Французские ножи слева направо:
брелочный нож, складной нож «Бунду» в
левантийском стиле, нож «Капуцин», нож
«Альпийский
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рак тер ный для на ва хи фик са тор с коль -
цом был ис поль зо ван и в склад ных
охот ничь их но жах, став ших фран цу зс -
кой спе ци фи кой (впос ле д ствии пе ре ня -
тых и в Рос сии), так же в но жах для
джен тель ме нов, собствен но, склад ных
сти ле тах, пред наз на чав ших ся для са мо -
обо ро ны. Фран цу зс кая ин ду ст рия из го -
тов ля ла так же но жи в ти пич ном сре ди -
зем но мо рс ком сти ле, пред наз на чав ши -
е ся для экс пор та в Ле вант.

Ос нов ным приз на ком фран цу зс ко -
го охот ничь е го но жа стал экстрак тор,
слу жив ший для изв ле че ния раз ду той
выст ре лом или раз бух шей от вла ги
гиль зы. На ря ду с но же вым клин ком он
час то имел пи лу и от ве рт ку, со вре ме нем
к этим пред ме там до ба вил ся кон се рв -
ный нож.

К 1880 гг. скла ды ва ет ся клас си чес -
кий тип склад но го мно гоп ред мет но го
но жа, ос на щен но го што по ром. Преж де
в но жах ви но дель чес ких райо нов, нап -
ри мер, из Эль за са, для изв ле че ния
проб ки упот реб ля лось ма лень кое но же -
вое лез вие. 

Фран цу зс кая ин ду ст рия весь ма ра -
но ос во и ла и про из во д ство ми ни а тюр -

ных бре лоч ных но жей, слу жив ших це -
лям рек ла мы. Имен но ком мер чес кой
рек ла ме мы обя за ны мно ги ми жи во пис -
ны ми ра бо та ми той эпо хи. Ис поль зо а -
ан ные в ка че ст ве ил лю ст ра тив но го фо на
пла ка ты кон ца XIX  на ча ла XX ст. ав то р -
ства из ве ст ных мас те ров, та ких как Ту -
луз�Лот рек, уз на ва е мые сей час с пер во -
го взгля да, из на чаль но слу жи ли впол не
ути ли тар ной це ли – про дать. Имен но
дос туп ность мас со вых зре лищ ста ла
при чи ной вли я ния уни вер саль ной ни ве -
ли ру ю щей куль ту ры на мас сы. Сей час,
спус тя сто ле тие бу дет ин те рес но вспом -
нить, что из сте ре о ти пов тог даш ней мас -
со вой куль ту ры ос та лось уз на ва е мым:
аб сент, пиц ца а�ля пу та нес ка (вер миш -
ло с киль кой по ре цеп ту женс ко го об ще -
жи тия авт.), од но у хий Го ген, филь мы об
Ар се не Лю пе не и жанр буль вар но го ро -
ма на. «По ши кар ным па ри жс ким буль -
ва рам, в ши кар ном ав то мо би ле с ши -
кар ной женщиной ехал ши кар ный Ро -
кам боль». Не уз на е те? Выг ля ни те в ок но.

А, что нож? «Нож – это зер ка ло ва -
ше го серд ца. Вы мо же те най ти в но же
ра зум и доб ро ту или глу пость и да же
зло» (Си ме он Бускь ю ре).

Нож «джентельмена»
с использованием
дизайна французских
навах

Французские ножи сверху вниз: традиционный охотничий, двухпредметный
фирмы «Курсоль», шестипредметный нож фирмы «Коурти э фильс»
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В 1797 году Майор Дюбье купил рецепт эликсира абсент у
сестер Генри в Кувэ, Швейцария. В этот год дочь Майора Дюбье
вышла замуж за швейцарца Генри	Луи Перно. Дюбье, при
помощи своего зятя Перно, смог открыть магазин. 

В 1805 году Генри	Луи Перно открыл большую фабрику
Pernod Fils в местности Понтарлье, Франция. Дюбье отделился,
и, в конечном счете, его фабрика стала выпускать абсент под
маркой Fritz Duval Dubied Pеre & Fils. 

У Перно было два сына. Старший, Эдуард, остался в Кувэ и
продолжил дело отца после 1827 года. Младший сын, Луи,
возглавил фабрику в Понтарлье и добился ее процветания. К
концу девятнадцатого столетия фабрика Перно производила
30000 литров абсента в день. Абсент своего производства Луи
Перно продавал по всему миру. После запрета 1915 года Эдуард
объединил свой завод с фабрикой Луи Перно. Позже благодаря
выигранному судебному процессу он осуществил еще одно
слияние, с заводом Джулии Перно, другого местного
производителя. 

Абсент Перно нравился людям в течении сотен лет.
Фабрика Перно играла доминирующую роль среди
производителей абсента. Благодаря опыту освоения рынка и
высоким стандартам качества, марка Перно известна по всему
миру. Многие другие производители Франции и Швейцарии
использовали опыт, накопленный Перно. 

Чес нок очис тить, на ре зать по пе рек доль ка ми.
Лук очис тить, мел ко по ру бить, ост рый пе рец на -
ре зать по пе рёк. Олив ки на ре зать по пе рек, ан -
чо у сы раз мять вил кой. В мас ле об жа рить чес нок
до из ме не ния цве та, уда лить, об жа рить лук до
зо ло тис тос ти, до ба вить ан чо у сы, олив ки, ка пер -
сы, по ми до ры, са хар. По со лить, по пер чить, го -
то вить на сред нем ог не 10 ми нут. От ва рить спа -
гет ти в под со лен ной во де до сос то я ния al dente.
От ки нуть на дурш лаг, сме шать с со у сом, по да -
вать с тер тым пар ме за ном.

Спагетти алла Путанеска 
(Spaghetti alla Puttanesca)

Ножи из Нонтрона (однопредметные) 
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Оте че ст вен ные поль зо ва те ли
зна ко мы пре и му ще ст вен но с
сов ре мен ны ми оби ход ны ми
финс ки ми но жа ми. Бо е вые но жи
из Фин лян дии, преж де все го
зна ме ни тый Sissipuukko M 95,
ра нее толь ко вскользь упо ми на -
лись в дайд жес тах  «Клин ка».
Сейчас мы име ем воз мож ность
рас ска зать об этом зна ме ни том
но же и его соз да те ле под роб но.

PPuuuukkkkoo
ääëëÿÿ SSiissssii
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Juha�Pekka Peltonen ро дил ся в
1951 г. на ост ро ве Uto. Уро жен цы
финс ких ост ро вов не ред ко из би ра -
ют морс кую или во ен ную карь е ру.
Финс кая морс кая пе хо та, в нас то я -
щее вре мя — на и бо лее бо ес по соб -
ная часть во ору жен ных сил этой
стра ны, на би ра ет ся пре и му ще ст -
вен но из ост ро ви тян. Зна чи тель ный
про цент в ее ря дах сос тав ля ют шве -
ды и имен но шведс кий язык ча ще
яв ля ет ся оби ход ным в ка зар мах
морс ких пе хо тин цев. В «зим нюю» и
«дол гую» вой ну финс кие «мор пе -
хи» прос ла ви ли се бя обо ро ной ост -
ро вов и по бе режья. Ин тен сив ность
бо е вых действий на не ко то рых из
них   ус ту па ла толь ко бо ям на Ивод -
зи ме или Оки на ве. 

Стал про фес си о наль ным сол -
да том и юный Юха�Пек ка. К двад -
ца ти вось ми го дам он уже имел за
спи ной мис сии на Кип ре, в Из ра и ле
и в Егип пте. Имен но в 1979 г. в Ли ва -
не (под впе чат ле ни ем уви ден но го у
австрийс ких кол лег FM 77, авт.) ему
приш ла в го ло ву  идея соз дать на
ос но ве «пу ук ко» бо е вой нож. Не
мудр ствуя лу ка во, он его так и наз -

«Кровь Ва сы не зна ет стра ха,
сталь Ка у ха вы не ржа ве ет» гла сит из -
ве ст ная финс кая по го вор ка. Пос ле
вто рой, так на зы ва е мой длин ной
вой ны 1941�1944 гг. го ря чим финс ким
пар ням, из би рав шим во ен ную карь е -
ру, при хо ди лось до воль ство вать ся
мис си я ми ООН по под дер жа нию ми -
ра. Ког да�то эти мис сии действи тель -
но име ли целью столь бла гую, но не -
дос ти жи мую меч ту, а при ни ма ли в
них учас тие не на ем ные вспо мо га -
тель ные кон тин ген ты из бед ных
стран, тор гу ю щих пу шеч ным мя сом
«на вы воз» (вро де Па кис та на, или
сов ре мен ной Ук ра и ны), а под раз де -
ле ния из впол не пла те жес по соб ных
нейт раль ных го су дарств  (Ир лан дии,
Шве ции, Фин нлян дии, Австрии). Да -
же та кой «ми рот вор чес кий» опыт
поз во лял «нейт ра лам» под дер жи вать
бо ес по соб ность сво их во ору жен ных
сил в ожи да нии Треть ей ми ро вой
вой ны. Имен но в войс ках ООН бы ли
соз да ны луч шие так ти чес кие но жи
вто ро го пос ле во ен но го по ко ле ния.
(Об австрийс ком FM 78 см. «Нож ми -
рот вор ца» см. жур нал «Кли нок» №4,
2007). 
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ко му (24 мм) клин ку, ре жу щие ка че -
ст ва, ему бы ло при да но кли но вид -
ное – трехг ран ное — се че ние. Ост рие
ас си мет рич ное, со сто ро ны обуш ка
слег ка прис пу щен ное с фальш лез ви -
ем. Хвос то вик сквоз ной, утол щен ный
в об лас ти упо ра и на вер шия, на не го
нап лав лен че ре нок из тер моп лас та.
Ру ко ять дли ной 123 мм име ет нег лу -
бо кие упо ры и рас ши рен ное «брюш -
ко». Для луч шей фик са ции в ру ке она
снаб же на по пе реч ным  риф ле ни ем на
«брюш ке». В ру ко я ти име ет ся от ве рс -
тие для тем ля ка. 

Нож ны для это го но жа име ют ся в
двух ис пол не ни ях: плас ти ко вые — в
«ам фи бий ном», ко жа ные – в «су хо -
пут ном». В обо их слу ча ях при су т ству ет
ко рот кий ман жет, фик са ция клин ка
про из во дит ся ру ко ятью. Воз мож ны
раз лич ные спо со бы под вес ки. И нож и
нож ны име ют ха рак тер ную ма то вую
по ве рх ность. На ру ко я ти на не се на
мар ки ров ка про из во ди те ля: «10470
FISKARS/J�P PELTRONEN/FINNLAND». 

Кон церн Fiskars яв ля ет ся од ним
из ста рей ших предп ри я тий но же вой
ин ду ст рии в ми ре. Еще в 1649 г. гол ла -
н дские тор гов цы ос но ва ли на од но и -
мен ном ост ро ве у финс ко го по бе -
режья куз ни цу. В нас то я щее вре мя
штаб�квар ти ра транс на ци о наль но го
кон цер на на хо дит ся в Madison штат
Wiskonsin. Ас сор ти мент вы пус ка е мой
про дук ции прос ти ра ет ся от склад ных
ло пат до са до вых нож ниц. 

По аме ри ка нс кой клас си фи ка -
ции М 95 от но сит ся к к ти пу
Fighting�Utility Knife – мно го фу нк ци о -
наль ный так ти чес кий нож. Бла го да ря
ка че ст вен но му клин ку его мож но ис -
поль зо вать и как инстру мент, нап ри -
мер, для вскры тия ящи ков или изв ле -
че ния скоб. Ост ро та клин ка так же
дос та точ на, что бы ре зать та кие
«слож ные» для но жа про дук ты, как
по ми до ры, твер дая кол ба са или све -
жий хлеб. При на ли чии со от ве т ству ю -
щей под го тов ки в слу чае не об хо ди -
мос ти нож мо жет слу жить вла дель цу
и в ка че ст ве ору жия. Не боль шая це на
(100 ев ро) так же спо со б ству ет по пу -
ляр нос ти М 95. Не ко то рые рос сийс -
кие про из во ди те ли пред ла га ют но жи
в лег ко уз на ва е мом сти ле Sissipuukko
значительно дешевле (20% от сто и -
мос ти ори ги на ла). Прав да, из го тов -
ле ны они не в Киз ля ре, а в Ки тае, а
ре жу щая кром ка лез вия из ста ли 65Г
весь ма быст ро са дит ся. Конечно же,
та кой «пу ук ко» для «сис си» не го дит -
ся. 

По пос лед ним све де ни ям под -
пол ков ник Пелт ро нем раз ра бо тал
оче ред ную мо дель Sissipuukko, из ве -
ст ную как М 07. Хо дят слу хи о про из -
во д стве кон цер ном Fiskars опыт ной

вал: «нож рейндже ра» (Sissi) – по�финс ки Sissipuukko. От аме ри ка -
нс ких кол лег, ску чав ших на со сед нем «чек�пойн те», этот финн, до
то го действо вав ший по на и тию, по лу чил учеб ное по со бие, – зна ме -
ни тую кни гу «How to make Knives» (ав тор – из ве ст ный аме ри ка нс -
кий но жов щик Bob Loveless) и на бор за го то вок. Так на чал ся путь к
зна ме ни то му М 95, при ня то му на во ору же ние в ВС Фин лян дии и
шведс ких си лах спе ци аль но го наз на че ния.    

По ло са но жа из го тов ле на из ста ли с со дер жа ни ем уг ле ро да
0,6 %, что при да ет ей долж ную гиб кость и вяз кость. Длин на клин -
ка 154 мм – клас си чес кая для так на зы ва е мо го  боль шо го пу ук ко. В
от ли чие от оби ход ных но жей кли нок М 95 весь ма мас сив ный, тол -
щи ной в пя те 6 мм. Что бы при та кой тол щи не обуш ка при дать уз -

Массивный хвостовик придает ножу
несколько непривычный для
отечественного пользователя баланс
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Яко бы вы со кое ка че ст во скан -
ди на вс ких но жей ста ло об щим мес -
том вся кой спе ци а ли зи ро ван ной
рек ла мы. Кол лек тив не мец ко го
жур на ла VISIER, из вес тен сво и ми
впол не обь ек тив ны ми и час то не ли -
цеп ри ят ны ми оцен ка ми ря да то ва -
ров и ус луг. Именно по это му со юз
не мец ких ору жей ни ков и уг ро жа ет
ему с мая 2008 г. снять свою рек ла -
му со стра ниц жур на ла. Под дер жим
кол лег – так дер жать! Обь ек тив -
ность и ре пу та ция преж де все го.
Мы, серь ез ные фор мат ные из да -
ния, ра бо та ем на сво их чи та те лей и
под пис чи ков, ко то рые пла тят нам за
дос то вер ную ин фор ма цию о то ва -
рах. И их до ве рие, вы ра жен ное в
день гах из се мей но го бюд же та, мы
в ме ру сил бу дем ста рать ся оп рав -
ды вать и даль ше. В бли жай ших но -
ме рах дос то я ни ем глас нос ти ста нут
мно гие ма ло из ве ст ные фак ты о са -
мых из ве ст ных, в том чис ле в Ук ра -
и не, но же вых мар ках. Итак, скан ди -
на вс кие но жи без рек ла мы.

Для тес тов бы ли изб ра ны но жи на -
и бо лее из ве ст ных про из во ди те лей.
Впол не тра ди ци он ным финс ким из де -
ли ем яв ля ет ся Marttiini Luchs (роз нич -
ная це на 107,4 ев ро). Мо дель по доб -
ную этой куз нец Janne Marttiini из го тав -
лял еще в 1920�е гг. на ря ду с то по ра ми
и ко са ми. Но нас то я щий ус пех к предп -
ри я тию, ос но ван но му в 1928 г., при шел
толь ко в 1930�е гг., ког да для из де лий
Marttiini отк рыл ся внеш ний ры нок.
Стро и тель ство боль шой, по финс ким
масш та бам, фаб ри ки прер ва ла вой на.
Пос ле во ен ный бум финс кой про мыш -
лен нос ти, на ча ло ко то ро му по ло жи ла
не об хо ди мость пла тить вы со кие ре па -
ра ции СССР, при вел к даль ней ше му
рас ши ре нию про из во д ства в 1972 г. С
тех пор в зда нии ста рой фаб ри ки раз -
ме ща ет ся му зей фир мы. Бу де те про ез -
дом в Rovaniemi – ре ко мен ду ем по се -
тить. В 2005 г. се мей ное предп ри я тие
бы ло пог ло ще но «ин вес то ром» (ны -
неш ние ка пи та лис ты скром но из бе га ют
сло ва «хо зя ин» авт.) и ста ло частью
Rapala VMC Oyi – чья тор го вая мар ка
из ве ст на ук ра и нс ким пот ре би те лям по
ры бо лов ным при над леж нос тям. Сей -
час ас сор ти мент Marttiini обь е ди ня ет
свы ше 400 тра ди ци он ных и ряд мо дер -
ни зи ро ван ных мо де лей. Днев ной обь -
ем про из во д ства дос ти га ет 5000 но -
жей. Про дук ция Marttiini пос тав ля ет ся
бо лее чем в 20 стран.

Кли нок «Ры си» (нем. Luchs) длин -
ной 11 см из го тов лен из низ ко уг ле ро -
дис той ста ли. Про из во ди тель скром но
ука зы ва ет в прос пек тах лишь со дер жа -
ние ос нов но го ле ги ру ю ще го эле мен та

ХХааррааккттеерр
ннооррддииччеессккиийй,,

ттввееррддыыйй
ССррааввннииттееллььнныыее

ххааррааккттееррииссттииккии  нноожжеейй
ссккааннддииннааввссккооггоо

ппррооииззввооддссттвваа

Ножи скандинавских фирм,
слева направо Brusletto
Bamsen, Marttiini Luchs,
UHC Heimo Roselli 
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те ля ди зайн «фин ки». Упор и на вер шие
сплош ные, вы пол не ны из ал лю ми ния,
меж ду ни ми че ре нок из бе ре зы. Кли -
нок длин ой 12 см и тол щи ной 3,8 мм
име ет невсколь ко прис пу ще нное ост -
рие. Ма те ри ал — сталь Sandvik 12С27 с
со дер жа ни ем уг ле ро да 0,6 %, хро ма –
13,5%. Твер дость го то во го из де лия
весь ма вы со кая 57 – 58 HRC, од на ко в
про цес се раз дел ки свин ных туш ре жу -
щая кром ка вы крашивается. Нож ны
впол не скан ди на вс ко го ти па. 

То же мож но ска зать и о дру гом
нор ве жс ком но же Helle Hunter Nr 75
(роз нич ная це на 74,9 ев ро). Ма те ри ал
клин ка трехс лой ный пакет: сна ру жи

хро ма – 13% из че го сле ду ет, что нож
из го тов лен из низ ко уг ле ро дис той ста -
ли ти па 3Х13, обыч ной для не до ро гих
ку хон ных но жей. Впро чем, для скан ди -
на вс ких но жей ис поль зо ва ние та кой
ста ли ско рее пра ви ло, чем иск лю че ние.
При твер дос ти 54 – 56 HRC лез вие лег -
ко пра вить да же без ис поль зо ва ния ко -
рун до во го осел ка, а ре жу щая кром ка
та ких лез вий дос та точ но ост ра для ра -
бо ты с мяг ки ми ма те ри а ла ми, хо тя и
быст ро са дит ся. Хвос то вик ко рот кий,
что зна чи тель но умень ша ет по пе реч -
ную проч ность но жа с во об щем�то
толс тым (2,9 мм) клин ком. Ниж нее об -
жим ное коль цо от су т ству ет, вмес то не -
го ла тун ная плас тин ка, приз ван ная
«гер ме ти зи ро вать» со е ди не ние че рен -
ка с хвос то ви ком. Че ре нок выпол нен из
бе ре зы, наз вать ко то рую «ка рельс кой»
язык не по во ра чи ва ет ся. Фор ма че рен -
ка с ха рак тер ной «ко ло туш кой» и упо -
ром яв ля ет ся вы нуж ден ным комп ро -
ми ссом меж ду тра ди ци ей и тре бо ва ни -
я ми бе зо пас нос ти. Как вы ра зил ся один
из сред не ев ро пейс ких ди ле ров по по -
во ду от су т ству ю щих крес то вин в скан -
ди на вс ких но жах: «Я бы не ска зал что у
мест ных жи те лей час то бро са ет ся в гла -
за нех ват ка паль цев». Нож ны обыч ной
для финс ких но жей фор мы с пласт мас -
со вым вкла ды шем. 

Ти пич ным но жом для об ра бот ки
де ре ва яв ля ет ся UHC (ultra high carbon)
«де душ кин нож» (нем. Opas Messer) от
Heimo Roselli (роз нич ная це на 95 ев ро).
Ма те ри ал клин ка – литая бу лат ная сталь
с со дер жа ни ем уг ле ро да 1,5 – 2,0%.
Бла го да ря боль шо му ко ли че ст ву кар -
би дов уг ле ро да, об ра зу ю щих ся в про -
цес се об ра бот ки, та кая сверх вы со ко уг -
ле ро дис тая сталь вы год но от ли ча ет ся
из но со ус той чи востью ре жу щей кром -
ки. Од на ко при твер дос ти 64 – 66 HRС
кли нок тол щи ной 3 мм не от ли ча ет ся
ни уп ру гостью, ни вяз костью. (Как и все
из де лия из лито го бу ла та. По сви де -
тель ству рос сийс ких ав торов, по се щав -
ших Стам бул в XIX ст., «уме ю чи»,
действи тель но мож но бы ло пе ре ру -
бить хруп кой бу лат ной саб лей по душ ку
ред.) По э то му про из во ди тель пре дус -
мот ри тель но ог ра ни чил его длин ну до
75 мм. В ос таль ном это впол не тра ди -
ци он ный и эф фек тив ный финс кий
нож – ес ли поль зо ва тель име ет на вык
им поль зо вать ся. В част нос ти, для
прав ки лез вия тре бу ют ся ал маз ный
осе лок и не ма лое тер пе ние. Ка че ст во
бе ре зо во го че рен ка нес коль ко вы ше, а
по сад ка клин ка в нем – та кая же, как и
у Marttiini Luchs. Нож ны ти пич но финс -
кие, с пласт мас со вой встав кой.

Нор ве жс кий Brusletto Bamsen
(роз нич ная це на 93,9 ев ро) име ет при -
выч ный для оте че ст вен но го поль зо ва -

Faell kni ven Tre Kronor 2,
Helle Hunter Nr 75, Eka
Nordik H8 
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плас ти ны из нер жа ве ю щей ста ли 18/8,
час то встре ча ю щей ся в ку хон ных но -
жах, внут ри – тон кая по ло са вы со ко уг -
ле ро дис той «брит вен ной» ста ли . Сам
кли нок нес коль ко ко ро че – 99 мм,
тонь ше – 3,1 мм. и твер же – 59 HRC, ре -
жу щая кром ка так же выкрашивает ся
при раз дел ке туш. Хвос то вик сквоз ной,
зак ле пан на подк лад ной шай бе. Че ре -
нок бе ре зо вый с упо ром, ниж нее коль -
цо от су т ству ет, мес то со е ди не ния клин -
ка с че рен ком ни чем не прик ры то. Нож -
ны с ман же том, ох ва ты ва ю щим ру ко -
ять до по ло ви ны. 

На и бо лее вы год ное впе чат ле ние
на ис пы та те лей про из ве ли  шведс кие
но жи. Nordik H8 фир мы Eka (роз нич ная
це на 99 ев ро) вмес то обыч но го для
«скан ди на вов» хвос то ви ка име ет по ло -
су со сред ни ком, что при тол щи не по -
ло сы 3,6 мм при да ет ру ко я ти и все му
из де лию зна чи тель ную по пе реч ную
проч ность. 

Ма те ри ал – уже опи сан ная сталь
Sandvik 12С27. Кли нок длин ной 80 мм
име ет кли но вид ное се че ние, за ка лен
до твер дос ти 57 – 59 HRC. Че ре нок
сплош ной из тро пи чес кой дре ве си ны
бу бин га име ет   про пил под сред ник,
кре пит ся на трех зак леп ках (верх няя –
труб ча тая). Фор ма че рен ка с глу бо ким
вы ре зом под ука за тель ный па лец счи -
та ет ся оп ти маль ной для «сред не ев ро -
пейс ко го» поль зо ва те ля. На сеч ку в вы -
ре зе, приз ван ную умень шить сколь же -
ние ру ко я ти в ру ке можно счи тать еще
од ним эле мен том де ко ра. Нож ны

«сред не ев ро пейс кой» фор мы (бо ко вой
шов) с ман же том.

Tre Kronor 2 про из во д ства  Faell kni -
ven (роз нич ная це на 238 ев ро) за мет но
вы де ля ет ся на об щем фо не как це ной,
так и ка че ст вом. Ма те ри ал по ло сы —
трехс лой ный па кет из ла ми на та 3�G,
на руж ные плас ти ны из VG�2, серд це -
ви на из по рош ко вой вы со ко уг ле ро дис -
той ста ли Super Gold Powder Steel. По -
ло са — со сред ни ком, на ко то рый на дет
упор и че ре нок. Кли нок длин ой 10 см и
тол щи ной 4,4 мм име ет ко ни чес кое се -
че ние. Ме ха ни чес кие ка че ст ва очень
вы со кие: твер дость 62 HRC, ре жу щая
кром ка стой кая, при раз дел ке свин ных
туш ощу ти мо го за туп ле ния не наб лю -
да лось. Че ре нок из элас тич ной пласт -
мас сы (Thermorun) весь ма эр го но ми -
чен, не сколь зит во влаж ной ру ке. Нож -
ны сред не ев ро пейс ко го ти па с крыш -
кой�кла па ном. Для но жа по лу ин ду ст -
ри аль но го про из во д ства роз нич ная це -
на в 240 ев ро яв ля ет ся до воль но вы со -
кой. Вер сия Tre Kronor 1� c че рен ком из
тро пи чес кой дре ве си ны ко ко бо ло по
це не 380 ев ро на хо дит ся уже не в сво -
ем клас се штуч ных (ав то рс ких) но жей.
Тем не ме нее, по ре зуль та там ис пы та -
ний, про во див ших ся на ту шах ко суль и
нек руп ных ди ких свиней, оба шведс -
ких но жа бы ли приз на ны по бе ди те ля -
ми. К со жа ле нию, в Ук ра и не дос туп ны
толь ко но жи Faellkniven c клин ка ми из
ста ли 12C27, что нес коль ко обес це ни ва -
ет ка че ст во мар ки, при оте че ст вен ном
со от но ше нии це ны и до хо дов.

Ножны к ножам: 1 — Eka Nordik H8, 2 — Helle Hunter Nr 75, 
3 — Faell kni ven Tre Kronor 2, 4 — UHC Heimo Roselli, 
5 — Brusletto Bamsen, 6 — Marttiini Luchs    
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Ес ли го во рить впол не отк ро вен но, то
по пу ляр ность «Вен ге ру» соз да ла имен но
мо дель New Ranger. Сво ев ре мен но по я -
вив шись на рын ке, она за ня ла дав но пус -
то вав шую ни шу «боль шо го швей ца рс ко -
го но жа» с фик си ро ван ным клин ком.
Оче ред ная ис то рия чу жо го ус пе ха и его
быст ро теч нос ти выг ля дит по у чи тель ной.
Но, по за ко нам жан ра, для на ча ла над ле -
жит ис то мить чи та те лей ис то ри ей предп -
ри я тия, сме ной по ко ле ний его вла дель -
цев и со ци аль ной по ли ти кой. 

Ког да в 1891 г. Carl Elsner ос но вал
Schweizer Messermacher�Verband нич то
не пред ве ща ло бе ды. Идея выг ля де ла
ком мер чес ки прив ле ка тель ной: про из во -
дить но жи для швей ца р сктой ари ии в са -

Но жи Wenger поль зу ют ся в Ук ра и не по вы -
шен ным спро сом. При чи на та кой по пу ляр -
нос ти прос та и зак лю ча ет ся в ба наль ном от -
су т ствии пред ло же ния. Как оте че ст вен ные
ди ле ры вы би ра ют то ва ры — об ще из ве ст но:
«На тобі не бо же, що собі не го же». 
Пос коль ку, ни при об рес ти вож де лен ный
New Ranger, ни скло нить кол ле гу к при об ре -
те нию «муль ти ту ла» Wengergrip на ми нув -
шей выс тав ке «Охо та и ры бал ка» ав то ру не
уда лось, ос та ет ся рас ска зать о них чи та те -
лям. Мо жет и до ди ле ров дой дет…

II WW AA   00 88

WWeennggeerr  ссее  ггоодд  нняя

Вениамин БОНДАРЕНКО

Эксперименты дизайнеров Wenger
слева направо: Miniathor, Porsche
Design Edition 1, Giant Knife 2007

Офис и цеха фирмы «Венгер»
в Ибах , кантон Швиц
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мой Швей ца рии. А что? Рос сия в те го ды
да же саб ли для ар мии пе рес та ла в Зо -
лин ге не за ка зы вать. (Что та кое 60 % бра -
ка по клин ку для ка зен но го предп ри я тия
да же сей час… Так, ме ло чи про из во д ства).

Од на ко, кон ку ри ро вать с по лу ав то -
ма ти чес ки ми про из во д ствен ны ми ли ни -
я ми предп ри я тий Зо лин ге на бы ло се бе
до ро же. Да же спус тя сто лет не ко то рые
по се ти те ли выс тав ки «Охо та и ры бал ка»
не до вер чи во приг ля ды ва ясь к «прай су»
но жей от Linder, предс тав лен ных ук ра и -
нс ким ди ле ром, воп ро ша ли: мол, по че -

му «нас то я щее не мец кое ка че ст во» так
де ше во… Спро си те у без ра бот ных швей -
ца рс ких но жов щи ков. 

В кон це кон цов, как в ис то рии про
Дун ка на Мак�Ла у да, из 25 участ ни ков
кар те ля, кро ме Victorinox, дол жен был
ос тать ся толь ко один – им стал Wenger
из Delsberg кан тон Jura. Предп ри я тие
бы ло ос но ва но в 1893 г., с 1901 г. но жи
про из во д ства Wenger пос тав ля лись для
швей ца рс кой ар мии. Но, не они сде ла ли
тор го вую мар ку зна ме ни той. Пер во на -
чаль но, ос но ву ас сор ти мен та сос тав ля -
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ли сто ло вые при бо ры. 
По иск сво ей ни ши на рын ке склад -

ных но жей за тя нул ся. В азар те мар ке -
тин га ди зай не ры «Вен ге ра» бро са лись в
та кие рек лам ные край нос ти как
Miniathor – нож с на бо ром инстру мен -
тов ча сов щи ка (англ. Watchmacker): лу -
па, отк ры ва тель крыш ки, гнез до для бит
с инстру мен та ми (вы ко лот ки 0,8 и
1,2 мм, от ве рт ки с лез ви ем той же ши ри -
ны, над филь и раз ве рт ка), пин цет, лез -
вие, кон се рв ный нож и што пор… все го
25 функ ций, раз ме щен ных в ру ко я ти в
85 мм. В 2007 г. в кни гу ре кор дов Гин не -
са был за не сен Giant Knife 2007 – «пе ре -
рос ток» швей ца рс ко го офи це рс ко го но -
жа: 87 инстру мен тов обес пе чи ва ли 141
функ цию. Име лось все го два за мет ных
не дос тат ках из де лия: раск ры тый нож
нель зя бы ло взять в ру ку, а сло жен ный
не по ме щал ся да же в дамс кой су моч ке
сред них раз ме ров. «Са мый боль шой
склад ной нож ми ра» ве сил 1,345 кг. и
был втрое ши ре се бя. Еще бо лее эксклю -
зив ным стал Porsche Design Edition 1. Ку -
пив Porsche Cayman S, счаст ли вый вла -
де лец об на ру жи вал в «бар дач ке» та кой
же сплошь чер ный но жик. Все го для
Porsche Design�Shop бы ло вы пу ще но 100
эк зе мп ля ров, не счи тая око ло мил ли о на
ки тайс ких. 

«Чер ным днем» для Wenger ста ло 11
сен тяб ря 2001 г. Всле д ствие зап ре та на
про да жу но жей в аэ ро пор тах объ ем
про даж тра ди ци он ных кар ман ных но -
жей сок ра тил ся на треть. Не об хо ди мо
бы ло ис кать но вые пу ти. Та ким пу тем
для Wenger стал пе ре ход от клас си чес -
ких ев ро пейс ких мо де лей с ру ко ятью
длин ной 85 мм к пол но раз мер ным
«аме ри ка нс ким» мо де лям с фик си ро -
ван ным клин ком.   Имен но прак тич ные
аме ри кан цы пер вы ми про го ло со ва ли
день га ми за New Ranger. Дан ная мо дель
ста ла эко но мич ной аль тер на ти вой ти -
пич ным аме ри ка нс ким склад ным но жам
с клин ком длин ной 4 дюй ма. При
(швей ца рс кой) роз нич ной це не в 57
фран ков (165 гри вен), New Ranger 57 яв -
ля ет ся впол не кон ку ре нт нос по соб ным
да же на ук ра и нс ком рын ке. Дли на в сло -
жен ном ви де 130 мм, в раск ры том – 227
мм, тол щи на ру ко я ти «трех ряд ной» мо -
де ли 57 все го 30 мм, мас са но жа 190 г.
Един ствен ный, об на ру жив ший ся не дос -
та ток – от су т ствие клип сы — про из во ди -
тель уст ра нил уже в этом го ду. На выс -
тав ке IWA 08 был предс тав лен но вый
мо дель ный ряд New Ranger.

На бор пред ме тов в каж дой мо де ли
вклю ча ет в се бя ос нов ной кли нок длин -
ной 95 мм с глад кой ли бо сер рей тер ной
за точ кой (оте че ст вен ным ди ле рам сле -
ду ет пом нить об аль тер на ти ве! А то у
нас да же боль шой Victorinox c «глад -
ким» лез ви ем най ти слож но. авт.). Фик -
са тор фор маль но от но сит ся к ти пу

«лей нер�лок», тем не ме нее кли нок не
зак ры ва ет ся от уда ров по обуш ку, как
это при ня то у «аме ри ка нс ких» (ки тайс -
ких) но жей. Для скла ды ва ния но жа сле -
ду ет на жать на швей ца рс кий крест на
ле вой нак лад ке.

На ба зе шас си мо де ли 57 пот ре би -
те лю пред ла га ют ся но жи в раз лич ной
комп лек та ции: с пи лой по де ре ву, но -
жом для пот ро ше ния ди чи, от ве рт ка ми,
ши лом, кон се рв ным клю чом, пас са ти -
жа ми или мощ ны ми нож ни ца ми. Кро ме
ва ри ан тов New Ranger, нап ри мер,
Scout, по пу ляр ным стал «муль ти тул»
Wengergrip с бо ко вым гнез дом на плаш -
ке под смен ные инстру мен ты. Не о жи -
дан ный ус пех сре ди пот ре би те лей при -
об ре ла мо дель Alinghi. Нож, соз дан ный
в рек лам ных це лях для эки па жа од но и -
мен ной ях ты, сыг рал ре ша ю щую роль на
America’s Cup 2007. Во вре мя ре га ты,
про хо див шей в Ва лен сийс ком за ли ве,
на швей ца рс кой ях те шква лом сор ва ло
спи на кер. Толь ко бла го да ря быст ро те
ре ак ции эки па жа и ост ро те сер рей тер -
ной за точ ки Швей ца рии уда лось под -
дер жать свою ре пу та цию морс кой дер -
жа вы с от ры вом все го в две се кун ды!
(Дан ную фра зу бди тель ные ли те ра тур -
ные ре дак то ры вы чер ки ва ют в ру ко пи си
ав то ра уже вто рой раз. По ни маю, мы
все зна ем ге ог ра фию, но су да под швей -
ца рс ким фла гом�то хо дят! авт.)

На про ти во по лож ном по лю се ас -
сор ти мен та Wenger на хо дит ся эле га нт -
ный дамс кий но жик с по луп роз рач ным
че рен ком длин ной 65 мм. Кро ме но же -
во го клин ка на бор пред ме тов вклю ча ет
в се бя ма ни кюр ные инстру мен ты от лич -
но го ка че ст ва: ку сач ки, пи лоч ку, нож ни -
цы. Нож край не по пу ля рен у женс кой
по ло ви ны за ру беж ных по ку па те лей.

Wenger из го тов ля ет так же про фес -
си о наль ные по ва рс кие но жи мо дель но -
го ря да Grand Maitre. Преж де их вы пус -
ка ли сплошь с чер ны ми ру ко я тя ми. Но в
ме ру воз рас та ния ги ги е ни чес ких тре бо -
ва ний, из де лия для ин ду ст рии «об ще -
пи та» под ве рг лись оп ти ми за ции. Се рия
Swibo от ли ча ет ся ру ко я тя ми трех цве тов:
для пти цы – жел той, для го вя ди ны –
крас ной, для ово щей – си ней. Ма те ри ал
ру ко я ти не име ет мик ро пор, что об лег -
ча ет его сте ри ли за цию. Но вин кой яв ля -
ют ся и но жи в японс ком сти ле: с ши ро -
ким клин ком и с од нос то рон ней за точ -
кой на пра вую сто ро ну.

Для про из во д ства Wenger ис поль -
зу ет те же сор та ста ли, что и Victorinox.
Лис то вая (2 и 3 мм) сталь ти па DIN 1.4110
фран цу зс ко го и не мец ко го про из во д -
ства пос ту па ет в ру ло нах. Клин ки, как и
про чие пред ме ты, из го тов ля ют штам -
пов кой. В про цес се тер мо об ра бот ки за -
го то вок дос ти га ет ся оп ти маль ная для
ра бо чих но жей твер дость — 55 HRC. Ин -
те рес но выг ля дит про цесс прав ки длин -

Классический многопредметный швейцарский
нож с четырнадцатью функциями был
представлен IWA 08 в новом исполнении с
фиксированным клинком и не скользящим
черенком Evo	Grips
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ных клин ков по ва рс ких но жей. Мас тер
уда ря ет им плаш мя по на ко валь не, де -
фор ма ция оп ре де ля ет ся на звук – дре -
без жа ни ем. Са ма прав ка про из во дит ся в
спе ци аль ной вил ке, весь про цесс на по -
ми на ет спрям ле ние ру жей ных ство лов.
За точ ка про из во дит ся вруч ную, сна ча ла
за та чи ва ют од ну сто ро ну лез вия, за тем
пос ле ох лаж де ния – дру гую, так, что бы
ре жу щая кром ка не под вер га лась от пус -
ку от пе рег ре ва. 

Про из во д ствен ные по ка за те ли
Wenger S. A. выг ля дят для оте че ст вен ных
тех но ло гов�ме тал лис тов впе чат ля ю ще:
Про из во д ствен ные пло ща ди —
10500 м2

Ко ли че ст во за ня тых — 160 чел.
Об ра бот ка сырья в год:
сталь — 250 т,
ал лю ми ний — 15 т,
пласт мас са — 70 т,
зак леп ки — 5 млн. шт.
Про из во д ство но жей в день:
склад ных — 5000 шт.
раз де лоч ных — 3000 шт.
по ва рс ких — 1000 шт.
До ля экс пор та — 70 %
Предс та ви тель ства — 150 фи ли а лов.

Вви ду мень ших объ е мов про из во д -
ства Wenger ис поль зу ет в тех но ло гии
нес коль ко боль шее ко ли че ст во руч но го
тру да, чем Victorinox. Дан ное обс то я -
тель ство и лег ло в ос но ву внут ри фир -
мен но го раз де ле ния тру да, пос ле то го
как в 2005 г. про и зош ло сли я ние двух
фирм. 

Ас сор ти мент Wenger был сок ра щен
в поль зу Victorinox – все го до 120 мо де -
лей. За то, ме ха ни чес кие «кон цеп ты», та -
кие как ав то ма ти чес ки фик си ру ю щи е ся
под наг руз кой от ве рт ки, мик ро зуб цы на
лез ви ях нож ниц с ры ча гом вмес то пру -
жи ны, поз во ля ю щим зна чи тель но уве -
ли чить наг руз ку на них, или цан го вые
клю чи в «муль ти ту лах» обе их фирм яв -
ля ют ся пре ро га ти вой фир мы Wenger,
сос ре до то чив шей в сво их ру ках
High�Mech про из во д ство, в то вре мя как
на до лю Victorinox дос та лась High�Tech
на чин ка. Ди зай не ры и мас те ра Wenger
из го тов ля ют так же спе ци аль ные мо де ли
на за каз. 

Сле ду ет от ме тить ус пеш ность ди -
зай не рс ких «кон цеп тов» Wenger. Но -
востью IWA 08 стал клас си чес кий
(85 мм) склад ной нож Evolution (ди зайн
Luigi Colani) с пол ностью об ре зи нен ны -
ми нак лад ка ми Evogrips чер но го цве та
(се рия Soft Touch). Так же но жи мо дель -
но го ря да New Ranger по лу чи ли нак лад -
ки раз лич но го цве та: Hardwood – ка муф -
ляж ной расц вет ки (что бы упав ший нож
нель зя бы ло най ти в тра ве и опав ших
листь ях? авт.), Scout – фи о ле то вые… О
вку сах не спо рят.

На IWA 08 был представлен новый модельный ряд
многопредметных ножей на основе модели New
Ranger. Функциональность ножа с рукоятью
Wengergrip была значительно увеличена за счет
сменных бит с инструментами
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Мы уже до воль но под роб но пи са -
ли о так на зы ва е мой бер ли нс кой но же -
вой ини ци а ти ве – но вом трен де в зе -
мель ном (мест ном) за ко но да тель стве
ФРГ, име ю щем целью зап ре тить об ра -
ще ние «опас ных но жей, раск ры ва е мых
од ной ру кой» (из ви ни те за не у до бо ва -
ри мые пе ре во ды с не мец кой «ка зен щи -
ны» авт.). Дур ной при мер сло воб лу дия
за ра зи те лен. 20�го фев ра ля се го го да в
Бун дес таг (фе де раль ный пар ла мент
ФРГ Ред.) был вне сен за ко ноп ро ект,
име ю щий целью вне се ние из ме не ния в
фе де раль ный За кон об ору жии в сле ду -
ю щей ре дак ции:

«Па раг раф 42а
Зап ре ще но (но ше ние авт.)…
1. Ко лю ще го и ру бя ще го (хо лод но -

го) ору жия сог лас но При ло же ния1 Па -
раг ра фа 1, Под па раг ра фа 2 №1.1 (см.
«Клинок» №1, 2008 г., стр 55�59)

2. Но жей с клин ком, раск ры ва е -
мым од ной ру кой, или неск лад ных но -
жей с клин ком, длин ой свы ше 12 см».

Иск лю че ние сос тав ля ет ис поль зо -
ва ние хо лод но го ору жия для те ат раль -
ных, ки но� и ТВ�пос та но вок, так же
транс пор ти ров ка его в зак ры том «вмес -
ти ли ще» (нем. Behaeltnis). Хо лод ное
ору жие и но жи, не яв ля ю щи е ся та ко -
выми, раз ре ше но но сить «ес ли к то му
име ют ся пра во вые ос но ва ния». Ка ко -
вые, сог лас но За ко на, на ли че ст ву ют «в
свя зи с про фес си о наль ной де я тель -
ностью, не об хо ди мостью ухо да (за чем
ли бо авт.), спор том, об щеп риз нан ной

ББиитт  вваа  
ззаа  ББеерр  ллиинн��22

Ви та лий ЧЕЧИЛО

Си ту а ции из анек до тов пов то ря -
ют ся в ре аль ной жиз ни. Пом ни -
те? «Стою, ни ко го не тро гаю, ем
ды ню. А граж да нин N. пос кольз -
нул ся на дын  ной кор ке и упал на
мой но жик. И так две над цать
раз».  Увы, но вые жи те ли Бер ли -
на с не дав них пор ока за лись ли -
ше ны воз мож нос ти при во дить в
су дах столь не ос по ри мый ар гу -
мент в собствен ную за щи ту.

Гос по жа Silke
Stockar депутат

Бундестага от
партии

«Зеленых»
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целью (нап ри мер, гри бы со би рать авт.)». Учи тесь ев ро�фор -
му ли ров кам, граж да не на чаль ни ки, это вам не при ка зы пи -
сать. Сле ду ет до ба вить, что в слу чае вне се ния дан но го из ме -
не ния под зап рет но ше ния в ФРГ под па дут и те лес ко пи чес кие
ду бин ки, хра не ние и при об ре те ние ко то рых, и в этом слу чае
ос та нет ся сво бод ным. 

Сле ду ет приз нать, что «бер ли нс кая ини ци а ти ва» (на пом -
ним, что речь идет о зап ре те но ше ния «ору жия и но жей» в ря -
де мест об ще го поль зо ва ния; в Бер ли не уже остановлено 30
«сво бод ных от ору жия» зон, в том чис ле пар ки, жи лые райо -
ны, вклю чая шко лы, дис ко те ки и клу бы, цент раль ные ули цы и
пло ща ди ред.) не наш ла по ни ма ния не толь ко сре ди ря до вых
бун дес бюр ге ров, но и сре ди са мих по ли цейс ких. Проф со юз
ат тес то ван ных ра бот ни ков по ли ции (Gewerkschaft der Polizei),
пред ви дя бес чис лен ные ис ки «за пре вы ше ние пол но мо чий»
воп ро ша ет: ка ким об ра зом (в рам ках ка ко го За ко на ФРГ авт.)
воз мож но про ко нт ро ли ро вать ис пол не ние дан но го зап ре та?
Так же, ка ким об ра зом воз мож но бу дет пре до тв ра тить ве ро ят -
ные об ход ные действия по тен ци аль ных на ру ши те лей зап ре та? 

По ли цейс ких мож но по нять, их сде ла ют край ни ми. Кто
возь мет на се бя от ве т ствен ность «шмо нать» каж до го ма ло лет -
ку «юж ной внеш нос ти» на пред мет на ли чия но жа с клин ком
длин ной  свы ше 12 см? Да и что ме ша ет тем же ма ло лет кам
гра бить на ули цах, ис поль зуя но жи с клин ком мень шей длин -
ны, раск ры ва е мые дву мя ру ка ми? Дать от вет на та кие воп ро -
сы мо гут толь ко ав то ры по доб ных «ини ци а тив». Од на ко, они
от де лы ва ют ся тра фа рет ным: «Мы впол не до ве ря ем на шей по -
ли ции». В скла ды ва ю щей ся  си ту а ции «вто рой бит вы за Бер -
лин» этот де жур ный комп ли мент выг ля дит из де ва тель ством. 

Пе ред на ча лом ве сен не�лет ней кам па нии 2008 г. в жур -
на ле VISIER (4/2008) был опуб ли ко ван ряд ин тервью с де пу та -
та ми Бун дес та га от раз лич ных пар тий. Чи та те лям «Клин ка» бу -
дет при ят но уз нать, что их на род ные изб ран ни ки не да ле ко
уш ли в раз ви тии от на ших и впол не смо гут до го во рить ся меж -
ду со бой. «Ев ро пейс кое бу ду щее» Ук ра и не га ран ти ро ва но, но
ка кое это бу дет бу ду щее… Ос нов ны ми ини ци а то ра ми ужес то -
че ния За ко на об ору жии в ФРГ яв ля ют ся «зе ле ные» и «со ци а -
лис ты». Гос по жа Silke Stockar охот но оз ву чи ва ет по зи цию «зе -
ле ных». На пом ним, что этой в об щем�то сим па тич ной да ме
баль за ко вс ко го воз рас та при над ле жит сле ду ю щее выс ка зы ва -
ние: «Мы не долж ны кри ми на ли зиро вать транс пор ти ров ку ку -
хон ных но жей из ма га зи на до мой. По че му не воз мож но в ма -
га зи не за па ко вать и за пе ча тать нож так, чтобы это из де лие
мож но бы ло транс пор ти ро вать так, чтобы оно не соз да ва ло уг -
ро зы для ок ру жа ю щих». (А по том вы да вать поль зо ва те лям во
вре мя еды авт.)

В этот раз она ра ду ет чи та те лей сво им credo: «Я не хо чу ни
у ко го от ни мать его склад ной но жик. Мой швей ца рс кий нож
ле жит на сто ле. В на шей ини ци а ти ве речь идет о пре о до ле нии
не нор маль нос ти об ще ст вен но го раз ви тия. Для все боль ше го
ко ли че ст ва мо ло де жи из со ци аль но «го ря чих то чек» (поп рос -
ту, бал кан цев, кав каз цев, ази а тов и аф ри кан цев, став ших «но -
вы ми бер лин ца ми» Авт.) но ше ние «опас но го бо е во го но жа» в
кар ма не шта нов яв ля ет ся частью пов сед нев ной куль ту ры (как
из ла га ет! Авт.). Нож отк ры то де мо н стри ру ют и по нич тож но му
по во ду им уг ро жа ют. Не толь ко в Бер ли не, но и во всех круп -
ных го ро дах мы име ем рост ста тис ти ки те лес ных пов реж де -
ний, при чи нен ных но жа ми. (В Гам бур ге в ря де райо нов го ро -
да – где ту су ют ся ма ло лет ки из «миг ран тов», в сред нем на 8%.
Ред.) Аг рес сив ные мо ло дые лю ди под чер ки ва ют свое до ми -
ни ро ва ние в об ще ст ве пос ре д ством но ше ния и де мо н стра ции
но жа. Я оп ре де ляю это как мужс кую «ма чо»�куль ту ру. Ес ли но -
ше ние опас ных но жей в об ще ст вен ных мес тах ос та нет ся раз -
ре шен ным, мы не смо жем про ти вос то ять рас ту ще му во ору же -
нию (но вых бер лин цев авт.)»

От Ре дак ции: Сле ду ет обь яс нить чи та те лям, что в пра во -
вом и со ци аль ном го су да р стве ле вые пар тии прос то не мо гут
выс ту пить с ини ци а ти вой, нап ри мер, ужес то чить на ка за ния за
гра беж («аг рес сив ное ни ще н ство»). Их по ли ти ка борь бы с

прес туп ностью ос но ва на на со ци аль ных, об ра зо ва -
тель ных, ин тег ра ци он ных при о ри те тах. Поп рос ту:
пла тить «но вым нем цам» от куп ное из на ло гов, соб -
ран ных с еще ра бо та ю ще го мень ши н ства. Не мо гут с
та кой ини ци а ти вой выс ту пить и пра вые – их тут же
зак лей мит ин тер на ци о наль ная ле вая прес са.

Чем при та ких элек то раль ных при о ри те тах за -
кон чит ся бит ва за Бер лин меж ду «зе ле ны ми» и «но -
вы ми бер лин ца ми», для всех оче вид но. Кто в ней
пост ра да ет, также лег ко пре ду га дать, как и в не заб -
вен ном для нас ап ре ле 1945 г. — это бу дут «ев -
ро�бер лин цы». А не че го под но га ми пу тать ся, ког да
идут та кие бои… Бер лин цам ос та ет ся на де ят ься, что
ко со ва ры, че чен цы и про чие миг ри ру ю щие на ро ды
при мут к све де нию зап рет на ис поль зо ва ние но жей
в ре ше нии конф ли кт ных си ту а ций. Впро чем, вся ко -
му изу чав ше му ис то рию, в сие сла бо ве рит ся… При -
дет день, и ря до вой ко со вар вы ца ра па ет на сте не
по вер жен но го Бун дес та га зап ре щен ным для но ше -
ния но жем с клин ком длин ой свы ше 12 см по бед ную
над пись: «Здесь был Ан вар Зо гу из Ко со вс кой Мит -
ро ви цы». На ив ные де пу та ты Бун дес та га, раз ве вы не
зна е те, что на ка за ние, оп ре де лен ное не по ша ри а ту,
не име ет вос пи та тель но го воз дей ствия на пра во вер -
но го. Ес ли кто об на жит нож на дру го го, со бе ри те че -
ты рех сви де те лей и об ра ти тесь к судье. Да же вось -
ми де ся ти па лок, от ме рян ных ви нов но му на
Marktplatz, бу дет дос та точ но. «Каж до му – свое».
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Еще в ка че ст ве Пер во го кон су ла
Бо на парт в ян ва ре 1800 г. (IX го да без -
бож ной фран цу зс кой рес пуб ли ки)
под пи сал при каз о фор ми ро ва нии не -
боль шо го под раз де ле ния «Chasser a
Cheval de la Garde» (в Рос сии пе ре во -
ди ли, как гвар дейс ких кон ных еге рей),
вы пол няв ше го при нем обя зан нос ти
курь е ров и раз вед чи ков – «гидов»
(Guides). В но яб ре 1801 г. эс кад рон был
раз вер нут в полк. Имен но из сос та ва
кон ных еге рей гвар дии, внеш не лег ко
от ли чи мых бла го да ря вы со ким ме хо -
вым шап кам�«бер ми цям» (укр�польс -
кое наз ва ние от нем. Baerenmuetze),
тем но�зе ле ным мун ди рам с крас ны ми
обш ла га ми и зо ло ты ми шну ра ми,
обыч но фор ми ро вал ся им пе ра то рс кий
кон вой и наз на чал ся слу жеб ный эс -
кад рон для разь ез дов. 

Ког да бо е вые действия в 1809 г.
зат ро ну ли тер ри то рию Га ли ции в сос -
тав «ги дов» вош ло не ко то рое ко ли че -
ст во мо ло де жи из мест ных арис ток ра -
ти чес ких се мейств. Кто�бы еще мог
ука зы вать до ро гу и вы би рать марш рут
дви же ния Им пе ра то рс кой став ки в
этой «прек рас ной, за бы той Бо гом Га -
ли ции» (Гум больт). Не ма ло пос лу жи -
ли «ги ды» и в по хо де на Моск ву, они
под дер жи ва ли ком му ни ка цию с Па ри -
жем, действо вав шую как ча сы, хо тя
од на из почт все�же бы ла зах ва че на
пар ти за на ми. 

Кро ме фор мы, «ги ды» вы де ля -
лись и ору жи ем. Пер во на чаль но, лич -
но му сос та ву пол ка бы ла прис во е на
гу са рс кая саб ля Modelle de l’AN IV
(обр. 1786 г.). Конструк тив но это бы ла
ти пич ная гу са рс кая саб ля a la hon-
groise (фр. вен ге рс ко го об раз ца) – с
зак руг лен ным на бал даш ни ком. Саб ля
по доб ной конструк ции бы ла при ня та
на во ору же ние во Фран ции еще в 1752
г. Но вая Sabre de Chasseurs a Cheval de
la Garde, при ня тая в 1801 г., от ли ча -
лась от преж них об раз цов нез на чи -
тель но. Из ве ст ны три ее мо ди фи ка -
ции. Пер вая име ла кли нок длин ной
79 см и де ре вян ные, кры тые чер ной
ко жей нож ны с ла тун ны ми обой ми ца -
ми. Верх няя вме ща ла устье но жен и
верх нее коль цо, а длин ная нжняя
обой ми ца пок ры ва ла нож ны от ниж -
не го коль ца до мас сив ной же лез ной

Ми шель АВЕНБАХ

Ук ра и на за ни ма ет в на по ле о -
нис ти ке весь ма скром ное мес -
то — где	то за Ил ли рийс ки ми
про вин ци я ми. Тем не ме нее,
мы мо жем гор дить ся при ча ст -
ностью на ших со оте че ст вен ни -
ков к эли те На по ле о но вс кой
гвар дии.

ССааббллии
ууккррааииннссккоойй
ииссттооррииии
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ост ро ги. Часть но жен меж ду обой ми -
ца ми – там где их в пе шем строю обыч -
но при дер жи ва ли ру кой — ос тав алась
кры той ко жей. Саб ля вто рой мо ди фи -
ка ции име ла кли нок длин ной 86 см, ее
об щая длин на в нож нах уве ли чи лась
до 100,5 см а мас са с нож на ми – до
2220 гр. Так как нож ны пер во го об раз -
ца ока за лись не дос та точ но проч ны ми
для по ле вой служ бы, их уси ли ли дву мя
гай ка ми для ко лец и ла тун ны ми ши на -
ми, со е ди няв ши ми верх нюю и ниж -
нюю обой ми цы. Нож ны треть е го об -
раз ца бы ли уже сплошь оп рав ле ны ла -
тунью, так что на них ос та ва лось лишь
не боль шое ок но с ко жан ой пок рыш -
кой. На до ска зать что пре дель ные раз -
ме ры и мас са стро е во го ору жия то го
пе ри о да мо гут от ли чать ся от при во ди -
мых  в статье вви ду боль ших до пус ков
тех но лог тии руч но го про из во д ства.

Опыт эксплу а та ции саб ли M AN IV
вы я вил ряд не дос тат ков этой тра ди ци -
он ной конструк ции. Гар да с един ствен -
ной дуж кой не за щи ща ла кисть вла -
дель ца от бо ко вых уда ров. Ра не ния
паль цев бы ли обыч ной прак ти кой в
лег кой ка ва ле рии. Пе ре няв саб лю
польс ко�вен ге рс ко го ти па, но вые
поль зо ва те ли как�то не уч ли, что та в
бою ис поль зо ва лась с на ру чем (кар ва -
шем) и ру ка ви цей (ла па ви цей). Имен -
но на ру чи, на ря ду с нап леч ни ка ми яв -
ля ют ся на и бо лее важ ной частью за -
щит но го сна ря же ния (дос пе ха) всад -
ни ка, так как боль шая часть уда ров в
кон ном бою при хо дит ся имен но по
предп лечь ям, ко то ры ми всад ник инс -
ти нк тив но зас ло ня ет ся от уда ров в го -
ло ву. Фран цу зс ким гу са рам, как и их
прус ским, австрийс ким, бри та нс ким
или рос сийс ким кол ле гам при хо ди -
лось об ма ты вать ла донь тем ля ком или
шел ко вым шар фом, чтобы хоть как�то
за щи тить паль цы.

В хо де во ен ной ре фор мы, на во -
ору же ние бы ла при ня та саб ля лег кой
ка ва ле рии M AN XI (обр. 1803 г.). В от -
ли чие от пред ше ст ву ю щей мо де ли, она
име ла эфес с дву мя до пол ни тель ны ми
дуж ка ми, прик ры вав ши ми ру ку поль -
зо ва те ля с на руж ной сто ро ны. За щи та
ока за лась нас толь ко эф фек тив ной, что
в ка ва ле рийс ких саб лях фран цу зс ко го
об раз ца она сох ра ни лась до нас то я ще -
го вре ме ни.  

Саб ля треть ей мо ди фи ка ции бы ла
при ня та на во ору же ние так же в гвар -
дейс кой кон ной ар тил ле рии и трех
уланс ких пол ках гвар дии, в том чис ле и
в Первом польс ком пол ку шво ле же ров
(лег ко кон ном от фр. Chevau�legers).
Полк был сфор ми ро ван сог лас но Дек -
ре та от 2�го мар та 1807 г. как Regiment
de Chevaux�legers�Polonias de la Garde
Imperiale. В 1809 г. пос ле бит вы при Ваг -

ра ме, полк по лучил на во ору же ние пи -
ки и был пе ре и ме но ван в Chevauх�leg-
ers lanciers Polonias. В 1811 г. полк, сле -
дом за зна ме ни ты ми lanciers rouges
(фр. крас ные ула ны) стал вто рым гвар -
дейс ким уланс ким под на и ме но ва ни ем
1�er Regiment de Chevaux�legers�lanciers
de la Garde Imperiale. Поз же в сос тав
Польс кой бри га ды Ста рой Гвар дии во -
шел полк eklerer�ов (раз вед чи ков),
сфор ми ро ван ный сог лас но Дек ре та от
9�го де каб ря 1813 г.

Шво ле же ры от но си лись к эли те
ар мии На по ле о на, они бе реж но хра ни -
ли свои тра ди ции. По сви де тель ству
Алек са нд ра Фред ро, из ве ст но го га ли -
цийс ко го дра ма тур га, полк отс ту пал
из Рос сии, не ос тав ляя в ка че ст ве
тро фея да же шап ки. В соб ра нии
Museum Wojska Polskiego в Вар -
ша ве име ет ся саб ля (треть ей мо -
де ли) при над ле жав шая пол ку
шво ле же ров гвар дии.

На За па де, впро чем, бо -
лее из ве ст ны дру гие поль -
зо ва те ли саб ли, уже упо -
мя ну тые lanciers rouges.
Во�мно гом, при чи ной
их по пу ляр нос ти в
анг ло я зыч ных ме му -
а рах ста ло учас тие
в зна ме ни той бит ве
при Ва тер лоо. Как
пи шет лей те нант
Га миль тон из пол ка «Се -

ТТХ саб ли гвар дейс ких
кон ных еге рей треть ей
мо де ли.
Об щая длин на 1000 мм
Длин на клин ка 850 мм
Ши ри на клин ка 34 мм
Стре ла из ги ба 61 мм
Мас са ору жия  1000 гр.
Длин на но жен 895 м
Мас са но жен  1000 гр.

Император
французов
Наполеон I
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рых Шот ла нд цев»: «сре ди нас хо ди ли
слу хи, что крас ные ула ны за час тую так
пос ту па ют стре ля ют из пис то ле та, за  ез -
жая про тив ни ку за спи ну». Имен но, по

сво им ос нов ным поль зо ва те лям
саб ля гвар дейс ких кон ных еге -

рей по лу чи ла оби ход ное
наз ва ние «уланс кой». Хо тя
ком па кт ное и эле га нт ное
ору жие охот но но си ли и
офи це ры гу са рс ких пол ков.
Во об ще всем, ин те ре су ю -
щим ся дан ным пе ри о дом,
сто ит пос мот реть фильм

«По е ди нок», пос тав ле ный по
ро ма ну на ше го зем ля ка из

Бер ди че ва Джо зе фа Кон ра да.
Сю жет был за им ство ван из

«По вес тей Бел ки на» А. С. Пуш ки на, от
че го ми ро вая ли те ра ту ра толь ко вы иг -
ра ла. 

Сог лас но сох ра нив шей ся до ку -
мен та ции го су да р ствен ны ми ма ну -
фак ту ра ми меж ду 1801 и 1813 гг. бы ло
про из ве де но от 6800 до 7050 са бель
дан но го об раз ца. Еще не ко то рое ко ли -
че ст во бы ло за ка за но офи це ра ми при -
ват но раз лич ным ору жей ни кам. В нас -
то я щее вре мя саб ля кон ных стрел ков
гвар дии счи та ет ся од ной из на и бо лее

ред ких в кол лек ци ях, от но ся щих ся к
эпо хе На по ле о на. Сей час та кая саб ля
мо жет ук ра сить луч шую ук ра и нс кую
кол лек цию. Имея день ги и тер пе ние ее
мож но при об рес ти на аук ци о не. На -
чаль ная це на – от 1500 «ев ро», ес ли их
еще выс тав ля ют...

Ес ли Manufacture d’Armes du
Versailles в ос нов ном оп рав ля ла саб ли,
о чем сви де тель ству ет клей мо на дуж ке
крес то ви ны «VERSAILLES», то Manu -
facture Imperial du Klingenthal ста ла ос -
нов ным про из во ди те лем клин ков хо -
лод но го ору жия для фран цу зс кой ар -
мии, за что да же по лу чи ла проз ви ще
«фран цу зс ко го Зо лин ге на». Наз ва ние
воб щем�то вер ное, от ку да еще фран цу -
зс кие чи нов ни ки мог ли приг ла сить
мас те ров ору жей но го ре мес ла…

Ког да в 1729 ко роль Louis XV ре шил
ос но вать собствен ную ма ну фак ту ру по
про из во д ству хо лод но го ору жия с тем
чтобы бо лее не за ви сеть от его им пор -
та, вы бор его во ен но го ми ни ст ра пал на
Эль зас. Bauyn d’Angervillers, как преж -
ний гу бер на тор, был от лич но ос ве дом -
лен о мест ных энер ге ти чес ких (во да и
дре вес ный уголь) и сырь е вых (же лез -
ная ру да) ре сур сах. На шел он и нуж но -
го че ло ве ка. В 1730 г. предп ри ни ма тель

из Rothau, не кий Henri Anthes, ли тей -
щик, по лу чил ко ро ле вс кий па тент на
ор га ни за цию ору жей ной ма ну фак ту ры,
га ран ти ро вав ший ему пос тав ки для ар -

мии. Для начала де сять
мас те ров бы ли на ня -

ты в Зо лин ге не. Ма -

Исторический реконструктор в парадной
форме 7	го гусарского полка

Офицер гвардейских конных егерей, рисунок Беланже

Реплика
индийского
производства (слева)
практически ничем не
отличается от
оригинальной сабли
третьей модели (справа)
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ну фак ту ру ос но ва ли в мест нос ти
Obernai на реч ке Ehn.

Пер вые клин ки с мар ки ров кой
Manufacture Royale d’Alsace бы ли вы -
пу ще ны еще в 1731 г. Спус тя трид цать
лет вся мест ность уже бы ла из ве ст на
как Klingenthal – до ли на клин ков. По -
ло же ние о ра бо те фран цу зс ких го су да -
р ствен ных ма ну фак тур оп ре де ля ло и
по ря док при ем ки про дук ции. За обес -
пе че ние про из во д ства сырь ем, инстру -
мен том, ра бо чей си лой был от ве т стве -
нен предп ри ни ма тель, за ня тый уст рой -
ством ма ну фак ту ры. Кро ме ору жия,
про из ве ден но го в са мой ма ну фак ту ре,
ту да пос ту па ло и ору жие, из го тов лен -
ное част ны ми суб под ряд чи ка ми. В 1801
го ду со от ве т ству ю щую ли цен зию по лу -
чи ли братья Jacques и Julien Coulaux.
По э то му мно гие саб ли из Клин ген та ля
име ют мар ки ров ку «Coulaux freres
Entrepreneurs». Го су да р ство при об ре -
та ло го то вую про дук цию по це нам
обес пе чи вав шим рен та бель ность в
15�20 %. Од на ко про из во д ством за ве -
до вал ди рек тор – обыч но ар тил ле -
рийс кий офи цер в зва нии пол ков ни ка,
наз на чав ший ся на за вод на 2�4 го да.
Он же был от ве т стве нен и за ка че ст во
про дук ции. Ди рек то ру под чи ня лись
три – че ты ре инс пек то ра, так же из ар -
тил ле рийс ких офи це ров. Им под чи ня -
лись ре ви зо ры и конт ро ле ры, от ве т -
ствен ные как за ка че ст во из де лий, так и
за под го тов ку ра бо чих. Имен но клей ма
инс пек то ров и конт ро ле ров мож но об -
на ру жить на фран цу зс ком ору жии это -
го пе ри о да. Часть из них рас шиф ро ва -
на.

Из ве ст ны клей ма кон тро ле ров Joseph

A. Bisch (1809 – 1824) и Jean�Georges Bick
(1809 – 1815). Ко ро ле вс кая ма ну фак ту ра
клин ков бы ла зак ры та из�за бли зос ти к
гра ни це в 1838 г. Предп ри я тие при об -
ре ло се мей ство Coulaux, так же свя зан -
ное с пос тав ка ми для ар мии. За вод в
Klingenthal, вы пус кав ший сель хо зо ру -
дия, окон ча тель но зак рыл ся толь ко
вес ной 1962 г. 

В нас то я щее вре мя на рын ке реп -
лик пред ла га ет ся весь ма вер ная ко пия
саб ли гвар дейс ких кон ных еге рей,
про из во д ства ин дийс кой фир мы Dehli
Gun House, це на 199 ев ро. По мне нию
ав то ра, та кая реп ли ка ку да боль ше
под хо ди ла бы к па рад но му мун ди ру
«ря же ных по�гу са рс ки» пре зи де н тских
гвар дей цев, чем шаш ка обр. 1927 г.
«Но, позволь те, от ку да в Ук ра и не у
гвар дей цев Пре зи ден та мог взять ся
мун дир на по ле о но вс кой гвар дии, ес ли
за об ра зец был взят мун дир гвар дейс -
кой чер но мо рс кой сот ни?», — мог бы
спро сить пыт ли вый чи та тель. От  ту да
же, от ку да бра лось в рос сийс кой ар -
мии и все ос таль ное. 

Во вре мя встре чи обо их им пе ра то -
ров в Эр фур те Це са ре вич Конс тан тин
Пав ло вич ре шил ввес ти по лю бив ши е ся
ему мун ди ры и ору жие фран цу зс ко го
об раз ца во всей рос сийс кой ка ва ле -
рии. Так, к тор же ст ву хо ро ше го вку са,
Ук ра и на по лу чи ла не дур ной мун дир -
чик, по пу ляр ный и сре ди сов ре мен ных
ис то ри чес ких ре ко н струк то ров. Лег ко
предс та вить, чтобы нак ро и ли в
придачу к не из быв ным ша ро ва рам
оте че ст вен ные, прос ти Гос по ди, ди зай -
не ры из Ге роль дии, не по за боть ся вов -
ре мя Кор си ка нец о сво их «ги дах»...

В от ли чие от ори ги на ла над пись на обуш ке реп ли ки ис пол не на не рез цом, а
трав ле ни ем; сок ра щен ный текст при рас шиф ров ке оз на ча ет «Manufacture
Imperial de Klingenthal, Coulaux freres Entrepreneurs»

На внеш ней (пра вой) сто ро не клин ка реп ли ки на -
не се ны клей ма в под ра жа ние ори ги на лу; верх нее,
бук ва «М» с «ко ле сом» (a molette) оз на ча ет клей -
мо конт ро ле ра пер во го клас са Jean	Jacques
Mouton, ра бо тав ший на ма ну фак ту ре в пе ри од
меж ду 4 ию ля 1798 го да до се ре ди ны 1805; под
ним бук вы «LW» впи сан ные в круг, оз на ча ют
клей мо инс пек то ра Benjamin Pierre Claude
Levavasseur

Клей мо под пол ков -
ни ка Claude Marion
слу жив ше го инс пек -
то ром с 12.12.1808 по
1.7.1811

Клеймо контролера
Joseph A. Bisch 
(1809 – 1824)

Клеймо контролера
Jean	Georges Bick
(февраль 1809 – май
1815)
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Крым, как центр но же во го
про из во д ства

Вос точ ный ба зар. При ме ни тель -
но к ев ро пейс кой тор гов ле ХVII� ХVIII
ст. мож но го во рить о су ще ст во ва нии
об ще го чер но мо рс ко го рын ка с цент -
ром в Кры му. Еще в пер вой по ло ви не
XIX ст. оп ре де ле ние «крымс кий» при -
ла га лось на Кав ка зе к то ва ру, дос тав -
лен но му уже не пос ре д ствен но из Тур -
ции, ми нуя (рос сийс кий к то му вре ме -
ни) Крым. 

Га ва ни по лу о ст ро ва, преж де все го
Ка фа (Фе о до сия), вы пол ня ли важ ную
пе ре ва лоч ную функ цию в тран зит ной
тор гов ле меж ду Вос то ком и За па дом.
То ва ры из Ев ро пы пос ту па ли по Ду наю
и да лее сле до ва ли по Чер но му мо рю
до Тра пе зон та (Траб зо на), от ку да по
Алаш ке р тской до ли не — в Иран и да -

лее — в Ин дию. В об рат ном нап рав ле -
нии дви га лись де ше вые ки тайс кие то -
ва ры: шелк, чай, фар фор. 

Важ ную роль в тор гов ле иг ра ли и
то ва ры мест но го — ре ги о наль но го про -
из во д ства. Толь ко Ук ра и на в се ре ди не
ХVIII ст. пот реб ля ла в год до 50000 чер -
ке сок, вы ра ба ты вав ших ся на Кав ка зс -
ком по бе режье Чер но го мо ря. В го ро -
дах вдоль тор го вых пу тей се ли лись и ре -
мес лен ни ки, в т. ч. ору жей ни ки. Мож  но
прос ле дить, нап ри мер, расп ро ст ра не -
ние та ко го куль то во го пред ме та как хо -
ро са нс кая саб ля (перс. Шам шир — меч)
с ее ис то ри чес кой ро ди ны да лее на за -
пад, вплоть до Ук ра и ны. Впро чем, ис -
то рия на хи че ва нс ко го бу ла та зас лу жи -
ва ет от дель но го рас ска за.

Еще боль шее расп ро ст ра не ние по -
лу чил нож�пчак. Шарль Пей со нель,
фран цу зс кий кон сул в Кры му в

ÁÁààõõ÷÷èèññààððààééññêêèèéé
ïï÷÷ààêê

Ба урд жан Cулейманов,
Симферополь

Как был за ре зан чу дес но спас ший ся впос ле д ствии ца ре вич Ди мит рий мы
до под лин но не уз на ем. Од на ко, в оп рос ных лис тах Уг ли чс ко го де ла не од -
нок рат но упо ми на ет ся не кий но гайс кий нож, при над ле жав ший ро ду На -
гих. О ка кой имен но раз но вид нос ти но жа идет речь и что об ще го он име -
ет с сов ре мен ной Ук ра и ной?

Пчаки с
характерным
крымским
орнаментом XVII ст.
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1753�1757 гг., в сво ем со чи не нии
(«Трак тат о тор гов ле на Чер ном мо ре»,
фран цу зс кое из да ние 1787 г.)  ука зы ва -
ет на чрез вы чай ную по пу ляр ность та -
ко го крымс ко го то ва ра, как но жи.
«Сла ва о та та рс ких но жах расп ро ст ра -
не на по все му ми ру; они действи тель -
но пре вос ход но го за ка ла и до воль но
кра си вой фор мы; Бах чи са рай яв ля ет ся
тем го ро дом Кры ма, где но жи из го тов -
ля ют в на и боль шем ко ли че ст ве; в этом
го ро де име ет ся сто но же вых мас те рс -
ких, они встре ча ют ся так же и в дру гих
го ро дах по лу о ст ро ва; в Ка фе их нас чи -
ты ва ет ся от 4 до 5, в Гез ле вэ от 10 до 12,
в Ка ра су — 1, в Ба лак ла ве — 2, в Пе ре -
ко пе — 3 или 4. Все эти мас те рс кие из -
го тов ля ют в обыч ный год око ло 400
000 но жей раз лич ной сто и мос ти; есть
но жи с ру ко ят кой из ро гов бы ка, ди ко -
го коз ла, из сло но вой кос ти, из рыбь их
зу бов, есть ру ко ят ки ук ра шен ные ко -
жей, се реб ром и зо ло том, с прос тым и
да ма с ским лез ви ем, В стра не пот реб -
ля ют ог ром ное ко ли че ст во этих но жей.
Кро ме то го, часть из них вы во зят в
Чер кес сию, Рос сию, Поль шу, Мол да -
вию, Ва ла хию, Ана то лию и Конс тан ти -
но поль, от ку да они расп ро ст ра ня ют ся
не толь ко по всей От то ма нс кой им пе -
рии, но и по дру гим стра нам, так как я
ви дел их в про да же да же в Па ри же». И
да лее: (в год вво зят в Чер кес сию Авт.)
«от 5 000 до 6 000 но жей из Кры ма по
15�16 па ра. Так же, 1 000 ру жей ных
ство лов из Бах чи са рая, ка че ст во ко то -
рых оп ре де ля ет их це ну». 

Еще один фран цу зс кий ав тор Фре -
де рик де Мон пе ре в сво ей кни ге «Пу те -
ше ст вие по Кав ка зу, к чер ке сам и аб ха -
зам, в Кол хи дию, Гру зию, Ар ме нию и в
Крым» (фран цу зс кое из да ние 1839 г.)
так же пи шет о но же упот реб ляв шем ся
чер ке са ми: «бах чи са райс кий пчак».
Об ще из ве ст на и по пу ляр ность в Чер -
кес сии «крымс ких» ру жей. 

От пча ка к ко лию. Та ким об ра -
зом, име ют ся до ку мен таль ные ос но ва -

ния ут ве рж дать что но жи, из ве ст ные в
сов ре мен ной ли те ра ту ре под наз ва ни -
ем «ята га ных», яв ля ют ся но жа ми�
«пчак» пре и му ще ст вен но крымс ко го
из го тов ле ния. Этот же нож, ве ро ят но,
был из вес тен в Рос сии, как «но гайс -
кий», а в Ук ра и не, как «колій».

Пер вый шаг к пе рес мот ру оп ре де -
ле ния «ята га ные но жи» был сде лан та -
ким вид ным зна то ком кав ка зс ко го
ору жия как Э. Аст ва ца ту рян в ее кни ге
«Ту рец кое ору жие». Пер во на чаль но, в
ХVII� ХVIII ст.  как это вид но из ико ног -
ра фи чес ких па мят ни ков (н. п. Венс ко го
Codex Vindobonansis ок. 1600 г. рос -
кош ные ил лю ст ра ции из ко то ро го
впер вые в Ук ра и не ис поль зо ва ны в

Ранние боевые
пчаки
отличались
массивностью
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дан ной пуб ли ка ции) и экс по на тов му -
зей ных соб ра ний (н. п. Ору жей ной Па -
ла ты в Моск ве) в упот реб ле нии бы ли
имен но мас сив ные бо е вые но жи. Их
но си ли на по я се, к ко то ро му нож ны
кре пи лись пос ре д ством пет ли и шну ра,
что бы ло обыч ным для мно гих вос точ -
ных на ро дов. 

Бо е вой нож име ет ряд от ли чий от
оби ход но го, преж де все го бо лее мас -
сив ное стро е ние. (Ту рец кий ав тор се -
ре ди ны ХVII ст.  Эв лия Че ле би упо ми -
на ет об из го тов ле нии в Эр зе ру ме спе -
ци аль ных ку хон ных но жей. авт.) Це -
лый ряд конструк тив ных эле мен тов та -
ко го но жа, а имен но: ру ко ять с «зий»,
«гюль банд» и «бринч», на вер шие в
фор ме птичь ей го ло вы или разд во ен -
ное с ха рак тер ны ми «уша ми», нож ны с
ши ро ким усть ем, вме ща ю щим че ре нок
ру ко я ти (бы ли впос ле д ствии ис поль зо -
ва ны и в про из вод ных от не го ви дах
ору жия: саб ля�«ка ра бе ла», ята ган,
шаш ка). 

За по рож цы сох ра ни ли спо соб но -
ше ния но жа�«ко лия» вплоть до 1814 г.,
ког да для ка за ков Чер но мо рс ко го войс -
ка бы ла оп ре де ле на од но об раз ная
фор ма одеж ды и во ору же ния. На прак -
ти ке, ка зац кая пе хо та охот нее ис поль -
зо ва ла бо лее ком па кт ные и де ше вые
но жи, чем гро мо зд кие и до ро гие саб ли.

Из Бах чи са рая в Са ра е во. Ка кие
при чи ны спо со б ство ва ли сво ра чи ва -
нию но же во го про из во д ства в Кры му?
Преж де все го — ди фи цит сырья и от су -
т ствие рын ков сбы та. Сталь и же ле зо
за во зи ли в ре ги он из Тур ции. По дан -
ным Пей со не ля толь ко в Чер кес сию вво -
зи ли в год в сред нем «2000 ок (1 ок —
400 драхм, 44 ок ка — 1 квин тал — 49 кг)

Нож болгарской
работы XIX столетие
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ста ли по 26�28 па ра за ок и от 2000 до
3000 квин та лов же ле за по 8�10 па ра за
ок». Кро ме то го, Ба лам берг ука зы ва ет
на зна чи тель ное сок ра ще ние тор гов ли
с Тур ци ей пос ле 1830 г. По пыт ки рос -
сийс ко го пра ви тель ства ожи вить тор -
гов лю вдоль чер но мо рс ко го по бе -
режья Кав ка за не увен ча лись ус пе хом.
Пос те пен но тран зит ной тор гов лей по
ли нии Ду най — Одес са — Тра пе зунд и
да лее на вос ток ов ла де ли ар мя нс кие
тор гов цы, вво зив шие боль шое ко ли че -
ст во ев ро пейс ко го в т. ч. но же во го то -
ва ра с Лейп ци гс кой яр мар ки. 

Ког да в ре ги он во вто рой по ло ви -
не XIX ст. на ча ла пос ту пать из Тур ции
анг лийс кая сталь, на ко то рую пос те -
пен но пе ре хо ди ли и кав ка зс кие куз не -
цы, Крым уже не упо ми на ет ся в ка че ст -
ве цент ра но же во го ре мес ла. Ве ро ят но,
при чи ной стал ис ход зна чи тель ной
час ти му суль ма нс ко го на се ле ния с по -
лу о ст ро ва в хо де Вос точ ной вой ны
1854�1856 гг. Му хад жи ры (пра во вер -
ные�бе жен цы, по ки нув шие зем ли, за -
ня тые «не вер ны ми» авт.) обос но ва -
лись в ос нов ном в Доб руд же, а так же
рас се ли лись на зем лях Бал ка нс ко го
по лу о ст ро ва. 

Со вто рой по ло ви ны ХIХ ст. цент -
ром но же во го про из во д ства на Бал ка -
нах ста но вит ся Са ра е во, от ку да из де -
лия, пре и му ще ст вен но ромс ких куз не -
цов, расп ро ст ра ня ют ся в Ев ро пу. В са -
ра е вс ких из де ли ях за мет ны об щие для
мно гих раз но вид нос тей пча ка при е мы
де ко ра («кез», «чер ма ха»), из ве ст ные
так же под неп ро из но си мы ми ромс ки -
ми наз ва ни я ми. Под вли я ни ем мест -
ной ре мес лен ной шко лы, по доб ные
при е мы от дел ки расп ро ст ра ня ют ся по
всей Австро�Венг рии и дос ти га ют да же
ук ра и нс ких Кар пат. Вспом ним хо тя бы
ха рак тер ный де кор ту рис ти чес ких то -
по ри ков�бар ток.

В на ча ле XX ст. из�за из ме не ний
ус ло вий бы та, выз ван ных по ли ти чес -
кис ми и эко но ми чес ки ми кри зи са ми,
на род ное твор че ст во на ро дов Кры ма в
об лас ти ме тал ло об ра бот ки уга са ет. За -
рож да ю щу ю ся ку ро рт ную ин ду ст рию в
Кры му обс лу жи ва ют уже за ез жие мас -
те ра�да гес тан цы. Ди зайн не хит рых ту -
рис ти чес ких су ве ни ров с над писью
«Ял та» ис пол нен в лег ко уз на ва е мом
«жи то ми рс ком» сти ле. В пе ри од пре -
бы ва ния крымс ко�та та рс ко го на ро да в
изг на нии в Сред ней Азии крымс кий
нож в его са мых прос тых оби ход ных
фор мах ис пы тал вли я ние мест ных ре -
мес лен ных из де лий и впол не в них
раст во рил ся.

В по ис ках ге роя. Нас коль ко из ве -
ст но ав то ру, воп рос о по ис ке в ук ра и нс -
ких соб ра ни ях но жей�п чак, ко то рые

мож но бы ло бы бо лее или ме нее ар гу -
мен ти ро ва но свя зать с крымс ки ми
цент ра ми но же во го про из во д ства, да -
же не ста вил ся. Са мо по зи ци ро ва ние
та ких но жей соп ря же но со зна чи тель -
ны ми труд нос тя ми. Над пи си, в том чис -
ле клей ма, на ори ен таль ном ору жии
обыч но име ют са мое об щее (шаб лон -
ное) со дер жа ние. Ос нов ным кри те ри -
ем мо жет слу жить толь ко ха рак тер ная
фор ма и зна чи тель но ре же — де кор. 

Об щие прин ци пы пост ро е ния ори -
ен таль но го рас ти тель но го ор на мен та
при су щи и де ко ру п ча ка. Та кой ор на -
мент сос то ит из эле мен тов так на зы ва -
е мых го ло вок, рит ми чес ки сгруп пи ро -
ван ных в пов то ря ю щи е ся эле мен ты,
впи сан ные в ме даль о ны (там га). Толь -
ко вни ма тель ное изу че ние пред ме тов
де ко ра тив но�прик лад но го ис ку с ства (в
пер вую оче редь крымс ких ру жей), а
так же де ко ра ар хи тек тур ных па мят ни -
ков Кры ма, поз во лит ус та но вить за ко -
но мер нос ти сти ля се ре ди ны ХVIII ст. —
пе ри о да на и боль ше го расц ве та но же -
во го про из во д ства. 

Од ним из ос нов ных свойств прик -
лад но го ис ку с ства Кры ма, что в пол ной
ме ре от но сит ся так же к ор на мен ту, яв -
ля ет ся эк лек тизм — смесь раз лич ных
вли я ний и тра ди ций. Соз да ни ем узо -
ров обыч но за ни ма лись мест ные мас -
те ра, учи ты вав шие тра ди ци он но при -
ня тые в раз ных райо нах Кры ма ор на -
мен таль ные фор мы. Ес ли куль ту ра та -
тар степ ной час ти Кры ма име ла
тюркско�мон гольс кую ос но ву, дав шую
сам «но гайс кий нож», то мас те рс кие
Юж но го бе ре га Кры ма, пре и му ще ст -
вен но про из во див шие «крымс кие но -
жи», име ли дав ние гре ко�готс ко�ар мя -
нс кие тра ди ции, на ко то рые на ло жи -
лось куль тур ное вли я ние Сре ди зем но -
морья от Ита лии до Ос ма нс кой им пе -
рии. Толь ко в ме ру на рос та ния экс пор -
та — ра бо ты на ре ги о наль ный ры нок,
воз мож но го во рить об из де ли ях, оп ти -
ми зи ро ван ных ко вку су то го или ино го
пот ре би те ля ори ен таль ной куль ту ры.

Нож в балканском стиле

Тесак периода Первой мировой
войны в стиле ятаганного ножа
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Но вый крымс кий пчак. Соз да ние
ор на мен тов для ук ра ше ния де та лей но -
жа и но жен бу дет на и бо лее про дук тив -
ным при ис поль зо ва нии та кой до воль -
но хо ро шо раз ра бо тан ной ба зы, как
узо ры вы ши вок. Воз мож но ука зать
лишь са мые об щие приз на ки де ко ра
крымс ких из де лий. Од ним из не ос по -
ри мых эле мен тов де ко ра крымс ких но -
жей яв ля ет ся ис поль зо ва ние над пи сей,
час то сти ли зо ван ных, вы пол нен ных
арабс кой гра фи кой. Преж де вы шив ки
мог ли со дер жать над пи си на крымс -
ко�та та рс ком язы ке, по ана ло гии с ту -
рец ки ми, вы пол нен ны ми арабс ким
шриф том. К древ ней шим сло ям куль -
тур ной тра ди ции от но сят ся скифс -
ко�ме о тийс кие мо ти вы фес тон ча той
ро зет ки с выс ту па ю щи ми меж ду гра ниц
фес то нов ост ры ми тре у голь ни ка ми,
предс тав ля ю щие цве ток с листь я ми
меж ду ле пе ст ка ми. Эти мо ти вы прос ле -
жи ва е мые в вы шив ках вплоть до XIX ст.
Об ра зо вав ши е ся на вос точ ном по бе -
режье Кры ма ге ну э зс кие фак то рии (а
ге ну эз цы ак тив но тор го ва ли и ору жи -

ем, по пу ляр ным, в част нос ти, на Кав ка -
зе авт.) прив нес ли свои тра ди ци он ные
эле мен ты рас ти тель но го ор на мен та:
мо ти вы рас ти тель но го по бе га с ко ро -
боч ка ми ма ка, ха рак тер ные для вы ши -
вок вос точ но го по бе режья Кры ма. Эле -
мент «чи рах лы» — «се мис веч ни ка», ког -
да «проц вет ший куст» име ет семь «го -
ло вок» (стеб лей) — од ну всег да в цент -
ре, а ос таль ные по бо кам, яв ля ет ся
частью гре чес ко го куль тур но го нас ле -
дия Ви зан тии. Эле мен том бол га рс ко го
узо ра яв ля ют ся маль тийс кие крес ты,
впи сан ные в ряд ром бов. 

Ге о мет ри чес кие ор на мен ты в ос -
нов ном предс тав ля ют со бой со ляр ные
и обе ре го вые, ро до вые зна ки (там га).
Обыч но это сти ли зо ван ные изоб ра же -
ния пред ме тов, жи вот ных, рас те ний.
Нап ри мер, та кой расп ро ст ра нен ный на
ори ен таль ном ору жии эле мент де ко ра,
как вось ми у голь ник с квад ра том или
ром бом в цент ре обоз на ча ет звез ду
(звез да ша ха Су лей ма на, из ве ст но го
нам как царь Со ло мон). В чис ле по пу -
ляр ных обе ре гов мож но наз вать и «ру -

ку Фа ти мы», ис поль зо вав шу ю ся на ря ду
с по лу ме ся цем и зуль фи ка ром. 

Обя за тель ным эле мен том де ко ра
но жен крымс ко го пе ча ка яв ля ет ся зо ло -
тое шитье в том чис ле и в тех ни ке «тел -
ли» — «шитье пло щен кой» — про тя ги ва -
ни ем уз кой ме тал ли чес кой плас тин ки
сквозь за ра нее раз ме чен ные от ве рс тия,
или сквозь ткань на шив ной ап пли ка -
ции, и пос ле ду ю щим за би ва ни ем мо -
ло точ ком в раз лич ные ге о мет ри чес кие
узо ры. Так же в тех ни ке «мыкъ ла ма» —
«вы со кое шитье зо ло том» — шитье зо -
ло ты ми ни тя ми с пред ва ри тель ным
нас ти лом ни тя ми или кар то ном. В ус ло -
ви ях кри зи са XX cт. для крымс ко�та та -
рс ких вы ши вок пе ри о да изг на ния бы ло
ха рак тер но за ме ще ние де фи цит ных зо -
ло тых ни тей хлоп ча то бу маж ны ми и
шерс тя ны ми. 

Из вы ше из ло жен но го сле ду ет, что
воз мож нос ти мас те ра�но жов щи ка, как
и ис то ри ка�ору же еве да, мо гут быть
зна чи тель но рас ши ре ны за счет ис -
поль зо ва ния нас ле дия смеж ных об лас -
тей прик лад но го ис ку с ства.

«Нагайский» нож был
создан, как сплав тюрской
и монгольской традиции
На фото монгольский нож

Именно пчаки
экспортировавшиеся на
кавказское побережье из Крыма
послужили образцом для
создания такого общеизвестного
типа оружия, как шашка
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Се год ня фех то ва ние ис то ри чес ким
ору жи ем, по жа луй, не име ет жиз нен но
важ но го зна че ния. Дав но по за ди вре -
ме на, ког да хо лод ное ору жие оп ре де -
ля ло ис ход бит вы и от не го за ви се ли ты -
ся чи жиз ней. Но те вре ме на ос та ви ли
нам опыт и на у ку ко то рая не уми ра ет в
лю дях не мыс ля щих се бя, что бы не ощу -
тить меч в ру ке.

Да вай те рас смот рим ис то ри чес кое
фех то ва ние из нут ри.

Од ним из ви дов ис то ри чес ко го
фех то ва ния, ко то рый се год ня име ет
ши ро кое расп ро ст ра не ние в Ук ра и не,
яв ля ют ся бои с ме чом в дос пе хах. Ра нее
мы зна ко ми ли чи та те ля с пра ви ла ми

про ве де ния бо ев, а сей час рас ска жем,
что же скры то за эти ми пра ви ла ми.

С на ча ла рас смот рим ору жие —
меч. Са мо это ору жие при ме ня лось с
не за па мят ных вре мен и хо тя силь но ме -
ня лось, но в су ти ос та ва лось та ким же.
Ос нов ной его частью яв ля ет ся кли нок,
это не пос ре д ствен но лез вие, то есть та
часть, ко то рой на но сят ся пов реж де ния.
На клин ке мо жет быть за точ ка с од ной
сто ро ны, или с обе их, а так же дол — уг -
луб ле ние вдоль клин ка. По че му�то час -
то дол пы та ют ся на зы вать кро вос то ком,
что в кор не не вер но. Дру гая часть ме -
ча — ру ко ять. Меж ду клин ком и ру ко -
ятью — гар да, ее еще на зы ва ют эфес, пе -

рек рестье, бы ва ют и дру гие наз ва ния.
Мно го наз ва ний и у оли вы или яб ло ка –
обя за тель ная де таль на кон це ру ко я ти.
Оли ва и гар да обес пе чи ва ет удоб ство и
на деж ность удер жа ния ме ча в ру ке,  но
у гар ды есть еще и иное наз на че ние, это
за щи та ру ки от уда ров по ней клин ком
про тив ни ка, по э то му гар да круп нее
оли вы.

Ме чи, ис поль зу е мые на сов ре мен -
ных тур ни рах, не име ют за точ ки, и тол -
щи на ру бя щей час ти не ме нее двух
мил ли мет ров. 

Рас смот рим толь ко од но руч ные
ме чи, так как тур ни ры с ины ми ви да ми
ме чей бы ва ют, по жа луй, как иск лю че -

ÈÈ ññ   òò îî   ðð èè   ÷÷ åå ññ   êê îî åå
ôôååõõ  òòîî  ââàà   ííèèåå   
ÂÂççããëëÿÿää  èèçç  ííóóòò  ððèè РОСЛАНД,

фото автора
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ние. Для од но руч ных  ме чей важ ным
яв ля ет ся ба ланс. Под этим по ня ти ем
при ня то на зы вать рас сто я ние от цент ра
мас сы ме ча до гар ды. Удоб ным яв ля ет -
ся ба ланс от 70 до 120 мм, хо тя для каж -
до го бой ца он ин ди ви ду а лен.

На что же вли я ет ба ланс? Чем центр
мас сы ме ча бли же к ру ко я ти, тем на но -
сить удар лег че, но удар сла бее, со от ве -
т ствен но, чем даль ше центр мас сы от
гар ды, тем удар бо лее ощу тим про тив -
ни ком, но при этом на но сить удар тя же -
лее, и удар бу дет не та ким быст рым. За -
ме чу, что под по ня ти ем «ощу тим» про -
тив ни ком, не име ет ся в ви ду трав ма. 

Дос пех де ла ет ся так, что бы че ло -
век, одев ший его, не по лу чал трав мы от
по па да ния по не му ору жи ем про тив ни -
ка. Осо бен но это важ но по от но ше нию к
шле му. Ме талл, иду щий на из го тов ле -
ние шле ма, дол жен быть та ким, что бы
обес пе чить на деж ную за щи ту от уда ра,
а это не ме нее двух мил ли мет ров,
подш лем ник же дос та точ но мя гок и
толст, да бы иск лю чить бо лее�ме нее
серь ез ные трав мы го ло вы. В слу чае, ес -
ли все на деж но и удоб но, то удар ощу -
ща ет ся как рез кий тол чок и лег кая не
ко ор ди ни ро ван ность, свя зан ная с тем,
что в мо мент уда ра в дос та точ но ма -
лень ких глаз ни цах шле ма ме ня ет ся
изоб ра же ние и гла зам тре бу ет ся вре мя,
что бы сно ва скон це нт ри ро вать ся на
про тив ни ке и его действи ях. 

Но вер нем ся к ме чу. Точ нее к его
ба лан су. Не су ще ст ву ет для всех лю дей,
ка ко го�то иде аль но го ме ча с иде аль -
ным ба лан сом. Каж дый че ло век ищет
«свой» меч и на это ухо дит дос та точ но

мно го вре ме ни.
Ин ди ви ду аль ность ба лан си ров ки

свя за на с мно ги ми, иск лю чи тель но лич -
ны ми, осо бен нос тя ми. Ко неч но, это за -
ви сит от ру ки бой ца, как он дер жит: не -
ко то рые бе рут жест ко, «всей пя тер ней»,
кто�то мяг ко, лишь толь ко фик си ру ет
меч в ру ке ми зин цем и бе зы мян ным
паль цем, упи рая хват в оли ву, иной
нап ро тив, рас сла бив все паль цы, удер -
жи ва ет его боль шим и ука за тель ным
паль ца ми, упи ра ясь в гар ду. По доб ные
раз ли чия свя за ны со сти лем бой ца, его
ма не рой во е вать, ви дом за щи ты ру ки.
Да же с тем, как он сто ит, его те лос ло же -
ни ем, и прос то при выч кой.

Во вре мя тур ни ра важ но ко ли че ст -
во по па да ний по про тив ни ку, по э то му
бо лее удоб ным яв ля ет ся, как мож но бо -
лее лег кий кли нок с ба лан сом, как мож -
но бли же к гар де. В свя зи с этим, да бы
не бы ло на рис та ли ще ме чей со сверх
ма лой мас сой, в пра ви лах нор ми ру ет ся
мас са ме ча. На раз ных тур ни рах она
мо жет быть раз ной, но обыч но меч дол -
жен иметь мас су от 1200 до 1800 грамм.

Оп ре де лив шись с мас сой тур нир -
но го ме ча, а она схо жа с мас сой ре аль -
но го ору жия, вспо ми на ют ся ле ген ды о
мно го пу до вых ме чах. В ви де справ ки
за ме чу, что меч мас сой в два ки лог рам -
ма яв ля ет ся весь ма тя же лым и не каж -
дый им по ору ду ет, а у са мых тя же лых
ме чей, дву руч ных, оп ти маль ная мас са
три че ты ре ки лог рам ма (пре дель ная до
6 кг).

От ме чу так же, что меч, ве сив ший
чуть бо лее ки лог рам ма, мо жет при неп -
ра виль ном ис поль зо ва нии трав ми ро -
вать ру ку (вы вих за пястья). И да же та -
ким «легким» ме чом есть воз мож ность
изрядно по мять шлем про тив ни ка, пор -
вать коль чу гу.

Шлем обычно яв ля ет ся са мой пов -
реж да е мой де талью дос пе ха. Нап ри -
мер, бо ец, ко то рый пе ри о ди чес ки тре -
ни ру ет ся и выс ту па ет на тур ни рах ме ня -
ет шлем где�то раз в год, иные же час ти
дос пе ха «жи вут» до трех лет.

В дав ние вре ме на не бы ло сом не -
ний, кто из сражавшихся одер жал по бе -
ду, а се год ня ре ше ние воз ла га ет ся на
су дей. Судьи это ав то ри тет ные ли ца,
лич но участ во вав шие в  мно го чис лен -
ных тур ни рах, и разбирающиеся в этом
де ле. Их за да ча, как мож но точнее
подс чи тать ко ли че ст во нанесенных уда -
ров. Эта за да ча не лег кая, так как на до
зас чи ты вать толь ко точ ные, ак цен ти ро -
ван ные уда ры, с боль шим за ма хом (не
зас чи ты ва ют ся уда ры плаш мя, без за -
ма ха, или ос та нов лен ные бло ком).
Один судья не мо жет за всем ус ле дить и
пото му су дей нес коль ко: каж дый наб -
лю да ет за «сво им» бой цом, и подс чи ты -
ва ет уда ры. Пос ле ос та нов ки боя они
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со ве ща ют ся и лишь после этого объ яв -
ля ют по бе ди те ля по е дин ка.

Правила боя предусматривают ряд
зап ре тов, ос нов ны ми яв ля ют ся — удар в
ко ле но и го лень а также укол. Эти
действия мо гут при вес ти к трав мам, и
поэто му судьи строго сле дят за соб лю -
де ни ем пра вил.

Те перь про дос пех. Каж дый во ин
вы би ра ет для се бя ту или иную ис то ри -
чес кую эпо ху и вы пол ня ет дос пех со от -
ве т ству ю щий ей. Ко неч но, каж дый тур -
нир ный бо ец же ла ет иметь дос пех, ко -
то рый мак си маль но ле гок, удо бен, из -
но со ус той чив и обес пе чи ва ет на деж -
ную за щи ту, но толь ко сов мес тить это
все одновременно невоз мож но. Дос пех
не мо жет быть иск лю чи тель но удоб -
ным, он всег да где�то ме ша ет, мож но
лишь при вык нуть к его не у до б ствам.
Умень шая мас су,ы мож но сде лать его
не дос та точ но на деж ным и трав мо -
опас ным, по э то му пе ред бой цом всег -
да сто ит ди лем ма, ка кой дос пех луч ше
ис поль зо вать.

Для ин фор ма ции от ме чу, что лег че
15 ки лог рамм труд но предс та вить дос -
пех, ко то рый мог бы на деж но за щи тить
бой ца. Толь ко, одев дос пех, че ло век
по ни ма ет, ка кие наг руз ки ис пы ты ва ет
бо ец во вре мя боя. Тя же лый дос пех,
ме ч, ко то рый ка жет ся мно гим тя же лее,
чем есть на са мом де ле, и по е ди нок в
две ми ну ты ка жет ся ми ни мум пя ти ми -
нут ным и за би ра ет та кое ко ли че ст во
сил, что на до зна чи тель ное вре мя для
вос ста но вления, что бы вый ти на рис та -
ли ще сно ва. Но ощу ще ния во вре мя боя
столь захватывающие, что лю ди сно ва и
сно ва, не взи рая на ус та лость и нез на -

чи тель ные трав мы, спе шат вый ти на
рис та ли ще, чтоб сно ва и сно ва пе ре -
жить эти мгно ве ния.

По жа луй, нет на се год няш ний день
та кой ли те ра ту ры, ко то рая мог ла бы на -
у чить фех то ва нию в дос пе хах, од ноз -
нач но не под хо дят кни ги по спор тив но -
му фех то ва нию, по э то му тем, кто же ла -
ет при об щить ся к фех то ва нию ис то ри -
чес ким ору жи ем со ве ту ем най ти груп -
пы, ко то рые за ни ма ют ся этим де лом и
уже там, с опыт ны ми бой ца ми изу чать
ис ку с ство рат но го боя.

КЛИНОК  №2(23)/2008

41

СЕКРЕТЫ МАСТЕРСТВА



Уже в конце XIX
столетия многие
предприятия Золингена
в том числе Weyersberg,
Kirschbaum und Cie
(WKC) изготовляли
холодное оружие в стиле
«историзма»
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Хо тя сам жанр реп лик — но во де лов ан тик вар но го ору жия — и воз ник во
Фран ции в прав ле ние Луи	Фил ли па — ко ро ля стре ми тель но со ци а ли зи ро -
вав шей ся бур жу а зии, нас то я щий куль тур ный блеск ему при дал су ме реч ный
тев то нс кий ге ний. Ес ли в предв ку шав шем де ка данс и ком му ну Па ри же 1860	х
гг. из го тов ле ние «ры ца рс ких ме чей» ста ло си но ни мом пос лед ней сте пе ни
па де ния для ору жей ни ков, то бод рый би дер майер «грюн де ров» — стро и те -
лей Гер ма нс кой им пе рии — прос то тре бо вал нас ле дия бла го род ных пред ков,
на ко то ром ста ли спе ци а ли зи ро вать ся мно го чис лен ные ору жей ные предп ри -
я тия Зо лин ге на, нап ри мер, впол не со лид ная фир ма Weyersberg, Kirschbaum
und Cie (WKC). Так воз ник ло сти лис ти чес кое нап рав ле ние ис то риз ма, ко то ро -
му мы обя за ны сов ре мен ным об ли ком боль ши н ства «ре ко н стру и ро ван ных»
зам ков, дос пе хов и ору жия в тог да гер ма но я зыч ной Сред ней Ев ро пе.

Кто с мечомКто с мечом
к нам идет?к нам идет?
ВВыыббоорр  ссооввррееммееннннооггоо
ффееххттооввааллььннооггоо  ммееччаа

Лев АБАЛКИН

Реплики оружия и доспехов в норманском
стиле доступны на европейском рынке по
весьма сходной цене
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Од на ко, не так дав но, в кон це
1980�х гг., «ста ти чес кое» су ще ст во ва -
ние реп лик ме чей и дос пе хов за вер -
ши лось. Им наш лось и «ди на ми чес -
кое» при ме не ние. При чи ной че му ста -
ли Тол ки ен и рас ту щее ка че ст во жиз -
ни. Рост до хо дов сред нес та тис ти чес -
ких пот ре би те лей поз во лил рас хо ды
на из лиш нее, а от су т ствие перс пек тив
в жиз ни пот ре би тельс ко го со ци у ма
(ну, вто рая ма ши на, дом во фран цу зс -
кой глу бин ке, пол сме нить, а даль ше
что…) сде ла ло это из лиш нее не об хо -
ди мым. Од ной из форм бегства от на -
до ев шей да же нам зас той ной
действи тель нос ти вось ми де ся тых,
ста ло дви же ние ис то ри чес кой ре ко н -
струк ции вто ро го по ко ле ния. 

Но вые поль зо ва те ли прив нес ли
свои тре бо ва ния в мир реп лик. Ес ли
преж де но во де лы ору жия и дос пе хов в

У современных
реконструкторов

популярно оружие и
доспехи времен

крестовых походов
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том чис ле — в экс по зи ции На ци о наль -
но го му зея ис то рии Ук ра и ны, где они
ус пеш но за ме ня ют ори ги на лы XV�XVII
ст., лег ко бы ло от ли чить по не воз мож -
нос ти ими поль зо вать ся, то ны неш ний
пот ре би тель за час тую ищет имен но
«бо е вое» ору жие. Имен но оно при об -
ре та ет все боль шую по пу ляр ность в Ев -
ро пе. Тор гов ля ре а ги ру ет на рас ту щий
спрос и пред ла га ет пос то ян но рас ту -
щий ас сор ти мент мо де лей, ох ва ты ва ю -
щий раз лич ные ис то ри чес кие пе ри о -
ды: от Древ не го Ри ма до Пер вой им пе -
рии во Фран ции. В этом мно го об ра зии
слож но ори ен ти ро вать ся без пос то ян -
но го мо ни то рин га рын ка. Ря до вой пот -
ре би тель в Ук ра и не прос то об ре чен
быть «ки ну тым» на шей тор гов лей. По э -
то му, ес ли вам приш ла в го ло ву пох -
валь ная идея по уп раж нять ся с ме чом
для об ще го ду хов но го и фи зи чес ко го
раз ви тия или по да рить его дру гу�ме -
ща ни ну, ме тя ще му во дво ря н ство, то
прос мот ри те эту статью. 

Как и олим пийс кие фех то валь ные

дис цип ли ны в рам ках Меж ду на род ной
фе де ра ци ей фех то ва ния (FIE), так и не -
фор маль ные фех то валь ные дис цип ли -
ны, вклю ча ю щие в се бя ис то ри чес кое и
те ат ра ли зо ван ное фех то ва ние име ют
свои пра ви ла. Сос ре до то чим ся на
сталь ном ору жии, как от но си тель но
бо лее ред ком и до ро гос то я щем, а так -
же предс тав ля ю щем на и боль шую
опас ность для поль зо ва те ля, его оп по -
нен тов и треть их лиц. Для фех то ва ния
та ким ору жи ем не об хо ди мы дос пех и
ба зо вая под го тов ка. С пу тя ми об ре те -
ния как пер во го так и вто ро го в Ук ра и -
не «нап ря жон ка». В Ки е ве для же ла ю -
щих по уп раж нять ся мож но по ре ко мен -
до вать клуб «Ро си чи» (Ру ко во ди тель
Рос ланд — Ани сен ко Рус лан Алек са нд -
ро вич). Слож нее с ору жи ем. 

Ос нов ным про из во ди те лем как те -
ат раль ных, так и фех то валь ных ме чей
яв ля ют ся ки тайс кие (Pieces of
History/Paul Chen Hanwei), ин дийс кие
(Dehli Gun House, Windlass Brothers),
италь я нс кие (DelTin), ис па нс кие

Реплики производства английской фирмы Albion Armorers отличаются
музейным качеством. 
На фото реплика меча XVI столетия в характерном немецком стиле
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(Marto), не мец кие (Drahenschmiede,
Thors Schmiede), анг лийс кие (Albion
Armorers) фир мы. Их про дук ция ре а ли -
зу ет ся при пос ред ни че ст ве тор го вых
фирм, та ких как Frankonia, Haller
Stahlwarenhaus, Koelner Schatzkammer,
ре же — са мос то я тель но. В ос нов ном из
это го ис точ ни ка, при пос ред ни че ст ве
оте че ст вен ных ди ле ров, дан ный то вар
пос ту па ет и на ук ра и нс кий ры нок. По че -
му и име ет смысл рас смат ри вать имен -
но пер вич ное пред ло же ние, что бы ори -
ен ти ро вать ся в нак рут ках из вто рых рук.

Име ет ли сов ре мен ный меч ду шу,
воп рос по ли ти чес ки не кор ре кт ный. Ва -
ло вой фех то валь ный меч рас счи тан на
ря до во го ев ро пейс ко го «юзе ра». Ос нов -
ным кри те ри ем, за ло жен ным в не го, яв -
ля ет ся гар мо нич ное со е ди не ние эко но -
мич нос ти и бе зо пас нос ти. Это Вам не
Дю рен даль с Баль фу ром, ма ги чес ки ми
свой ства ми ко то рых пот ре би те лям  мо -
ро чи ли го ло вы вплоть до Вест фальс ко го
ми ра (1648 г. Ред.). Вмес те с тем, ка че ст -
во та ко го ме ча впол не при ем ле мо и от -
ве ча ет пред наз на че нию. Ма те ри ал —
сталь с со дер жа ни ем уг ле ро да 0,5 —
0,65 %; не мец кие, так на зы ва е мые «зо -

лин ге но вс кие» сор та ста ли 1050, 1065,
бы ли соз да ны в кон це XIX ст. спе ци аль -
но для из го тов ле ния хо лод но го ору жия.
Та кой ма те ри ал по со дер жа нию уг ле ро -
да  от ве ча ет луч шим ме чам пе ри о да
позд не го Сред не ве ковья (0,7 %) и зна -
чи тель но пре вос хо дит бо лее ран ние из -
де лия (0,4 — 0,5 %). 

Тер мо об ра бот ка: за кал ка и от пуск
фех то валь ных ме чей  про из во дит ся так
что бы твер дость клин ка сос тав ля ла око -
ло 50 HRC. При та кой твер дос ти дос ти га -
ет ся при ем ле мый комп ро мисс меж ду
вяз костью и твер достью ма те ри а ла
клин ка. Ва ло вое хо лод ное ору жие на ча -
ла ХХ ст. рос сийс ко го про из во д ства из
Зла то ус та име ет сред ний по ка за тель
твер дос ти 47�52 HRC. Что уже го во рить о
прош лом: ва ло вые ме чи ви кин гов во об -
ще гну лись от уда ров о ме тал ли чес кие
ум бо ны де ре вян ных щи тов. 

Ору жие с клин ком из за ка лен ной
ста ли не долж но быть за то че но, тол щи -
на ре жу щей кром ки не ме нее 2 мм, в ме -
чах ев ро пейс ко го про из во д ства — обыч -
но 2,5�3 мм. Ра ди ус зак руг ле ния ост рия
дол жен сос тав лять не ме нее 5 мм.
Обыч но в ис то ри чес ком фех то ва нии в

Герман и Карен Хебзакер владельцы фирмы
Haller Stahlwarenhaus поставляющей реплики
в Украину

Фех то -
валь ный
меч
должен
быть
правильно
сба лан си -
ро ван

КЛИНОК  №2(23)/2008

46

ВИЗИТНАЯ КАРТОЧКА



сред не ве ко вом сти ле для па ри ро ва ния
уда ров слу жат щи ты. Сле ду ет пом нить,
что от но си тель но мяг кие клин ки сов ре -
мен ных де ше вых ме чей уже пос ле пер -
вых же бо ев на чи на ют выг ля деть слов но
ста рые пи лы, за зуб ри ны на них спо соб -
ны при чи нить весь ма бо лез нен ные и
опас ные рва ные ра ны. 

В оп ра ве ме ча осо бен но важ ной яв -
ля ет ся плот ная по сад ка крес то ви ны

(кры жа) на хвос то вик. В сред ние ве ка
она про из во ди лась в го ря чем сос то я нии
с на тя гом. При неп лот ной осад ке, что
имеет место во мно гих сов ре мен ных из -
де ли ях, пос ле пер вых же уда ров хрес то -
ма тий ный «звон ме чей» сме ня ет ся неп -
ри ят ным дре без жа ни ем. Ис поль зо ва ние
в сов ре мен ных из де ли ях, нап ри мер,
пай ки или свар ки не до пус ти мо, так как
пе рег рев хвос то ви ка ос лаб ля ет проч -

ность из де лия. Не ме нее ва жен и ба ланс
оп рав лен но го ору жия, на вер шие (яб ло -
ко) долж но быть по доб ра но по мас се
так чтобы меч урав но ве ши вал ся воз -
мож но бли же к крес то ви не. Де ше вые
ме чи с мас сив ны ми не э лас тич ны ми
клин ка ми обыч но тяжеловаты. Уда ры
та ким ме чом тя же ло фик си ро вать,
поскольку сог лас но пра ви лам бо ец дол -
жен ус петь по га сить си лу уда ра в мо -

Армин Кениг изготовляет реплики
оружия из немецких собраний

Клинок ландскнехтов XVI столетия
украшен великолепным
травлением

Кинжал Nierendolch работы Армина
Кенига в стиле XV столетия
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мент соп ри кос но ве ния с те лом про тив -
ни ка. Пос ле на не се ния уда ра та кой меч
тя же ло под нять и бо ец ос та ет ся раск ры -
тым перед про тив ни ком. По пыт ки  урав -
но ве сить меч за счет бо лее тя же лых
крес то ви ны и на вер шия ве дут толь ко к
утя же ле нию ору жия. Са ми крес то ви на
(крыж) и на вер шие (яб ло ко) не долж ны
иметь ост рых ре жу щих гра ней, о ко то -
рые лег ко по ра нить ся, но об этом часто
за бы ва ют. 

В спе ци а ли зи ро ван ной тор го вой
се ти в Ев ро пе сей час мож но най ти впол -
не при лич ный и дос туп ный по це не фех -
то валь ный меч. Так фир ма, Stahlwaren
Hebsacker (вла де лец ко то рой не од нок -

рат но за ку пал ору жие в Ук ра и не) пред -
ла га ет ме чи ки тайс кой фир мы Pieces of
History/Paul Chen Hanwei. Нап ри мер,
меч нор ма н ско го пе ри о да (тип VIII по
Ок шот ту, меж ду 950�1200 гг., был расп -
ро ст ра нен в Се вер ной и Цент раль ной
Ев ро пе, в том чис ле на Ру си) при дли не
клин ка 76,5 см и об щей дли не 92 см ве -
сит все го 950 г, что впол не от ве ча ет ис -
то ри чес ко му про то ти пу. Для боль шей
элас тич нос ти и луч ше го ба лан са ме ча,
пред наз на чен но го для удер жа ния од -
ной ру кой, кли нок име ет ши ро кий дол и
два уз ких до ли ка, об ра зу ю щих вы ра -
жен ную ре жу щую кром ку. Са ма кром ка,
как упо ми на лось вы ше, за туп ле на и

име ет тол щи ну 2,5 мм. Че ре нок ру ко я ти
из го тов лен из де ре ва твер дых по род и
об тя нут толс той ко жей. Нож ны из го тов -
ле ны из фи бе рг ла са. Роз нич ная це на в
фир мен ных ма га зи нах все го 139 ев ро.
Яс но, что та кой меч и по та кой це не сю -
да не вве зут. 

Для прод ви ну тых поль зо ва те лей,
го то вых пла тить за ка че ст во, в Ев ро пе
пред ла га ют ся фех то валь ные ме чи ра -
бо ты мас те ров�меч ни ков. Анг лийс кий
мас тер Paul Binn из Wisbech, Norfolk из -
го тов ливает хорошие ме чи, причем его
ас сор ти мент прос ти ра ет ся от сак са до
клей мо ра, вклю чая ос нов ные сред не -
ве ко вые раз но вид нос ти. Он же пос тав -
ля ет же ла ю щим и по ло сы ме чей для
оп ра вы. Ме чи с клин ка ми Би на из го -
тов ля ет не мец кий мас тер Ralf Krekeler,
из де лия ко то ро го поль зу ют ся по пу ляр -
ностью у ев ро пейс ких ре ко н струк то -
ров. На из го тов ле нии реп лик му зей но -
го ка че ст ва, став ших осо бен но по пу -
ляр ны ми за пос лед ние го ды, спе ци а ли -
зи ру ет ся еще один из ве ст ный не мец кий
мас тер Armin Koenig. Весь ма вер ные
реп ли ки ме чей из му зей ных соб ра ний
из го тов ливает ма лы ми се ри я ми фир ма
Albion Armorers. К со жа ле нию, при об -
рес ти ав то рс кий   меч в Ин тер не те при
на ших бан ках, поч те и та мож не луч ше
не пы тать ся.

От дель но сле ду ет ска зать о сов ре -
мен ных бо е вых ме чах. Та кие ме чи с за -
то чен ны ми клин ка ми пред ла га ет нап ри -
мер Cold Steel с лег кой ру ки Ли на Томп -
со на. При по доб ном ма те ри а ле — ста ли
1050 и по доб ной твер дос ти клин ка —
нем но гим вы ше 50 HRC, они прак ти чес -
ки ни чем, кро ме за точ ки и це ны от сред -
них фех то валь ных не от ли ча ют ся.

Наличие индустрии реплик позволяет историческим реконструкторам (при
наличии денег на доспехи и оружие) демонстрировать себя во всей красе
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Вступ ле ние
Ус пех ка ва ле рийс кой ата ки за -

ви сит как от быст ро ты дви же ния и
си лы на тис ка, так рав но и от воз -
вы шен но го нрав ствен но го ду ха
ата ку ю щей час ти.

Быст ро та дви же ний и си ла на -
тис ка дос ти га ют ся в ка ва ле рии раз -
ви ти ем и сбе ре же ни ем си лы ло ша -
ди; нрав ствен ный же дух воз вы ша -
ет ся уве рен ностью ка ва ле рис та в
са мом се бе, ко то рая воз мож на
толь ко при сме лом, от чет ли вом и
бой ком уп рав ле нии ло шадью и при
ис кус ном и лов ком вла де нии сво им
ору жи ем.

ÏÏ ðð àà ââ èè ëë àà
îî áá óó ÷÷ åå íí èè ÿÿ
ôôååõõòòîîââààííèèþþ
ââ  êêààââààëëååððèèèè

Печатается по изданию
«Правила для обучения

фехтованию в кавалерии»
Санкт	Петербург, 1861 г.
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Фех то валь ное ис ку с ство име ет
целью срод нить че ло ве ка со сво им
ору жи ем: оно учит бой ца мгно вен но
пре ду га ды вать вся кое дви же ние про -
тив ни ка, отк ло нять его уда ры, вы зы -
вать на про ма хи и на но сить уда ры, а
по то му ис ку с ство это есть де ло пер вой
важ нос ти для каж до го ка ва ле рис та. 

Не че го до ка зы вать, что в оди ноч -
ном бою ос та нет ся всег да по бе ди те лем
тот, кто луч ше вла де ет сво им ору жи ем.
Что же ка са ет ся ус пе ха ка ва ле рийс кой
стыч ки, то хоть он за ви сит от мно гих
слу чай нос тей, но при столк но ве нии
двух час тей, рав но храб рых и оди на ко -
во сна ря жен ных, ис ход боя не ми ну е мо
даст пе ре вес той из сто рон, ко то рой
лю ди бо лее при об ре ли прак ти чес ко го
на вы ка в фех то ва нии. И по то му раз -
вить в ка ва ле рии фех то валь ное ис ку с -
ство есть де ло пер вос те пен ной важ нос -
ти; оно об ра зу ет лов ких и соз на тель -
ных бой цов, при да ет им уве рен ность в
сво ей си ле и тем воз вы ша ет нрав ствен -
ный дух ка ва ле рии.

Об щие пра ви ла
Ору жие, упот реб ля е мое при обу -

че нии фех то ва нию, на до быть оди на -
ко во го раз ме ра и ве са с нас то я щим. В
са мом край нем толь ко слу чае до пус ка -
ет ся упот реб лять, вмес то па ла шей и са -
бель, пал ки, ко то рые долж ны быть
вло же ны в эфе сы, и иметь оди на ко вую
дли ну с нас то я щим ору жи ем. Но обу че -
ние од ни ми пал ка ми не мо жет при нес -
ти су ще ст вен ной поль зы, по то му, что
обу ча е мый, не имея ост рия, бу дет на -
но сить уда ры не ост ри ем, а плаш мя.

Вмес то пик при обу че нии фех то ва -
нию на до упот реб лять жер ди, оди на -
ко вой с пи ка ми длин ы и ве са. В кон цеПриемы удержания пики
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этих жер дей, обоз на ча ю щем ост рый
ко нец пи ки, дол жен быть при де лан эс -
пад рон ный кли нок с ко жа ной на кон це
шиш кою (том пон).

Наг руд ни ки долж ны быть с толс -
ты ми нап леч ни ка ми, во рот ни ка ми и
на бед рен ни ка ми. Мас ки спле те ны из
хо ро шей тон кой про во ло ки. Ру ка ви цы
ко жа ные, длин ные с на ло кот ни ка ми.
Эфе сы, сде лан ные ко роб ка ми.

Ко ма нд ные сло ва при обу че нии
фех то ва нию долж ны быть упот реб ля е -
мы без вся ких раз де ле ний, про из но си -
мые прос то, но яс но и гром ко; ус лов -
лен ной пос ле до ва тель нос ти  в по ряд ке
ко манд то же не на до быть, обу ча ю щий
мо жет сме ши вать при е мы по сво е му
ус мот ре нию.

Пе ред обу че ни ем фех то ва нию на -
до объ яс нить обу ча ю щим ся наз на че -
ние всех час тей ору жия и ука зать на
зна че ние цент ра тя жес ти при фех то ва -
нии пи ка ми.

Обу ча ю щий фех то ва нию дол жен
не толь ко объ яс нить сво им уче ни кам
пря мую поль зу и цель это го ис ку с ства,
но и уметь вну шить им охо ту к за ня ти -
ям, ибо обу че ние по при нуж де нию,
без доб рой во ли обу ча ю щих ся, не
обе ща ет боль шой поль зы. При том на -
до наб лю дать, что бы обу ча е мый де лал
каж дый при ем соз на тель но и что бы
при пер во на чаль ном обу че нии не
вкра лись оши боч ные при е мы и неп ра -
виль ные дви же ния, ко то рые со вре ме -
нем мо гут вой ти в при выч ку. Так как в
ис ку с стве фех то ва ния глав ные ус ло -
вия: быст ро та дви же ний, смет ли вость
и вер ность гла за. При у ча я бой ца быст -
ро об су жи вать по ло же ние про тив ни -
ка, мгно вен но пре ду га ды вать его на -
ме ре ния и отк ло няя их, на но сить свои
уда ры, обу ча ю щий дол жен ста рать ся
раз вить эти спо соб нос ти в сво их уче -
ни ках, лич но по ка зы вая каж дое дви -
же ние и уда ры, объ яс няя вы го ды и не -
вы го ды та ко вых и те слу чаи,  ког да
сле ду ет их упот реб лять; а по то му при
пер во на чаль ном обу че нии не на до пе -
ре хо дить к сле ду ю ще му дви же нию,
по ка обу ча е мый не впол не пой мет
пре ды ду ще го и не ут вер дит ся в нем,
при этих ус ло ви ях обу ча е мый пос тиг -
нет цель каж до го дви же ния и, прой дя
всю шко лу пос ле до ва тель но, бу дет
вла деть ору жи ем соз на тель но.

Из вы ше из ло жен ных па раг ра фов
са мо со бою вид но, что обу чать лю дей
фех то ва нию, как пеш ком, так и на ко -
не, в осо бен нос ти пер вым пра ви лам,
сле ду ет по оди ноч ке, а не сме на ми; но
ес ли, по не дос тат ку учи те лей или вре -
ме ни, не об хо ди мость зас та вит обу -
чать нес коль ко че ло век (но от нюдь не
бо лее 6�ти) в од но и то же вре мя, то
при этом не сле ду ет тре бо вать, что бы

все дви же ния обу ча ю щих ся ис пол ня -
лись од нов ре мен но: по ря док од нов -
ре мен ных дви же ний при фех то ва нии
не предс тав ля ет ни ка кой вы го ды и не
име ет ни ка кой це ли.

Ког да пер вые пра ви ла бу дут уже
хо ро шо изу че ны, то мож но од но му учи -
те лю в од но и то же вре мя обу чать по
две и по три па ры, но не бо лее, по то му
что за боль шим чис лом обу ча ю ще му
не воз мож но бу дет наб лю дать. На смот -
ры то же не на до предс тав лять бо лее 3�х
пар фех ту ю щих (вы зы ва е мых по ука -
зан но са мо го на чаль ни ка), раз ве пос -
ле ду ет на это осо бое при ка за ние.

Пер во на чаль ные уро ки фех то ва -
ния без при выч ки весь ма ско ро утом -
ля ют, по э то му уро ки не долж ны быть
про дол жи тель ны, а как толь ко в обу -
ча ю щем ся за мет на бу дет ус та лость, то
да вать ему от дых и на чи нать за ни -
мать ся с дру гим.

Ког да ниж ние чи ны изу чат пос ле -
до ва тель но все пра ви ла фех то ва ния и
усо вер ше н ству ют ся в них (но от нюдь
не ра нее то го), то доз во ляют им воль -
ный бой. Причем до пус ка ют ся не ко то -
рые отс туп ле ния от об щих пра вил,
как�то: рас сто я ние ног при обо ро ни -
тель ной стой ке и вы па дах, пос ле до ва -
тель ность уда ров и то му по доб ное,
ибо весь ма час то при чи ною этих отс -
туп ле ний бы ва ет или ка кая�ли бо осо -
бен ность ор га низ ма, ко то рую труд но
пре о до леть, или осо бен но ус во ен ная
улов ка бой ца, ко то рую он при пер вом
слу чае упот реб ля ет в свою поль зу;
пра ви ла эти на до иметь в ви ду как при
воль ном бою пеш ком, так и на ко не.

Ни жиние чи ны на уро ки фех то ва -
ния долж ны при хо дить без аму ни ции
и ору жия, в мун ди рах, или ки те лях,
ко то рые во вре мя фех то ва ния доз во -
ля ет ся рас стег нуть. Мож но да же поз -
во лить и сов сем снять, что по лез но как
в от но ше нии здо ровья, так  и для сбе -
ре же ния платья. По окон ча нии фех то -
ванья при ка зать тот час одеть ся и неп -
ре мен но зас тег нуть ся, да бы лю ди,
раз го ря чен ные до по ту, не мог ли
прос ту дить ся.

При пос лед них уро ках и воль -
ных бо ях как пеш ком, так и на ко не,
по лез но вы во дить лю дей в по ход -
ной фор ме, да бы при у чить их
действо вать ору жи ем в пол ном бо е -
вом сна ря же нии.

Пра ви ла для обу че ния фех то ва -
нию в ка ва ле рии раз де ля ют ся на два
от де ла: в пер вом зак лю ча ют ся пер во -
на чаль ные и обя за тель ные пра ви ла
для всех чи нов во об ще; во вто ром от -
де ле,— пра ви ла, обя за тель ные толь ко
для офи це ров, ун тер�офи це ров, на -
езд ни ков и ря до вых, под го тов ля е мых
в ун тер�офи це ры и на езд ни ки.

Эспадронный клинок
а) спинка, б) рукоять,
в) брюшко, г) дужки,
д)клинок, е) обух,
ж) лезвие, з) сильная
часть клинка,
и) слабая часть
клинка, к) острие

а
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г
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а) эспадронный
клинок, б) древко
пики, в) томпон

Фехтовальные
принадлежности

а

в

б
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Для обу че ния фех то ва нию эс кад рон раз де ля ет ся на три сме ны,
сле ду ю щим по ряд ком: в пер вой сме не — рек ру та и во об ще ниж ние
чи пы, сла бо фех ту ю щие: они про хо дят пер вый отдел, Во вто рой сме -
не — лю ди, хо ро шо обу ча ю щи е ся фех то ва нию, как ун тер�офи це ры и
на езд ни ки, так и ря до вые, го то вя щи е ся в ун тер�офи це ры и на езд ни -
ки: лю ди эти про хо дят во 2�й от дел; на ко нец, в 3�й сме не — ун -
тер�офи це ры, со вер шен но изу чив шие это ис ку с ство и мо гу щие быть
по мощ ни ка ми обу ча ю ще го фех то ва нию; лю ди 1�й и 2�й сме ны пос то -
ян но обу ча ют ся; пос лед ние же, то есть по мощ ни ки учи те ля, из ред ка
толь ко про ве ря ют ся обу ча ю щим фех то ва нию.

Пре по да ва тель фех то ва ния в эс кад ро не дол жен быть ес ли не
сам эс кад рон ный ко ман дир, то офи цер то го же эс кад ро на, а по мощ -
ни ка ми ему долж ны быть ун тер�офи це ры и хо ро шо изу чив шие это
ис ку с ство.

Так как фех то ванье на ра пи рах да ет пол ное ос но ва тель ное по ня -
тие об ис ку с стве вла деть вся ким хо лод ным ору жи ем и при да ет мно го
лов кос ти бой цу, то офи це рам�инструк то рам это го ис ку с ства не об хо -
ди мо уметь фех то вать, на ра пи рах и на до да же ста рать ся обу чать ра -
пир но му бою по мощ ни ков учи те лей из ун тер�офи це ров; тог да обу че -
ние пой дет ус пеш нее, пра виль нее и ос но ва тель нее.

Саб лей сле ду ет действо вать со вер шен но так же, как и па ла шом, а
по э то му все что бу дет го во рить ся об упот реб ле нии па ла ша от но сит ся
без вся ко го из ме не ния и к упот реб ле нию саб ли.

От дел 1
Фехтование обязательное 
для всех чинов вообще

Гла ва 1
Фех то ва ние пеш ком на па ла шах и саб лях

Стой ка и кру ги
а) Стой ка.
По ко ман де обу ча ю ще го смир но, рек рут при ни ма ет сле ду ю щее

по ло же ние; но ги вып рям ле ны и рас став ле ны на один шаг, ту ло ви ще
пря мо, го ло ва по вер ну та к на чаль ни ку. Ле вой ру ке при да ет ся то по ло -
же ние, ко то рое она име ет при дер жа нии по водь ев; па лаш дер жит ся
кистью пра вой ру ки и ле жит на пе ред ней час ти ле вой ру ки, то есть
меж ду кистью и лок тем.

б) Кру ги (moulinets).
Для то го, что бы раз вя зать кисть ру ки и дать ей над ле жа щую гиб -

кость и по во рот ли вость, следу ет пе ред каж дым уро ком зас тав лять
уче ни ка опи сы вать нас то я щим па ла шом по нес коль ко го ри зон таль -
ных и бо ко вых кру гов.

Го ри зон таль ные кру ги
Для про из ве де ния го ри зон таль ных кру гов обу ча ю щий ко ман ду -

ет: го ри зон таль ные кру ги и нап рав ле ние, нап ри мер: спра ва на ле во.
Для про из ве де ния го ри зон таль ных кру гов спра ва на ле во уче ник

ста но вит ся пря мо на обе но ги, вы тя ги ва ет пра вую ру ку и, дер жа пе ред
со бою па лаш ост ри ем впра во и нес коль ко вы ше го ло вы, опи сы ва ет
им го ри зон таль ные кру ги спра ва на ле во. Де лая их во всех нап рав ле -
ни ях, на чи ная с нап рав ле ния нап ра во, на зад (поч ти сов сем на зад),
по том нап ра во в пол�обо ро та нап ра во т. д. до нап рав ле ния на ле во на -
зад (поч ти сов сем на зад); при этом кли нок дви га ет ся по го ри зон таль -
ной плос кос ти и нап рав ля ет ся (в то вре мя, ког да он на хо дит ся впе ре -
ди уп раж ня ю ще го ся) лез ви ем впе ред.

Го ри зон таль ные кру ги сле ва нап ра во про из во дят ся по тем же
пра ви лам, как и го ри зон таль ные кру ги спра ва на ле во, но в об рат ном
по ряд ке, то есть: сле ва нап ра во и так, что лез вие клин ка на хо дит ся (в
это вре мя, ког да па лаш про но сит ся пе ред уп раж ня ю щим ся) нап ра во,
а обух на ле во; ост рие в пер во на чаль ном дви же нии дер жит ся не впра -
во, а вле во.

Бо ко вые кру ги
Бо ко вые кру ги ис пол ня ют ся по ко ман де обу ча ю ще го: бо ко вые

кру ги и нап рав ле ние.
Бо ко вые кру ги свер ху вниз про из во дят ся сле ду ю щим об ра зом;

Го ри зон таль ные кру ги спра ва на ле во

Cтойка по команде «Смирно»
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уче ник, дер жа па лаш пе ред со бою (на вы со те го ло вы и ост ри ем пря -
мо от се бя), по во ра чи ва ет его лез ви ем к зем ле, на чи на ет опус кать
ост рие вниз на ле во и опи сы ва ет круг на зад. Ког да ко нец па ла ша бу -
дет нап рав лен кни зу, он, по во ра чи ва ет па лаш лез ви ем квер ху и окан -
чи ва ет в этом по ло же нии круг. Ког да па лаш при нял пер во на чаль ное
по ло же ние, то же са мое про из во дит ся и в пра вую сто ро ну. Па лаш
пос то ян но по да ет ся впе ред лез ви ем клин ка, а не обу хом.

Для про из ве де ния, бо ко вых кру гов сни зу вверх уче ник про из во -
дит то же са мое дви же ние, но в об рат ном по ряд ке, т. е. по вер нув кли -
нок лез ви ем квер ху, на чи на ет по ды мать ко нец клин ка вле во квер ху
(все�та ки ост ри ем квер ху), опус ка ет его по за ди се бя вниз, окан чи ва -
ет круг и по том про из во дит то же са мое нап ра во.

При опи сы ва нии бо ко вых кру гов па лаш дол жен неп ре мен но
по да вать ся впе ред лез ви ем, а не обу хом или плаш мя; при том кру -
ги долж ны быть ис пол не ны од ной кистью ру ки; ру ка же долж на
быть по воз мож нос ти не под виж на.

При не соб лю де нии этих пра вил уп раж не ние кру гов при не сет
ско рее вред, не же ли поль зу.

Уко лы
Укол име ет не ос по ри мое пре и му ще ст во пе ред уда ром, и по э то -

му его сле ду ет упот реб лять при пер вой на то воз мож нос ти и пре и му -
ще ст вен но пе ред уда ром.

При на не се нии уко ла па лаш и саб лю на до дер жать оди на ко во:
боль шой па лец ле жит по нап рав ле нию спин ки ру ко я ти, а ос таль ные
креп ко ох ва ты ва ют ее со сто ро ны брюш ка. При уда ре же ру ко ять ох -
ва ты ва ет ся все ми пятью паль ца ми.

Уко лы мож но на но сить дер жа кисть ру ки: 
1) ног тя ми вниз;
2) ног тя ми вверх. 
Уко лы на но сят ся по нап рав ле нию: 
а) на ле во на зад, б) на ле во, в) в пол�обо ро та на ле во (при этом

кисть ру ки дер жит ся ног тя ми вниз), г) пря мо, д) в пол�обо ро та нап -
ра во (ног тя ми вверх или вниз, по ус мот ре нию фех ту ю ще го), е) нап -
ра во, ж) нап ра во на зад (кисть ру ки в этом слу чае дер жит ся ног тя ми
квер ху).

При фех то ва нии обя за тель ным для всех чи нов во об ще, а так -
же и при фех то ва нии на ко не, ког да кисть ру ки дер жит ся ног тя ми
вниз, то ее на до вы во ра чи вать нес коль ко на ру жу, так что бы ног ти
бы ли по вер ну ты не со вер шен но вниз, а нем но го впра во, в этом по -
ло же нии удоб нее зак рыть ся от уда ров про тив ни ка.

При про из ве де нии уко ла ру ку на до дер жать дос та точ но вы со ко,
что бы, наг нув шись нес коль ко кни зу, по воз мож нос ти зак рыть ся эфе -
сом от уда ра, на но си мо го неп ри я те лем свер ху вниз.

Пра ви лом этим на до, ра зу ме ет ся, ру ко во д ство вать ся и при на не -
се нии уда ров.

Уда ры
Все уда ры долж ны на но сить ся сла бою частью клин ка. Удар на до

на но сить быст ро и силь но и при том с ма лень ким раз ма хом па ла ша.
Дви же ние, не об хо ди мое для на не се ния уда ра, на до про из во дить
пре и му ще ст вен но кистью и пе ред нею частью ру ки; зад няя же часть
ру ки долж на по воз мож нос ти ос та вать ся в спо кой ствии.

Удар на до на но сить: 1) ру бя сле ва нап ра во (кисть ру ки ног тя ми
кни зу), 2) ру бя спра ва на ле во (при этом кисть ру ки по во ра чи ва ет ся
ног тя ми квер ху) и 3)свер ху вниз (ног тя ми вле во).

Все эти уда ры на но сят ся по сле ду ю щим нап рав ле ни ям: а) на ле во,
б) в пол�обо ро та на ле во, в) в пол�обо ро та нап ра во, г) нап ра во, д)
нап ра во на зад, е) сов сем на зад.

По нап рав ле нию пря мо на но сит ся толь ко удар свер ху вниз.

От би вы
Все от би вы уда ров, на но си мых саб лей, долж ны про из во дить ся

силь ною частью клин ка и при том лез ви ем. От би вая удар, сле ду ет де -
лать толь ко то дви же ние ру кой и па ла шом, ко то рое не об хо ди мо для
то го, что бы заг ра дить ору жию про тив ни ка дос туп до сво е го те ла.

Горизонтальные
круги слева

направо

Бо ко вые кру ги свер ху вниз.
Начало движения
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Для от би ва уда ра, на но си мо го
свер ху вниз, сле ду ет под нять саб лю го -
ри зон таль но над го ло вой и дер жать
эфес нес коль ко пра вее пра во го пле ча
(от бив №1).

Для от би ва уда ра, на но си мо го с
пра вой сто ро ны, кисть пра вой ру ки ук -
ло ня ет ся впра во, и саб ля дер жит ся
эфе сом вниз, а ост ри ем вверх и нак ло -
ня ет ся нес коль ко в сто ро ну уда ра (от -
бив №2).

Для от би ва уда ра,  на но си мо го с
ле вой сто ро ны, кисть ру ки ук ло ня ет ся
вле во, и па лаш дер жит ся эфе сом
вверх, а ост ри ем вниз (от бив №3). Этот
от бив упот реб ля ет ся пре и му ще ст вен но
при фех то ва нии на ко не; но при фех то -
ва нии: пеш ком удоб нее про из во дить
от бив уда ра, на но си мо го сле ва, ук ло -
няя кисть ру ки вле во и опус кая ее нас -
толь ко, что бы встре тить силь ной
частью сво е го клин ка кли нок про тив -
ни ка (от бив №3).

Уда ры от би ва ют ся по нап рав ле ни -
ям: на ле во на зад, на ле во, в пол�обо ро -
та на ле во (от би вы №№1, 3).

По нап рав ле ни ям в пол�обо ро та
нап ра во,  нап ра во, нап ра во на зад, сов -
сем на зад (по вер нув шись ту ло ви щем
нап ра во) (от би вы №№2, 1) и по нап -
рав ле нию пря мо (от бив №1). 

Укол от би ва ет ся или, вер нее, от во -
дит ся то же силь ною частью клин ка и по
всем вы ше оз на чен ным нап рав ле ни ям.

От би вы пи ки и шты ка про из во дят -
ся оди на ко во; раз ни ца сос то ит толь ко в
вы ши не нап рав ле ния, с ко то ро го они
про из во дят ся. Для это го па лаш сле ду ет
вы нес ти на по лу вы тя ну той ру ке к сто -
ро не ожи да е мо го уда ра. По том опус -
тить ост рие нес коль ко кни зу и, выж дав,
ког да оно обоз на чит ся, опи сать по лук -
ру го вое дви же ние спра ва на ле во, или
об рат но сле ва нап ра во: в пер вом слу -
чае ору жие про тив ни ка сле ду ет отб ра -
сы вать обу хом саб ли, во вто ром же
лез ви ем; при этих от би вах ло вить ору -
жие про тив ни ка сле ду ет то же силь ною
частью клин ка; кисть ру ки дер жит ся
при этом ног тя ми кни зу.

От бив пи ки на ле во на зад па ла шом
хо тя и тру ден, но воз мо жен.

Пос ле до ва тель ное со е ди не ние
нес коль ких уда ров и об ма ны

а) Пос ле до ва тель ное со е ди не ние
нес коль ких уда ров

Ког да уче ни ки бу дут уметь хо ро шо
про из во дить все уда ры и от би вы от -
дель но, на до на чи нать при у чать их не
ос та нав ли вать ся на од ном ка ком�ни -
будь уда ре или от би ве, а на но сить и
от би вать нес коль ко уда ров под ряд.

Не об хо ди мо, ра зу ме ет ся, что бы
меж ду все ми эти ми уда ра ми бы ла
связь, что бы все они про из во ди лись в

Укол направо 
(кисть руки ногтями вверх)

Укол налево 
(кисть руки ногтями вниз)
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за ви си мос ти один от дру го го. За нятье
это весь ма важ но, и обу ча ю ще му не об -
хо ди мо об ра тить на не го осо бен ное
вни ма ние.

б) Об ма ны
Ког да рек рут бу дет уметь хо ро шо

ис пол нять все вы ше о пи сан ные при е мы
и со е ди нять их меж ду со бою, обу ча ю -
щий объ яс ня ет ему, как на до об ма ны -
вать от би вы про тив ни ка, и сам об ма ны -
ва ет нес коль ко от би вов рек ру та и зас -
тав ля ет по том об ма нуть нес коль ко сво -
их от би вов. Здесь, оче вид но, идет речь
о са мых прос тых об ма нах.

При ме ры раз лич ных ко манд
прос тых и слож ных.

Ког да обу ча е мый хо ро шо уже бу -
дет ис пол нять все от дель ные ко ман ды,
обу ча ю ще му на до со е ди нять по нес -
коль ку ко манд, нап ри мер:

1) На ле во.
2) Ру би.
По 1�й ко ман де обу ча е мый по во ра -

чи ва ет ся в оз на чен ную сто ро ну, а по 2�й
про из во дит все три уда ра.

1) Сов сем на зад.
2) Ру би.
По 1�й ко ман де обу ча е мый де ла ет

по во рот нап ра во сов сем на зад, а по 2�й
про из во дит все три уда ра.

1) В полобо ро та нап ра во.
2) Ко ли.
По 1�й ко ман де обу ча е мый по во ра -

чи ва ет ся, а по 2�й ко лет.
1) На ле во.
2) От бей.
По 1�й ко ман де обу ча е мый по во -

ра чи ва ет ся, а по 2�й про из во дит оба
от би ва.

1) В полобо ро та нап ра во.
2) От бей и ру би.
По 1�й ко ман де обу ча е мый по во ра -

чи ва ет ся, а по 2�й про из во дит оба от би -
ва и все три уда ра.

1) На ле во.
2) Ко ли и от бей.
По 1�й ко ман де обу ча е мый по во -

ра чи ва ет ся, а по 2�й де ла ет укол и оба
от би ва.

1) Нап ра во.
2) От бей штык (или пи ку) и ру би.
По 1�й ко ман де обу ча е мый по во ра -

чи ва ет ся, а по 2�й про из во дит оба от би -
ва и все три уда ра.

Не об хо ди мо, что бы рек рут по ко -
ман де обу ча ю ще го про из во дил все
дви же ния этой ко ман ды, нап ри мер:
что бы по ко ман де «нап ра во ру би» он не
ру бил бы один толь ко раз (по ло жим,
спра ва на ле во), а нап ро тив все ми тре мя
спо со ба ми. То есть и спра ва на ле во, и
сле ва нап ра во, и свер ху вниз; то же са -
мое от но сит ся, ра зу ме ет ся, и к уко лам и
от би вам. Ког да лю ди свык нут ся со сво -
им ору жи ем, по лез но про из но сить ко -
ман ды од ну за дру гою ско ро, не да вая
мно го вре ме ни для от ды ха. Не об хо ди -
мо при обу че нии кру гам, уко лам и уда -
рам зас тав лять рек ру та брать не фех то -
валь ное, а нас то я щее ору жие. Для от -
би вов же (обу ча ю щий при этом дол жен
действи тель но на но сить удар или укол
рек ру ту, а не до воль ство вать ся од ним
объ яс не ни ем) бе рет ся фех то валь ное
ору жие.

Пос ле каж до го при е ма сле ду ет по -
во ра чи вать ся во фронт, но без ко ман -
ды, и дер жать ору жие воль но, то есть,
как взду ма ет ся.

Направление
уколов, ударов

и отбивов
Уколы

Налево назад Ногтями
вниз 

Влево Снизу
вверх

Справа
налево

Слево
направо

Налево Ногтями 
вниз

Слева
направо

Справа
налево

Сверху
вниз

Влево Снизу
вверх

Справа
налево

Слева
направо

В полоборота
налево

Ногтями
вниз

Слева
направо

Справа
налево

Сверху
вниз

Влево Снизу
вверх

Справа
налево

Слева
направо

Прямо
Сверху

вниз
Снизу
вверх

Справа
налево

Слева
направо

В полоборота
направо

Слева
направо

Справа
налево

Сверху
вниз

Вправо Снизу
вверх

Справа
налево

Слева
направо

Направо Ногтями
вверх

Слева
направо

Справа
налево

Сверху
вниз Вправо

Снизу
вверх

Справа
налево

Слева
направо

Направо 
назад

Ногтями
вверх

Слева
направо

Справа
налево

Сверху
вниз Вправо

Снизу
вверх

Справа
налево

Слева
направо

Совсем назад
(повернувшись
направо)

Слева
направо

Справа
налево

Сверху
вниз Вправо

Снизу
вверх

Справа
налево

Ногтями
вверх или
ногтями
вниз, по

усмотрению 
фехтующего

Отбивы пики и штыка Удары
Отбивы уколов и

ударов, наносимых
палашом и саблею

Уколы саблей, палашом
1 — в положении ногтями вниз, 2 — ногтями
вверх, 3 — прямо, 4 — налево, 5 — направо, 6—
направо назад, 7 — налево назад, 8 — в
полоборота налево, 9 — в полоборота направо

1

3

4 5

67

8 9 2

Удары палашом, саблей
а) на ле во, б) в пол	обо ро та на ле во, в) в
пол	обо ро та нап ра во, г) нап ра во, д) нап ра во
на зад, е) сов сем на зад 

а

б в

г

д
е

Таблица командных слов для фехтования палашом и саблей
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В ме жах по мил ки екс пе ри мен ту
не спос терігаєть ся різниць в аль фа
для стан да рт ної сталі У13 і бу лат ної
сталі з кількістю вуг ле цю 1,27%. Ве ли -
чи на дос татньо доб ре ко ре лює з таб -
лич ни ми зна чен ня ми аль фа для сталі
У8. Різке змен шен ня аль фа для спла -
ву з 1,27% С у стані пос тав ки при тем -
пе ра ту рах ви щих 600°С пов’яза но з
раннім по тем пе ра ту рах роз вит ку
аль фа+гам ма пе рет во рен ням, що

мо же бу ти обу мов ле но істот ною  не -
од норідністю аль фа по скла ду і влас -
ти вос тям. Для пе ревірки ць о го вис -
нов ку бу ло зроб ле но досліджен ня на
мікрост рук ту ру бу ла ту з кількістю
вуг ле цю 1,27%. Мікрост рук ту ра зраз -
ка предс тав ле на на мал. 1, з яко го
вид но не од норідність по вуг ле цю:
на ко пи чен ня і збіднен ня йо го ло каль -
ни ми зо на ми. Але ви ни кає по див в
ць о му про цесі: в містах збіднен ня

ННооттааттккии

ппрроо  ббууллааттннуу  ссттаалльь
Василь НАЗАРЕНКО

% С   V/Vx104 хх, 
ваг. І ІІ III залишк., % 

0,19 1,2 	 8,8 0,8 
0,46 8,5 	 22,0 2,2 
0,62 19,0 	 40,0 3,2 
0,8 28,0 + 1,0 56,0 4,8 
1,18 34,0 + 9,0 69,0 11,0  
1,3 37,0 + 19,7 71,5 24,1

Таблиця 1 
Величини об'ємних ефектів в залежності від кількості вуглецю

Температура  /Vx104 залишк., 
гартування °С, %
середовище   1 2 3 
750, вода 26,7 	 41,0 <4 
800, вода 24,8 +2,3 52,4 8 
850, вода 33,5 +5,9 56,2 10 
900, вода 37,1 +12,2 62,5 19 
960, вода 34,9 +19,7 71,5 28 
900, масло 20,8 +24,7 56,4 35

Таблиця 2
Об'ємні ефекти при відпуску загартованої сталі У ІЗ стандартного хімічного
складу

Мал. 2

Мал. 1
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кількість вуг ле цю (як що виз на ча ти по
мікрост рук турі; сте ре о мет рич -
но�лінійний спосіб Ро зи ва ля) має бу -
ти не мен ше 0,8%.

А за гар то ваність вуг ле це вої сталі
з кількістю вуг ле цю 0,8% не вик ли кає
сумніву, бо твердість сталі У8 після
гар ту ван ня до ся гає 65�68 НRС. Так
чо му ми маємо відхи лен ня по твер -
дості до 20 оди ниць (60 і 40 НRС)?
Для вирішен ня ць о го пи тан ня не -
обхідно про вес ти до дат ко ве
досліджен ня, тоді, мож ли во, бу де
знай де на при чи на по яв лен ня пля -
мис тості сталі після гар ту ван ня навіть
у роз солі.

В. За лежність ве ли чин об’ємних
ефектів за гар то ва ної сталі від кіль кості
вуг ле цю.

В таб лиці 1 предс тав лені ве ли чи ни
об’ємних ефектів в за леж ності від кіль -
кості вуг ле цю.

Об’ємні ефек ти пов’язані: І – з ви -
хо дом вуг ле цю з решітки мар тен си ту,
роз ви ваєть ся при зви чай них умо вах
нагріван ня в тем пе ра тур но му інтер валі
100�200°С , II – з роз па дом за лиш ко во -
го аус теніту – тут же і про хо дять
карбідні пе рет во рен ня, відбу ваєть ся
мак си маль не пе рет во рен ня при тем пе -
ра ту рах 270�280 град. С, III – з ут во рен -
ням FеЗС – відбу ваєть ся при тем пе ра -
ту рах 280�400°С.

Нелінійна за лежність І�го ефек ту
при ма лих кіль кос тях вуг ле цю обу мов -
ле на ви хо дом част ки вуг ле цю на де фек -
ти крис талічної бу до ви; об’ємні зміни,
які обу мов лені роз па дом гам ма за лиш -
ко во го реєстру ють ся на ди ла тог ра мах,
ко ли кількість гам ма за лиш ку >4,0%. 

Та ким чи ном:
– ве ли чи ни об’ємних ефектів на І і III

ета пах відпус ку про порційні кіль кості вуг -
ле цю в за гар то ва но му мар тен ситі. Ця обс -
та ви на мо же бу ти ви ко рис та на при вив -
ченні пов но ти гар ту ван ня (кількість вуг ле -
цю в мар тен ситі) у ви со ко вуг ле це вих ста -
лях, які підда ють ся гар ту ван ню від різних
тем пе ра тур і в різних се ре до ви щах;

– ве ли чи на об’ємно го ефек ту на
ІІ�му етапі відпус ку (роз пад аль фа за -
лиш ко во го) мо же ха рак те ри зу ва ти
кількість за лиш ко во го аус теніту або
виз на чи ти йо го гра нич не зна чен ня в
за гар то ваній сталі.

В. Об’ємні ефек ти при відпус ку за -
гар то ва ної сталі У13 стан да рт но го
хімічно го скла ду.

В таб лиці 2 предс тав лені об’ємні
ефек ти при відпус ку за гар то ва ної сталі
У ІЗ стан да рт но го хімічно го скла ду:                                      

В усіх ви пад ках на ве де ної
термічної об роб ки про хо дить гар ту -
ван ня цієї сталі. Зі збіль шен ням тем пе -
ра ту ри гар ту ван ня спос терігаєть ся
зрос тан ня ве ли чин об’ємних ефектів 1 і

3 пе рет во рень при відпус ку, що мо же
свідчи ти про збіль шен ня пов но ти гар -
ту ван ня. 3 рос том тем пе ра ту ри гар ту -
ван ня зрос тає кількість за лиш ко во го
аус теніту в сталі,  гар ту ван ня в маслі
при во дить до змен шен ня ве ли чин 1 і 3
ефектів відпус ку, в той же час в сталі
збіль шуєть ся зна чен ня 2�го ефек ту
відпус ку. Кількість гам ма за лиш ко во го
до ся гає 35%.

Г. Об’ємні ефек ти при відпус ку за -
гар то ва ної бу лат ної сталі з кількістю
вуг ле цю 1,27%.                                                     

Об’ємні ефек ти при відпус ку за -
гар то ва ної при різних тем пе ра ту рах, в

Мал. 3а

Мал. 3б

Мал. 3в

Температура  V/Vx104 залишк.
гартування °С,  %
середовище, діа	
метр зразка мм 1 2 3 
750, вода, 5,0 17,2 	 30,0 4 
800, вода, 5,0 51,4 	 67,4                   4 
850, вода, 5,0 36,6 	 	 	 
900, вода, 5,0 29,0 + 3,3 39,4 8 
950, вода, 5,0 31,1 + 4,9 49,4 10 
800, вода, 5,0 29,3 + 1,1 50,7 5 
850, вода, 5,0 17,3 + 2,5 64,9 7 
900, вода, 5,0 40,5 + 6,4 73,0 10 
950, вода, 5,0 26,0 + 3,1 40,0 8 
750, масло, 5,0 не реєструється, гартування немає 
750, вода, 5,0 30,7 	 51,5 4 
750, розсіл, 5,0 30,3 	 49,1 4 
780, масло, 5,0 не реєструється, гартування немає 
780, розсіл, 5,0 25,1 	 50,8 4 
780, вода, 5,0 29,0 	 49,3 4 
900, масло 5,0 не реєструється гартування немає 
750 вода 5,0 31,7 	 48,9 4 
800  вода, 6,5 28,2 + 1,8 43,5 6 
850, вода, 6,5 57,3 	 68,3 4 
900, вода, 6,5 24,6 + 1,2 52,8 6 

Таблиця 4
Об'ємні ефекти при відпуску загартованої булатної сталі з кількістю вуглецю 1,27%

Температура гартування °С 750 850 900 950 

Твердість                 НRС 64 63 58 50

Таблиця 3
Об'ємні ефекти при відпуску загартованої булатної сталі з кількістю вуглецю 1,27%
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різних се ре до ви щах бу лат ної сталі з
кількістю вуг ле цю 1,27% на ве дені в
таб лиці 3, а в таб лиці 4 – твер дості ць -
о го бу ла ту в за леж ності від тем пе ра ту -
ри гар ту ван ня.

Об’ємні ефек ти при відпус ку за -
гар то ва ної бу лат ної сталі з кількістю
вуг ле цю 1,27%                                                                                 

Та ким чи ном:
– гар ту ван ня у воді (роз солі)

про хо дить для всіх дослідних тем пе -
ра тур бу лат ної сталі з кількістю вуг -
ле цю 1,27%;

– гар ту ван ня в маслі не при во дить
до гар ту ван ня при всіх  тем пе ра ту рах
750�900°С,

– зі збіль шен ням тем пе ра ту ри гар -
ту ван ня твердість змен шуєть ся;

– кількість за лиш ко во го аус теніту в
сплаві віднос но не ве ли ка. З рос том
тем пе ра ту ри гар ту ван ня кількість за -
лиш ко во го аус теніту в сплаві збіль -
шуєть ся;

– зміна  діамет ру зраз ка з 5,0 на
6,5 мм не відби ваєть ся на об’ємних
ефек тах відпус ку спла ву;                                                                   

– спос терігаєть ся над то суттєвий
роз кид ве ли чин дель та V/V пер шо го і
треть о го ефектів відпус ку для да ної
тем пе ра ту ри гар ту ван ня в умо вах її то -
тож но го про ве ден ня. Се редні зна чен ня
цих ве ли чин при ве дені в таб лиці 5.

Порівнян ня ви со ко вуг ле це вої сталі
У13 стан да рт но го хімічно го скла ду і бу -
лат ної сталі з кількістю вуг ле цю 1,27%
по ка зує, що:

– гар ту ван ня кож но го конк рет но го
зраз ка над то спе цифічне, при од на ко -
вих умо вах мо же прой ти у більшій або
меншій мірі, що, вірогідно, пов’яза но з
не од норідністю по скла ду бу ла ту по
дов жині брус ка, з яко го ви го тов лені
зраз ки;

–  на відміну від сталі У1З, пов но та
гар ту ван ня бу ла ту до ся гає мак си маль -
них зна чень при тем пе ра турі близь ко
850°С, далі з во на рос том тем пе ра ту ри
змен шуєть ся; вірогідно, збіль шен ня
тем пе ра ту ри. гар ту ван ня ви ще 850°С
при во дить не тіль ки до збіль шен ня
розмірів зер на і кіль кості за лиш ко во го
аус теніту (че рез що, влас не, такі ви сокі
тем пе ра ту ри під гар ту ван ня і не ре ко -
мен ду ють ся), але і до змен шен ня кіль -
кості вуг ле цю в мар тен ситі за гар то ва -
ної сталі (мож ли во, та ке пе регріван ня
при гар ту ванні при во дить до ут во рен -
ня суттєво не од норідно го роз поділу
вуг ле цю в аус теніті);

– бу лат на сталь сла бо сприй має
гар ту ван ня і не гар туєть ся в маслі;

– кількість за лиш ко во го аус теніту
в за гар то ваній бу латній сталі суттєво
мен ша, ніж в сталі У13 стан да рт но го
хімічно го скла ду (для од на ко вих умов
гар ту ван ня).

Д. Об’ємні ефек ти при відпус ку за -
гар то ва ної бу лат ної сталі з кількістю
вуг ле цю 1,05%.

Об’ємні ефек ти відпус ку за гар то -
ва но го від різних тем пе ра тур від різних
се ре до ви щах бу ла ту з 1,05% С при ве -
дені в таб лиці 6.

Та ким чи ном, бу лат з кількістю
вуг ле цю 1,05%, як і бу лат з 1,27% С,
ваг., сприй має гар ту ван ня у воді від
всіх дослідже них тем пе ра тур і не
сприй має гар ту ван ня в маслі.

З рос том тем пе ра ту ри гар ту ван ня
сприй маєть ся за довіль но (800�900°С),
а далі, як і в бу латі з 1,27% С, ваг. – пов -
но та гар ту ван ня змен шуєть ся. Кількість
за лиш ко во го аус теніту в бу латі з 1,05%
С, ваг. тро хи біль ше, ніж в бу латі з
1,27% С, але мен ше, ніж в сталі У13
стан да рт но го хімічно го скла ду при од -
на ко вих тем пе ра ту рах гар ту ван ня.

ВИС НО ВОК: Об’ємні ефек ти
відпус ку за гар то ва ної в різних умо вах
ви со ко вуг ле це вої сталі доз во ля ють су -
ди ти про пов но ту гар ту ван ня (вміст
вуг ле цю в мар тен ситі) і оціню ва ти
кількість за лиш ко во го аус теніту в сталі.

Е. Бу лат на сталь в порівнянні з ви -
со ко вуг ле це ви ми ста ля ми стан да рт но -
го хімічно го скла ду:

– знач но слабкіше сприй має гар -
ту ван ня (не гар туєть ся в маслі), має
де я ку мак си маль ну тем пе ра ту ру гар -
ту ван ня, пе ре ви щен ня якої при во -
дить до змен шен ня гар ту ван ня (змен -
шен ня кіль кості фіксо ва но го в мар -

Мал. 3д

Мал. 3е

Температура  V/Vx104 залишк.
гартування °С,  %
середовище, діа	
метр зразка мм  1 2 3 
750, вода 23,4 +1,8 52,3 6 
800, вода 30,0 +2,0 62,1 6 
850, вода 39,7 +3,0 59,1 8 
900, вода 43,6 +3,0 58,7 8 
950, вода 34,8 +8,0 57,2 14 
750, масло не реєструється, гартування немає 
850, масло не реєструється, гартування немає

Таблиця 6
Об'ємні ефекти при відпуску загартованого булату з 1,05 % вуглецю

Температура 
гартування °С 750 780 800 850 900 950 

V/Vх104 1 27,5 27,0 36,0 47,0 31,5 28,5 
3 45,0 50,5 54,0 66,0 55,0 45,0

Таблиця 5
Середні значення 1	го і 3	го ефектів відпуску в булатній сталі з кількістю
вуглецю 1,27 %

Мал. 3г
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тен ситі вуг ле цю);
– при од на ко вих умо вах гар ту ван -

ня кож но го конк рет но го зраз ка ви со -
ко чис то го спла ву мо же прой ти в
більшій чи меншій сту пені, має над то
конк рет ний ха рак тер (для да но го зраз -
ка), час то не зовсім відтво рюєть ся від
зраз ка до зраз ку, що пов’яза но з не од -
норідністю по скла ду бу ла ту по дов -
жині брус ка (по об’єму ме та лу);

– кількість за лиш ко во го аус теніту в
за гар то ва но му бу латі істот но мен ше,
ніж у ви со ко вуг ле це вих спла вах стан -
да рт но го хімічно го скла ду.

Досліджен ня Ю.П. Юр чен ка важ -
ливі з точ ки зо ру ви бо ру ре жи му
термічної об роб ки, що й бу ло здійсне -
но на ми при роз робці тех но логічно го
про це су ви го тов лен ня бу ла ту в про -
мис ло вих умо вах на за воді «Біль шо -
вик»  м. Києва і ВАТ «Дніпрос пе цс таль»
м. За поріжжя, де був пе ред ба че ний
відпал за го тов ки при та ких тем пе ра ту -
рах, щоб от ри ма ти мікрост рук ту ру зер -
нис то го перліту. На мал. 2 предс тав ле -
ний тем пе ра тур ний ре жим про ве ден ня
відпа лу на ВАТ «Дніпрос пе цс таль»
(650°С  для про ка ту мен ше 60 мм і з
760 до 600°С   для про ка ту біль ше 60
мм) під час яко го фор муєть ся перліт
відпа лу (зер нис тий), роль кот ро го в
фор му ванні влас ти вос тей сталі ду же
ве ли ка, а го лов не – в про цесі відпа лу
вуг лець роз поділяєть ся по всь о му
об’єму ме та лу рівномірно, звідси і
відбу ваєть ся про гар то ванність сталі і
зви чай но підви щу ють ся ме ханічні
влас ти вості.

Крім то го, по Бол ховітіну М. Ф.
«Ме та лог рафія і термічна об роб ка»
відпал зас то со вуєть ся для:

– ви да лен ня шкідли вих нап руг;
– на дан ня м’якості;
– поліпшен ня ме ханічних і фізич -

них влас ти вос тей;
– ут во рен ня дрібно зер нис тості;
– ви да лен ня газів, роз чи не них в

ме талі.
Вип ро бу ван ня бу ла ту з різною

кількістю вуг ле цю, а та кож про ве ден ня
термічної об роб ки після відпа лу – нор -
малізації і гар ту ван ня у воді і маслі –
більш не фіксу ва ли не мож ливість гар -
ту ван ня бу ла ту. В давні ча си майстри
підда ва ли ме талл ку ван ню після ба га -
то ра зо во го нагріву, що спри я ло
рівномірно му роз поділу вуг ле цю по
всь о му об’єму ме та лу, але ком -
позіційність бу лат ної сталі при ць о му
зберігаєть ся, про що свідчать візе рун ки
на по верхні ви робів після шліфов ки,
поліров ки і трав лен ня.

Ком позіційність бу лат ної  сталі
мож на виз на чи ти по мікрост рук турі
після   різних видів термічної об роб ки
і вимірю ван ня твер дості. На мал. З

а.б.в.г.д.е.є.ж.з. предс тав ле на
мікрост рук ту ра бу лат ної сталі з
кількістю вуг ле цю 1,07% (по ков ка)
після відпа лу, нор малізації, гар ту ван -
ня збіль шен ня х500.

а) по ков ка, перліт сорбіто -
подібний і гру боп лас тин ча тий і тон ка
це мен ти то ва сітка;

б) по ков ка після відпа лу; перліт
зер нис тий, крупні карбіди у виг ляді
сітки та ряд ка;

в) по ков ка, нор малізація; перліт
плас тин ча тий і зер нис тий, карбіди у
виг ляді сітки;

г) по ков ка, гар ту ван ня у воді з тем -
пе ра ту ри 800°С; мікрост рук ту ра – мар -
тен сит, зер нис тий      перліт, це мен ти то -
ва сітка;

д) по ков ка, відпал, гар ту ван ня у
воді з тем пе ра ту ри 800°С; мікрост рук -
ту ра – тро ос то�сорбіт, зер нис тий
перліт, грубі вклю чен ня карбідів,
карбідо ва сітка;

е) по ков ка, гар ту ван ня в маслі з
тем пе ра ту ри 800°С; мікрост рук ту ра –
сорбіт, зер нис тий перліт, це мен ти то ва
сітка; 

є) по ков ка, відпал, гар ту ван ня в
маслі з тем пе ра ту ри 800°С; мікрост рук -
ту ра – тро ос то�мар тен сит, зер нис тий
перліт, грубі виділен ня карбідів, місця -
ми як ряд ки;

ж) по ков ка, відпал, гар ту ван ня в
маслі з тем пе ра ту ри близь ко 800°С
(нагрів ТВЧ); мікрост рук ту ра – тро ос -
ти то�сорбіт, зер нис тий перліт, грубі
вклю чен ня карбідів, карбідові ряд ки;

з) по ков ка, гар ту ван ня в маслі
(нагрів ТВЧ) з тем пе ра ту ри близь ко
800°С; мікрост рук ту ра – мар тен сит, зер -
нис тий перліт, грубі вкли не ний карбідів
як ряд ки.

Мікрот вердість скла до вих: фе ри -
ту – 136 кг/кв. мм, перліту – 210 кг/кв.
мм при на ван та женні 50 г, розмір
діаго налі відбит ку в мікро нах
відповідно 88 і 70. Цікаві ре зуль та ти
от ри мані на за воді імені Леп се, ку ди
бу ла пе ре да на за го тов ка�по ков ка,
розміра ми 120x120x1800 мм, з якої
за вод відку вав лист, тов щи ною 6 мм
для ви го тов лен ня ножів фре зер них
куль ти ва торів КФГ�36. Ха рак тер ною
оз на кою в ць о му дослідженні є те, що
гар ту ван ня бу ла ту без про ве ден ня
відпа лу за ли шає це мен ти то ву сітку як
при гар ту ванні у воді, так і в маслі.
Карбідо ва сітка зно ву з’яв ляєть ся
після про ве ден ня термічної об роб ки
– нор малізації – навіть після відпа лу,
в той час, ко ли відпал усу ває карбідо -
ву сітку.

У зв’яз ку з тим, що в праці Ю.П.
Юр чен ка зафіксо ва но – бу лат з
кількістю вуг ле цю 1,05 11,27% в маслі
не гар туєть ся – в НВО «Біль шо вик» бу -

ла про ве де на до дат ко ва ро бо та по
вив чен ню за гар то ва ності бу ла ту з тією
ж кількістю вуг ле цю (1,05 і 1,27%С) у
воді і маслі. Для ць о го бу ли ви го тов -
лені зраз ки циліндрич ної фор ми
діамет ром 20/10 мм з ви со тою боч ки
20 і 10 мм відповідно. За го тов ки підда -
ва ли ся гар ту ван ню з тем пе ра ту ри
830°С  у воді і маслі. Зраз ки ма ють
наскрізне за гар ту ван ня як у воді, так і в
маслі на діаметрі 10 мм (ви со та 10 мм),
а на діаметрі 20 мм – у воді за гар то -
ваність бу ла на 3 мм по кру гу, а в маслі
– 1,3�2,5 мм, що свідчить про мак ро не -
од норідність ме та лу. Це підтве рд же но і
трав лен ням зразків на мікрост рук ту ру:
спос терігаєть ся більш силь не трав лен -
ня і мен шим трав лен ням, особ ли во до
кра ям, тоб то зовні. За гар то ваність на
гли би ну 1,3 мм вка зує на не од -
норідність ме та лу в ць о му місці, бо інші
місця за гар ту ва лись на гли би ну 2,5 мм.
Твердість після гар ту ван ня у воді
відповіда ла нас туп ним зна чен ням: на
од но му зраз ку НRС 49�52, на дру го му
НRС 47,5�62,5, на треть о му НRC
63�67,5, на чет вер то му НRC 60�69, на
п’ято му НRС 50�68 і на шос то му НRС
46�67. Та ка розбіжність у ве ли чи нах
твер дості дає підста ви стве рд жу ва ти,
що бу лат має ве ли ку не од норідність по
хімічно му скла ду, а са ме – по вуг ле цю,
що бу ло на ми про де мо н стро ва но
раніше. Твердість при гар ту ванні в
маслі по ка за ла нас тупні виміри: на од -
но му зраз ку НRС 35�42, на дру го му
НRС 44�45 і на решті зразків маємо
ана логічні ре зуль та ти. Кількість вимірів
на од но му зраз ку бу ла як най мен ше

Мал. 3з

Мал. 3ж

Мал. 3є
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двад цять.
Бу ла ще ви го тов ле на спеціаль на

за го тов ка – зра зок східчас тий з діамет -
ром 10,20,30,50 мм і з ви со тою
відповідно 10,20,30 і 50 мм (мал. 4),
який підда вав ся термічній об робці,
спо чат ку при тем пе ра турі 760°С, 4 го -
ди ни, охо лод жен ня з піччю, потім гар -
ту ван ню з тем пе ра ту ри 830°С  у воді і
маслі. Твердість при гар ту ванні у воді і
маслі бу ла нас туп них ве ли чин: діаметр
10мм – за гар ту ван ня наскрізне, НRС
52�54 і 145�48 відповідно. На біль ших
діамет рах твердість не зміню ва лась, а
за гар то ваність змен шу ва лась: на
діаметрі 30 мм во на вже не бу ла
наскрізною, а на діаметрі 50 мм гли би -
на за гар то ва ності бу ла всь о го на 9мм.

Мікрост рук ту ра після гар ту ван ня в
маслі: перліт з виділен ням це мен ти ту
по гра ни цям зе рен, ве ли чи ною №5
ГОСТ 5639�82. Спос теріга ють ся вільні
карбіди й нез нач на карбідо ва смуж ку -
ватість, а та кож не од норідність по вуг -
ле цю. Після гар ту ван ня у воді: сорбіто -
подібний перліт, виділен ня це мен ти ту
по гра ни цям зе рен ве ли чи ною №З�5,
вільні карбіди, карбідо ва смуж ку -
ватість; це мен тит спос терігаєть ся як на -
ко пи чен ням, так і розірва ною сіткою.

Та ким чи ном ті відхи лен ня по
мікрост рук турі і твер дості, які на ве дені

ви ще ніко ли не спос теріга ють ся в ле го -
ва них ста лях, це ха рак тер но ли ше для
бу лат ної сталі, яка за вис ло вом ака -
деміка Трефіло ва мо же бу ти ос но вою
для   ви роб ни цт ва  ба гать ох ком -
позіційних ма теріалів.

В ос танній час з’яви ли ся статті і
навіть кни ги про ле го ва ний бу лат. Так,
нап рик лад, мо ног рафія вче них Мос -
ковсь ко го інсти ту ту сталі і сплавів
В.П.Бор зу но ва і В.О.Щер ба ко ва «Бу -
лат на сталь», 1996 р., кни га Л. Ар хан -
гельсь ко го «Сек ре ти бу ла та», 2007 р.
та інші ви дан ня обґрун то ву ють цілесп -
ря мо ваність ле гу ван ня бу ла ту при
вип лавці і тер мо ме ханічній об робці
карбідо ут во рю ючи ми і не карбідо ут -
во рю ючи ми еле мен та ми.

На на шу дум ку при ле гу ванні бу -
лат ної сталі ми от ри маємо не бу лат в
пря мо му ро зумінні ць о го сло ва, а ле го -
ва ну сталь, яка от ри ма на по тех но логії
бу лат ної сталі, кот ра відрізняєть ся від
тех но логії от ри ман ня ле го ва них ста -
лей, а са ме: ви ко рис тан ням чис тої
ших ти, спо со бом вип лав ки, охо лод -
жен ням злитків, га ря чою об роб кою
злитків, термічною об роб кою і зви чай -
но от ри ман ням візе рунків на по верхні
ви робів. Але чи от ри му ва ли зга дані ав -
то ри бу латні візе рун ки на ви ро бах,
тре ба ще пос пе ре ча ти ся, то му що вве -

ден ня ле гу ю чих еле ментів в бу лат ну
сталь суттєво міняє фор му ван ня фа зо -
во го скла ду сталі, який є го лов ний чин -
ни ком от ри ман ня візе рун ку.

Су часні ком по зиційні ма теріали
мож на разділи ти на чо ти ри ос новні
гру пи (мал. 5):

а) во лок нисті ма теріали, які скла -
да ють ся з во ло кон міцно го ма теріалу,
роз та шо ва них в більш м’якій мат риці
(мал. 6);

б) дис пе рс но�змінені ма теріали,
які скла да ють ся з рівномірно роз -
поділе них дис пе рс них час ти нок твер -
дих і ви соміцних фаз (мал. 7);

в) ша ру ваті ма теріали, які предс -
тав ля ють со бою че ре ду ючі ша ри плас -
тич но го і міцно го ма теріалу (мал. 8);

г) при род но�ком по зиційні ма -

Мал. 4

Мал. 5 
Схеми композиційних матеріалів різних видів:
а 	 волокнисті; б 	 дисперсно	зміцнені; в 	 шаруваті; г 	
природно	композиційні

а                          б                               в                                      г       

Мал. 6

Мал. 7

Мал. 8

Мал. 9
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теріали, які от ри му ють ся шля хом нап -
рав ле ної крис талізації ев тек тич них
сплавів або нап рав ле но го фор му ван ня
ев тек тоїда (мал. 9).

Кни ги про хо лод не озб роєння
з бу лат ної і да мас сь кої сталі    

Перш ніж по ча ти ог ляд книг про
хо лод не озб роєння я хо чу по пе ре ди ти
чи тачів, що наз ва «бу лат на сталь» існує
ли ше в країнах, що ут во ри ли ся з ко -
лишніх рес публік Ра дянсь ко го Со ю зу. В
Західній Ев ропі, Аме риці і особ ли во в
США бу лат на сталь на зи ваєть ся «да -
мась ка сталь» від наз ви сірійсь ко го
міста Да маск. Ко лись там бу ла майс -
тер ня, де ви го тов ля ли хо лод не озб -
роєння пе ре важ но ко вальсь ким спо со -
бом: з декіль кох прутків дро ту або смуг
ко валі ро би ли зброю – шаблі, мечі,
кинд жа ли, ножі. Я бу ду дот ри му ва ти ся
назв, які вкоріни ли ся в нашій мові: бу -
лат і да маск. 

В стат тях, над ру ко ва них у по пе -
редніх но ме рах жур на лу «Кли нок», я
опи су вав тех но логію ви роб ни цт ва,
влас ти вості бу лат ної сталі і зовсім не
тор кав ся ви роб ни цт ва озб роєння з да -
мась кої сталі, хо ча і ця га лузь ви роб -
ни цт ва ви ма гає майс тер ності досвіду і
знань. В по пердніх стат тях я ви ко рис то -
ву вав статті, па тен ти інших ав торів, але
май же не ви ко рис то ву вав ма теріали з
відо мих книг. Бе ру чись за цю спра ву, я
усвідом люю, що мені тре ба ду же уваж -
но і ре тель но підхо ди ти до висвітлен ня
ма теріалів, на ве де них у кни гах, бо
статті, па тен ти інко ли не в пов но му об -
сязі на да ють відповіді сто сов но тех но -
логії ви роб ни цт ва тієї чи іншої сталі.

От же, по чи наю висвітлю вать ма -
теріали, що на ве дені в кни гах, але по -
пе ред жаю, що не всі оригіна ли мною
про чи тані і я іноді ко рис ту вав ся ли ше
публікаціями про зміст де я ких книг.
Так, нап рик лад, кни гу «Во док рут мерт -
во го мо ря», яка відо ма людству приб -
лиз но 65 р. до н.е., я не мав змо ги не
ли ше про чи та ти, а навіть три ма ти в ру -
ках, але про те, що мені відо мо, я
висвітлюю точ но так, як це висвітле но в
пе ред мові ме та лофізи ком Жо лу дем до
моєї кни ги «Бу лат, сталь бу лат но го ти -
пу і мої пе ре жи ван ня».  В книзі ав тор у
под ро би цях роз повідає про при го ту -
ван ня ти гель ної сталі та бу лат них
мечів. Ав тор не тіль ки був знайо мий з
вип лав кою бу ла ту, але й по яс ню вав,
що та ке рафіну ван ня, чис та сталь. В ті
ча си ціна бу латів бу ла надз ви чай но ви -
со ка. То бу ла пер ша згад ка про бу лат і
пер ша публікація.

Аль�Біруні хо резмійсь кий ен цик -
ло пе дист, мандрівник і дослідник в
1048 році ви дав кни гу�трак тат «Міне -
ра логія», в якій чорні ме та ли, залізо і

йо го спла ви з вуг ле цем він поділяє на
чо ти ри ти пи: крич не залізо, ча вун, сир -
це ву сталь,  ти гель ну сталь. За опи сом
Аль�Біруні бу лат от ри муєть ся сплав -
лен ням у тиглі ча ву ну з залізом або
крич но го заліза з ре ча ми, які ма ють
вуг ле цеві спо лу чен ня. 3алізна губ ка
або кри ця – це віднов ле на де ре вин ним
вугіллям у не ве ли ких гор нах залізна
ру да, об хо дя чи про цес розп лав лен ня.
Потім об роб ля ють кри цю мо ло та ми,
щоб ущіль ни ти її і ви тис ну ти дрібки
шла ку. Далі кри цю розділя ють на част -
ки, які про ко ву ють на ко вадлі, на да ю чи
їм на леж ну фор му. Сло во «кри ця» ви -
ник ло внаслідок на яв ності залізних зе -
рен ра зом зі шла ко ви ми вклю чен ня ми.
3овнішній виг ляд та ко го ме та ле во го і
шла ко во го су ра га ту на га ду вав ікру.
3відси й наз ва – «ікри ця», «кри ця».

Аль�Біруні опи сав ви го тов лен ня
хо лод но го озб роєння в Давній Русі.
«Ру си ви роб ля ли свої мечі з ша пур ка -
на, а долі по се ре дині їх з нар мо ха на».
Нар мо ха ном на зи ва ло ся м’яке си ро -
дут не залізо, ша пур ка ном – сталь, от -
ри ма на без по се редньо в си ро дутній
печі або шля хом це мен тації (том лен ня)
заліза в горні. Чо ти ри ра зи Аль�Біруні
зга дує про ма теріал, з яко го ви го тов ля -
ли ся  російські мечі і завж ди пов то рює
про ша пур кан.

В ме та лургії си ро дут но го ви роб ни -
цт ва заліза і йо го сплавів відомі три
спо со ба от ри ман ня сталі, вик лю ча ю чи
ти гель ну сталь, яку Дав ня Русь не ви -
роб ля ла і не зас то су ва ла:

– от ри ман ня сталі без по се редньо
в си ро дутній печі;

– от ри ман ня звар ної сталі з заліза
в ко вальсь ко му горні;

– от ри ман ня з заліза це мен то ва ної
(ти гель ної) сталі.

Аль�Біруні го во рить про те, що
тех но логія на вар ки сталь них (з ша пур -
ка на) лез на залізну (з нар мо ха на) ос -
но ву клин ка є за галь но русь кою.
Аль�Біруні та кож роз повідає про пе ре -
ва гу техніки ви го тов лен ня візе рун ку на
клин ках, ме чах у русь ких збро ярів. При
відповідній комбінації залізних і сталь -
них смуг дав но русь кий ко валь мав
змо гу от ри ма ти будь�який за да ний
візе ру нок з од на ко вим рит мом по всій
пло щині клин ка, що особ ли во ди ву ва -
ло Аль�Біруні. Та ким чи ном руські ко -
валі от ри му ва ли візе рун ки на озб -
роєнні, ви роб ля ю чи йо го да мась ким
спо со бом. Візе рун ки же з бу лат ної
сталі от ри му ють ся при на яв ності
карбідів заліза і їх роз та шу ван ня, про
що бу де йти мо ва далі. Аль�Біруні на -
га дує й про те, що бу латні клин ки ціну -
ва ли ся ду же до ро го в усі ча си,
повідом ляє про різні ви ди індійсь ких
ме чей, зга дує про один з них, який от -

ри мав наз ву «Маджлі» (з зоб ра жен ням
тва рин і рос лин). Далі він пи ше:
«Вартість та ко го ме ча дорівнює вар -
тості кра що го сло на. Як що на ри сун ку
бу де зоб ра же на лю ди на, то вартість
ме ча ще ви ща». Аль�Біруні, який
відвідав Індію, пи сав, що батьківщи -
ною ти гель ної сталі є місто Ге рет (Аф -
ганістан) і північна Індія. 3бро ярі Схо ду
зберіга ли таємни цю ви го то вя ен ня бу -
ла ту, пе ре да ю чи її із ро ду в рід; впро -
довж ба гать ох віків во ни зби ра ли по
кру пинці до ро гоцінний досвід руч ної
об роб ки ме талів.

Ви го тов лен ня бу ла ту в кожній
країні ма ли свої особ ли вості. 3відси і
різні ти пи бу ла ту. Давні майстри вва -
жа ли, що зовнішні оз на ки – візе рун ки,
колір, гнучкість і дзвін – цілком виз на -
ча ють якість бу ла ту. Тоб то бу лат ний
кли нок по ви нен був ви ги на ти ся ду гою
й лег ко вип рав ля ти ся, ру ба ти каміння і
розріза ти підки ну ту вго ру ле гень ку
шов ко ву тка ни ну.

Німець кий дослідник Манф ред
Бек керт в книзі «Світ ме та лу», що
вийш ла в Москві в 1980 році опи сує,
яким чи ном от ри му ва ли кри цю в місце -
вості Ге ра�Тінц в Тюрінгії (I�III ст.).Си -
ро дут ний крич ний горн предс тав ляв
со бою яму, над якою спо руд жу ва ла ся
ку по ло подібна шах та з ка на ла ми для
над ход жен ня повітря. Кри цю ви тя гу ва -
ли з печі че рез про лом в стіні шах ти
(мал.1). У розділі «Шпа ги із То ле до»
Бек керт зга дує, що «хо лод не озб -
роєння, особ ли во ви го тов ле не в То ле -
до, завж ди відрізня ло ся технічною
майс терністю, ху дожнь ою до вер -
шеністю і ко рис ту ва лось зас лу же ною
сла вою». Кли нок зви чай но ви го тов ля -
ли не з однієї за го тов ки, а скла да ли ра -
зом три сму ги: дві стальні із зовні і од -
ну з мя ко го заліза в се ре дині.Сму ги
з’єдну ва ли ко вальсь ким зва рю ван ням
та ким чи ном, щоб се ред ня м’яка сму га
тро хи вис ту па ла з од но го кінця (до нь -
о го потім при лад жу ва ли ефес). Дру гий
кінець за го тов ки відтя гу ва ли на ку вадлі

Mал. 1. Сиродутний кричний горн I	III ст.
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спо чат ку в га ря чо му, а потім в хо лод -
но му стані, підда ва ю чи проміжно му
відпа лу, от ри му ю чи та ким чи ном ле зо
клин ка. Якість хо лод но го озб роєння
знач ною мірою за ле жить від гар ту ван -
ня. Кли нок, нагрітий до чер во но го
коль о ру, охо лод жу ва ли в про точній
воді, а для то го, щоб він зберігав дос -
тат ню в’язкість, зно ву нагріва ли до не -
ви со кої тем пе ра ту ри, тоб то про во ди ли
відпуск. Ці тех но логічні прийо ми пе ре -
да ва лись із по коління в по коління, і ко -
валі ре тель но їх дот ри му ва ли ся. Тем -
пе ра ту ру гар ту ван ня і відпуск во ни виз -
на ча ли по коль о ру мінли вості, кот рий
дістає ме тал після нагріван ня до виз на -
че них тем пе ра тур. Виз на че ний був
навіть кут на хи лен ня, під яким тре ба
бу ло за ну рю ва ти виріб, який мав бу ти
за гар то ва ний. Пе ред ба ча ла ся та кож
низ ка вип ро бу вань якості, щоб пе -
ревіри ти рівномірність гар ту ван ня.
Кли нок розміщу ва ли на «по душці» та
ви ги на ли йо го в різних місцях. Бу ли і
інші вип ро бо ву ван ня. Кли нок удав лю -
ва ли ле зою в свин це ву пли ту і ви ги на -
ли та зак ру чу ва ли в різних нап рям ках.
Для пе ревірки твер дості ле за і в’яз кості
ви ро бу існу ва ла про ба на шо ломі: вип -

ро бо ву ва ним ви ро бом тричі на но си ли
удар по шо ло му напівкруг лої фор ми.
Як що всі вип ро бо ву ван ня закінчу ва ли -
ся успішно, мож на бу ло прис ту па ти до
кінце вої об роб ки і ху дожнь о го оформ -
лен ня ви ро бу.

Ви ро би, які збе рег ли ся до на ших
часів, втілю ють в собі на ко пи че ний
століття ми  досвід от ри ман ня і об роб ки
ви со ко якісної сталі, яка ви го тов ля ла ся
в То ле до. Сь о годні їх ви го тов лен ня не
скла дає ніякої таємниці. Тех но логічні
прийо ми, ем пирічно знай дені давніми
збро я ра ми, от ри ма ли своє на у ко ве і
технічне обг рун ту ван ня і по яс нен ня. 

Д.К. Чер нов у своїх пра цях «Виб -
рані тво ри по ме та лургії і ме та лоз на в -
ству», ви дані в Москві в 1985 році, заз -
на чав: «Пов то рю ючи на Обухівсь ко му
за воді де які ро бо ти Ано со ва і ба зу ю -
чись на йо го ре ко мен даціях, я та кож
при го ту вав зли вок з бу ла ту: на ви ко -
ваній смузі після вит рав ки кис ло тою
ви я вив ся візе ру нок на тем но му фоні»
(мал. 2). Д.К. Чер нов про во див плав ку
в зак ри то му тиглі, кот рий та кож був
роз та шо ва ний в тиглі з роз жа ре ним
вугіллям. При ць о му всі відту ли ни гор -
на щіль но зак ри ва ють ся і за ма зу ють ся.
Охо лод жен ня ме та лу відбу ваєть ся в
тиглі, що сприяє ут во рен ню ве ли ких
крис талів (денд ритів), які слу жать ос -
но вою візе рун ку, от ри ман но го після
ку ван ня, шліфу ван ня і трав лен ня (мал.
3). Це бу ло здійсне но ще в 1868 році.
Далі Д.К. Чер нов пи ше, що зви чай но в
бу ла ту ви яв ля ють ся два різних з’єднан -
ня з вуг ле цем: од не (перліт) – лег ко
роз’їдаєть ся кис ло тою і на дає ма то ву
по ве рх ню, а дру ге (це мен тит) – за ли -
шаєть ся май же без змін і бли щить.
Склад і якість бу ла ту над то ба га то за ле -
жить від якості графіту. Як що графіт
має домішкі, то сталь от ри муєть ся
знач но гіршою. При гар ту ванні більш
твер да ре чо ви на доб ре гар туєть ся, а
дру га за ли шаєть ся сла бо за гар тов ною,
але обидві ре чо ви ни в тон ких ша рах і
фібрах тісно пе реп ле тені між со бою.
Та ким чи ном от ри муєть ся ма теріал,
ма ю чий од но час но знач ну твердість і
ве ли ку в’язкість.

Ще в дав ни ну в тих країнах, де
існу ва ла фаб ри кація клинків з ли то го
бу ла ту (Сірія, Індія, особ ли во Персія)
ця таємни ця бу ла відо ма ли ше де я ким
майстрам. Інші майстри на ма га ли ся
насліду ва ти бу лат но му клин ку, штуч но
відтво рю чи візе ру нок. З цією ме тою
зас то со ву ва ли ся два ма теріала з
різною твердістю: залізо і сталь, нап -
рик лад, у виг ляді тон ких дро ти нок. З
тих дро ти нок скру чу ва ли сувій, як мо -
туз ку або ка нат, або плетінку. Ця
плетінка зва рюєть ся і про ко вуєть ся під
мо ло том, пе рет во рю ючись в плас ти ну

або кли нок. Зміню ючи спо соб
сплетіння дро ту, майс тер мо же бу ти
«ха зяїном» візе рун ку. Це є звар ний бу -
лат, іноді йо го на зи ва ють вут цем. Він
інко ли уяв ляв со бою ма теріал з ду же
чу до ви ми влас ти вос тя ми, як що був
доб ре зва ре ний, з зас то су ван ням
спеціаль но го по рош ку, що ви ко ну вав
роль флю су. 

Російсь кий дослідник Н.О. Ме зенін
у книзі «Ціка во про залізо» (Моск ва
1972 р.) пи ше нас туп не: «Валь тер Скотт
у своєму ро мані «Талісман» роз повідає
про зма ган ня в лов кості між сул та ном
Са ла ди ном і англійсь ким ко ро лем
Річар дом Ле во ве Сер це. Під час зма -
ган ня Річард своїм ме чем роз ру бав на
дві час ти ни спис од но го із ри царів — всі
ба чи ли ви со ку міцність сталі і страш ну
си лу уда ру ко ро ля. У відповідь Са ла -
дин підки нув в повітря тон ке пок ри ва -
ло і розсік йо го своєю шаб лею — пе ре -
кон ли вий до каз гост ро ти клин ка і
сприт ності воїна. Кли нок сул та на був
бу лат ний».                                                                     

Бу лат є про дук том при род ної
крис талізації сталі, яка от ри муєть ся
при з’єднанні заліза з вуг ле цем.
Сутність ут во рен ня бу ла ту по ля гає в на -
си чені спла ву ве ли кою кількістю вуг ле -
цю (близь ко 1,3 � 1,5 %). В умо вах
повіль но го охо лод жен ня ут во рю вав ся
так зва ний це мен тит, який не роз чи -
няєть ся, а за ли шаєть ся в залізі у виг -
ляді сус пензії. Про ша рок це мен ти ту
ніби то об во ло ку ють ся м’яким   залізом,
що повіль но охо лод жуєть ся. То му при
ве ликій кіль кості вуг ле цю, що на дає
ме та лу твердість, бу лат зберігає ви со ку
в’язкість, пру жи нистість. Ви ко ву ван ня
бу ла ту по вин не відбу ва ти ся над то обе -
реж но уда ра ми лег ко го мо ло та з ба га -
то ра зо вим нагріван ням до кри тич ної
тем пе ра ту ри – до тем пе ра ту ри чер во -
но го роз жа рю ван ня, – пе рехід за кот ру
ве де до втра ти бу ла том своїх влас ти -
вос тей і ха рак тер но го візе рун ку. Про -

Мал. 2. Макроструктура (візерунки)
сталі, отримана Д.К. Черновим

Мал. 3
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цес ви го тов лен ня бу ла ту був ду же тру -
домістким, три ва лим і ви ма гав ви со ко -
го мис те цт ва.

Б. Кол чин у книзі «Техніка об роб ки
ме та лу в Давній Русі» (Моск ва 1953 р.)
пи ше, що дав но руські ко валі ви го тов -
ля ли ножі, зас то со ву ю чи п’ять різно -
манітних тех но логічних за ходів, кож -
ний з яких відповідає тим, чи іншим
умо вам ви ко рис тан ня но жа. Ці тех но -
логічні за хо ди по ля га ли в нас туп но му:

–  зва рю ван ня ле за но жа з трь ох
смуг – сталь ної в се ре дині клин ка і
залізних по бо ках;

–  при ва рю ван ня до залізної ос но -
ви клин ка сталь но го ле за;

–  комбіно ва не зва рю ван ня з ви го -
тов лен ням візе рун ча то го обу ху;

–  це мен тація ле за;
–  ви го тов лен ня суціль но�сталь но -

го но жа.
Найбіль ший інте рес в тех но логії

ви роб ни цт ва но жа предс тав ляє
комбіно ва не зва рю ван ня (з ви го тов -
лен ням фігур ної час ти ни ле за, яке
скла даєть ся з візе рун ча тої сму ги з при -
ва ре ни ми по кра ях сталь ни ми сму га -
ми). Візе рун ча та сму га ви го тов ля лась
нас туп ним чи ном. З трь ох смуг
(залізної, сталь ної і залізної) зва рю -
вав ся бру сок, потім йо го ви тя гу ва ли,
скла да ли вдвоє, зва рю ва ли і зно ву ви -
тя гу ва ли, потім зно ву скла да ли і зно ву
ви тя гу ва ли. Після ць о го за готівку роз -
жа рю ва ли до звар но го жа ру, скру чу ва -
ли і далі об то чу ва ли в пря мо кут ний
бру сок. Потім до сму ги при ва рю ва ли
сталь не ле зо, ви ко ву ва ли кли нок і при -
ва рю ва ли йо го од ним кінцем до дер -
жал ка. На то чилі ви ро бу на да ва ли не -
обхідну фор му і підда ва ли термічній

об робці. Гар ту ва ли ли ше ле зо.
Твердість ле за скла да ла 550�673 по
Віккер су. Ос нов на струк ту ра ме та лу ле -
за – мар тен сит відпус ку. Кількістъ вуг -
ле цю 0,35�0,85 %. 

Ко валі Давньої Русі ви го тов ля ли
ко си і сер пи. В ко сах кількість вуг ле цю
скла да ло 0,8�0,9 %, в сер пах 0,35�0,70
%. Термічна об роб ка кіс – м’яке гар ту -
ван ня, тоб то охо лод жен ня нагріто го
ви ро бу (здійснюєть ся в спеціальній
рідині або в підігрітій воді). Але ос нов -
ним ви роб ни цт вом давніх ко валів
Київсь кої Русі бу ло ви го тов лен ня хо -
лод но го озб роєння – мечів. На мал. 4
предс тав лені тех но логічні схе ми ви го -
тов лен ня ме чей.

1. На ва рю ван ня лез на залізну
ос но ву.

2. На ва рю ван ня лез на ба га то ша -
ро ву ос но ву.

3. На ва рю ван ня лез на візе рун ча ту
ос но ву.

4. Це мен тація лез.
Як що порівня ти тех но логічні схе ми

ви го тов лен ня ножів, кіс і ме чей, то ми
ви я ви мо ба га то спіль но го в їх ви роб -
ництві. Різни ця ли ше в то му, що в ко си
на ва ри ва ли од не ле зо, а в ме ча – два.

Доб ротні мечі з ди во виж ни ми і
рідкис ни ми візе рун ка ми ви го тов ля ли
руські майстри, які ко рис ту ва ли ся ве -
ли ким по пи том на рин ках у Візантії,
Се редньої Азії та інших країнах.
Арабсь кий пись мен ник Ібн�Хор дад бех
в се ре дині IX століття пи сав: «...що сто -
суєть ся купців русь ких – во ни ж є
плем’я із сло вян – то во ни ви во зять
хут ра вид ри, хут ра ли сиць і мечі з
відда ле них районів Сла вонії, до мо ря
Ру мейсь ко го».

Спект раль ний аналіз засвідчив, що
пе ре важ на кількість давнь о русь ко го
заліза і сталі по хімічно му скла ду є чис -
тим ме та лом з ду же не ве ли кою
кількістю домішок кремнія і мар ган ця,
а та кож сірки (до 0,005 %) і фос фо ра
(до 0,003 %). Крім то го в ме талі бу ли
ви яв лені такі еле мен ти як нікель, ти тан,
молібден, хром.

Не мож на не відміти ти труд
німець ко го дослідни ка  Ге оргія Ак ри -
ко ли «Про гірни чу спра ву і ме та -
лургію», ви да ний в 1556 році, кот рий
став кла сич ною пра цею, яким ко рис ту -
ва ли ся впро довж 200 років прак ти ки.
Кни га скла даєть ся з 12 глав. Ще мож на
на вес ти прик ла ди про бу лат ну і да -
мась ку сталь з книг російсь ких
дослідників, нап рик лад, І.Н. Бо га чо ва
«Таємни ця бу ла ту» (Моск ва 1957 р.),
І.П.Пєшкіна «Підко рен ня заліза»
(Моск ва 1964 р.), Б.П. Ря бикіна  «Роз -
повідь про муд ре залізо» (Моск -
ва�Ленінград 1961 р.), С. Бол ди ре ва
«Кни га про ме тал» ( Моск ва 1956 р.), Б.
Ка за ко ва «Ба ла да про ме тал» (Ал -
ма�Ата 1966 р.), М. Ва сил’єва «Ме тал і
лю ди на» (Моск ва 1962 р.), В. Фро ло ва,
Р. Юд ке ви ча «Ме та ли май бутнь о го»
(Моск ва 1970 р.), Фе до ро ва «Творці
на у ки про ме тал», С. Ве нець ко го «Роз -
повіді про ме та ли» (Моск ва 1978 р.), П.
Гіне ра «Таємни ця вог не вої країни»
(Дніпро пет ровськ 1972 р.) та інших.
Але во ни, ав то ри пе реліко ва них книг,
на да ють відо мості про залізо, сталі, бу -
лат ну і да мась ку сталь ли ше з відо мих
дже рел, нап рик лад, більшістъ з них
пи шуть про те, яким чи ном от ри му вав
бу лат ну сталь П.П. Ано сов та інші
дослідни ки і ме та лур ги, нічо го не вно -
ся чи в кни ги про власні над бан ня. Не
вно си ли, бо не зай ма ли ся ви роб ни цт -
вом цієї сталі. То му я ще зу пи ню ся на
декіль кох пра цях ав торів, які зай ма ли -
ся або до сь о годнішнь о го дня зай ма -
ють ся бу лат ною стал лю. 

В 2007 році ви да на кни га Л. Ар хан -
гельсь ко го «Сек ре ти бу ла ту», в якій
про а налізо вані і уза галь нені ве ликі
об’єми істо рич них і спеціаль них
повідом лень про хо лод не озб ро ен ня.
На підставі осо бис то го досвіду він
оціню вав різні тех но логії ви роб ни цт ва
клинків, на во дя чи істо ричні ана ло ги,
філо софські мірку ван ня про приз на -
чен ня і влас ти вості клин ко вої зброї. У
книзі роз повідаєть ся про ви роб ни цт во
воїнсь кої зброї з доісто рич них часів до
на ших днів. Це на у ко во�епісто ляр на
кни га, яка заціка вить лю би телів і
дослідників хо лод ної  зброї,
майстрів�збро ярів, ко лекціонерів хо -
лод ної зброї, а та кож ши ро кий за гал
чи тачів. Крім то го в книзі є розділи:
«Візе рун ча та сталь»,  «Звар на сталь»,Мал. 4 Схема виготовлення лез мечів
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«Ли тий бу лат», «Досліджен ня бу ла ту»,
«Сталь, міцніша са ма за  се бе», у кот -
рих Л. Ар хан гельсь кий опи сує ви роб -
ни цт во звар ної (да мась кої) і бу лат ної
сталі, а та кож їхні влас ти вості. 

Поч не мо розг ля да ти кож ний
розділ. Візе рун ча та сталь. Що та ке
бу лат у  збро ярсь ко му ро зумінні?
Найбільш ха рак тер ною відзна кою, що
відрізняє бу ла ти всіх га тунків від зви -
чай них ста лей, є своєрідний візе ру нок
на відполіро ваній по верхні бу лат но го
ви ро бу. На по чат ку XX століття М.І.
Бєляєв стве рд жу вав: «Бу ла том на зи ва -
ють сталь, не одмінною на лежністю
якої є візе ру нок, що вид но не озб -
роєним оком».

З давніх часів  са ме по візе рун ку
виз на ча ли га тун ки бу ла ту. Аль�Кінди,
арабсь кий зна ток озб роєння, який
жив в IX столітті, пи сав, що «див ля -
чись на візе рун ча тую сталь, ба чиш її
як ззовні, так і усе ре дині». П.П. Ано -
сов го во рив, що досвіче ний азіатець
не по ми ляєть ся у ви борі клин ка і ли ше
по візе рун ку виз на чає: в’яз кий бу лат
чи крих кий, твер дий чи м’який, пру -
жис тий чи нав па ки».

Звар на сталь. Ко вальсь ка звар ка
губ ча то го крич но го заліза зас то со ву -
ва ла ся ще на по чат ку залізно го віку,
тоб то 3500 років то му. Найбільш роз -
пов сюд же на звар ка – це звар ка скла -
де них стоп кою плас тин сталі і заліза
різних ма рок, що ут во рю ють так зва -
ний па кет. Па кет нагріва ютъ в горні і
по си па ють флю сом, який сплав ляєтъ ся
з ока ли ною і тим са мим очи щає від неї
зва рю ючі по верхні. Роз чи ню ючи ока -
ли ну, флюс од но час но ут во рює рідкий
шлак, який за побігає по даль шо му
окис нен ню по верхні ме та лу. Тем пе ра -
ту ру по чат ку зва рю ван ня виз на ча ють
по декіль ках пе ревірен них оз на ках.
Одні ко валі че ка ють мо мен ту, ко ли
флюс за ки пить, тоб то поч не пу зи ри ти -
ся на сти ках плас тин, інші не по чи на -
ють ку ван ня, до ки по ве рх ня па ке ту не
ста не «мок рою» і не заб ли щить як ль о -
дя ник. Ба га то ко валів по чи на ють звар -
ку «на іскрі», нагріва ю чи па кет до тих
пір, до ки ме тал не поч не відки да ти
іскри. На дум ку Л. Ар хан гельсь ко го
кипіння флю су – це ниж ня ме жа
нагріван ня ме та лу, ко ли мож на по чи -
на ти звар ку, про ко ву ва ти за го тов ку.
По я ва іскр – це верх ня ме жа, ко ли вже
мож на по чи на ти звар ку. Флю си
відрізня ють ся своєю мож ливістю роз -
чи ня ти ока ли ну, те ку чес тю, си лою
зчеп лен ня з очи ще ною по ве рх нею і,
врешті�решт, хімічним впли вом на
зва рю ва ний ме тал. Са мий по пу ляр ний
в дав ни ну флюс – чис тий річко вий
пісок. В пісок час то до да ють подрібне -
ну ока ли ну або залізну тир су. Сплав -

лен ня піску з ока ли ною відбу ваєть ся
при ви со ких тем пе ра ту рах (близь ко
1500°С), то му цим флю сом ко рис ту -
ють ся при зва рю ванні ма ло вуг ле це вої
сталі і заліза. При зва рю ванні ви со ко -
вуг ле це вих ста лей зас то со ву ють по ва -
ре ну сіль, яка при тем пе ра турі 850°С
розп лав ляєть ся і пок ри ває по ве рх ню
ме та ла, за хи ща ю чи йо го від окис нен -
ня. Доб рим і універ саль ним флю сом є
чис та бу ра, яку пе ред зас то су ван ням
по пе редньо пропіка ють для ви да лен ня
з неї во ди. Чис ту бу ру зас то со ву ють
при зва рю ванні ле го ва них і ви со ко вуг -
ле це вих ста лей. 

Су часні майстри зас то со ву ють
склад ну звар ку мо заїчних блоків з ре -
алістич ним зоб ра жен ням лю дей, тва -
рин, рос лин. Для скла дан ня по чат ко во -
го па ке ту зас то со ву ють ся брус ки сталі,
в яких елект ро е розійним спо со бом
зроб лені фігурні ви ро би. У ці брус ки,
які слу жать мат ри цею, встав лені точ но
відповіда ю чи вирізам фігур ки – вкла -
диші з іншо го, конт ра ст но го ме та лу. В
іншо му варіанті, який от ри мав в ос -
танні ро ки ду же ши ро ке роз пов сюд -
жен ня як мат риці�на пов ню вачі ви ко -
рис то ву ють ся дрібний ме та ле вий по -
ро шок заліза, сталі різно го скла ду або
ніке ля, кот рий за си па ють у тон -
костінний кон тей нер. У ць о му кон тей -
нері розміщу ють прут ки склад но го
січен ня з за хи ще ною по ве рх нею або
виг нуті із стрічок і плас тин фігу ри
будь�якої конфігу рації, нап рик лад, бу -
то ни квітів, си лу е ти лю дей або тва рин.
Ар хан гельсь кий  на во дить прик лад
звар ки ме та ле вих во ло кон і гра нул у
га зос та ту, в яко му розміщуєть ея кап су -
ла, з ме та ле вим по рош ком, дро том або
їх сумішшю, гер ме тич но за ва ре на та
відва ку умо ва на. Після про ве ден ня та -
ких тех но логічних за ходів мож на от ри -
ма ти будь�яку з відо мих струк тур да -
мас ка або бу ла ту. 

Ли той бу лат. Сплав лен ня ру ди з
де рев ним вугіллям на зи ва лось
«індійсь ким» ме то дом от ри ман ня бу -
ла ту, а сумісна плав ка заліза і ча ву ну –
«ірансь ким» ме то дом от ри ман ня бу ла -
ту. Існує ба га то га тунків бу ла ту, от ри -
ма них крис талізацією од норідно го
розп ла ву, але не обхідно розрізня ти дві
ве ликі гру пи, два ти па лікваціон -
но�денд рит них бу латів, що відрізня -
ють ся різни ми ме ханізма ми ут во рен ня
візе рунків. У першій групі візе ру нок ут -
во рюєть ся че рез відмінність хімічно го
скла ду осів денд ритів, а в другій –
внаслідок виділен ня збит ко во го це -
мен ти ту, як ве ли ких на ко пи чень
карбідів, що ут во рю ють ся част ко во при
крис талізацї злив ку, част ко во в про цесі
про ве ден ня  відпа лу. Пер шим ти пом
бу ла ту, от ри ма ним з од норідно го

розп ла ву, є ма ло вуг ле це вий ме тал (від
де ся тих до од но го відсот ку вуг ле цю),
йо го мож на наз ва ти «денд рит ним». На
відміну від нь о го в більш ви со ко вуг ле -
це во му типі бу ла ту візе рун ки, що ви ни -
ка ють, мож на наз ва ти лікваціон ни ми,
оскіль ки ступінь не од норідності, кот ра
до ся гаєть ся, на ба га то ви ща. 

Ку ван ня денд рит но го бу ла ту слід
про во ди ти для то го, щоб мак си маль но
пе реміша ти та ущіль ни ти крих ку
струк ту ру ли тої сталі при порівня но
не ве ли ких сту пе нях де фор мації. Ці за -
хо ди ку ван ня знач но відрізня ють ся від
ку ван ня звар но го да мас ка, оскіль ки
ви ко рис то ву ють ся різно го ро ду над ру -
би,  скру чен ня і т. ін.

Досліджен ня бу ла ту. Вже на по -
чат ку XIX століття гуч но за го во ри ли про
за гад ку ли то го бу ла ту та йо го дав но
втра чені сек ре ти. Виріши ли роз га да ти
йо го сутністъ, роз ро би ти ме то ди ви -
роб ни цт ва бу ла ту. За да ча ви я ви ла ся
ду же не прос тою для то го ча су.
Найбільш пов но дослідив литі різно -
вид ності бу ла ту російсь кий ме тал лург
Пав ло Пет ро вич Ано сов, який в
1830�34 ро ках вип ла вив на Зла то ус -
товсь ко му за воді бу лат са мо го ви со ко -
го га тун ку. Наслідки своєї ро бо ти і своє
по яс нен ня сущ ності бу ла ту він вик лав у
статті «Про бу лат», на кот ру вже біль ше
150 років по си ла ють ся інші дослідни ки.
Од на че су час ни ки по яс нень Ано со ва
не зро зуміли, а ви га да ли, що він або
нав мис но не розк ри ває сут ності бу ла ту,
або не ро зуміє її сам. Тут тре ба зга да ти
оповідан ня російсь ко го пись мен ни ка
П.П. Ба жо ва «Ко рен ная тай ность», в
яко му оповідаєть ся про те, що сек рет
бу ла ту, відкри тий пра цю вав ши ми з
Ано со вим зла то ус товсь ки ми майстра -
ми і робітни ка ми, за ли шив ся сек ре том
для са мо го Ано со ва і був заб ра ний в
мо ги лу ос танніми із майстрів. 

Ре зуль та ти своєї праці про
досліджен ня бу ла ту, що бу ли над ру ко -
вані в «Гор ном жур на ле» за 1841 рік,
Ано сов закінчив так: «3акінчу ю чи твір
надією, що ско ро наші воїни озб ро ять -
ся бу лат ни ми ме ча ми, наші зем ле ро би
бу дуть об роб ля ти зем лю бу лат ни ми
зна ряд дя ми, наші ремісни ки ви роб ля -
ти свої ви ро би бу лат ни ми інстру мен та -
ми, я пе ре ко на ний, що з роз пов сюд -
жен ням спо собів ви го тов лен ня і об -
роб ки бу латів во ни виіснять з ви ко рис -
тан ня вся ко го ро ду сталь, кот ра ви ко -
рис то вуєть ся для ви го тов лен ня ви -
робів, які пот ре бу ють особ ли вої гост -
ро ти і стійкості». Цю фра зу че рез 65
років про ко мен ту вав Н.Т. Бе ляєв: «Ба -
жан ням Ано со ва не су ди ло ся збу ти ся…
при наймні до на шо го ча су». Од на че, не
збу ло ся во но і че рез 165 років, не див -
ля чись на зу сил ля да ле ко не без дар них
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лю дей. Але Л. Ар хан гельсь кий ду же
по ми лив ся в ць о му так, як і по ми ля ли -
ся до нь о го. Нап рик лад, той же М.І. Бе -
ляєв в 1911 році в статті «О бу ла те» пи -
сав: «Як зраз ки вза галі бу латні ви ро би
не предс тав ля ють вже в те перішній час
чо го�не будь особ ли во го». Ю.Г. Гу ре -
вич в одній із своїх книг пи ше: «Хо лод -
не озб роєння дав но втра ти ло цінність,
а з ним зник ло і ми ну ле про бу лат. Ви -
роб ни цт во бу лат ної сталі, пов’яза не зі
склад ним тех но логічним при го ту ван -
ням не ве ли ких зливків, не мо же в наші
дні вже ма ти про мис ло во го зна чен ня.
До бу ла ту за ли шаєть ся ли ше істо рич -
ний інте рес». Ака демік Гру зинсь кої
Ака демії на ук Ф.Н. Та вад зе зі своїми
співпрацівни ка ми з Інсти ту ту ме та -
лургії (м. Тбілісі), які зай ма ли ся вив -
чен ням і досліджен ням зразків хо лод -
но го озб роєння, кот ре зберігаєть ся в
му зе ях Грузії і Азер байд жа ну, в статті
«К воп ро су ис сле до ва ния бу лат ной
ста ли» (повідом лен ня Ака демії На ук
Гру зинсь кої СРСР, № 3, 1984) пи ше:
«Бу лат на сталь як ма теріал для ма со во -
го ви го тов лен ня ви робів втра ти ла по -
пе реднє прак тич не зна чен ня, але те о -
ре тич ний і істо ри ко технічний інте рес
до неї зберігся». Аме ри канські учені
теж не віри ли в зас то су ван ня бу лат ної
сталі для ви го тов лен ня ос на ст ки,
інстру мен ту і де та лей ма шин. І це вис -
лов лю ва ли свою дум ку на сторінках
технічних жур налів лю ди, які дов гий
час зай ма ли ся вив чен ням та
досліджен ням влас ти вос тей бу ла ту.
Але во ни ду же по ми ля ли ся.

У розділі, про який ми го во ри мо,
Л. Ар хан гельсь кий на во дить прик ла ди
ви го тов лен ня ок ре ми ми дослідни ка ми
Росії і дальнь о го за рубіжжя зразків хо -
лод но го озб роєння, з от ри ма ної ни ми
бу лат ної сталі. В розділі  «Сталь,
міцніша са ма за се бе» Л. Ар хан -
гельсь кий те о ре тич но обг рун то вує, чо -
му бу лат на сталь має такі влас ти вості,
які не мо жуть ма ти інші сталі. Ар хан -
гельсь кий ста вить пи тан ня: «Що ж та ке
«справжній»бу лат?». І дає відповідь:
«Бу лат ною влас тивістю, на мою дум ку,
є не хімічний склад і тим біль ше не
спосіб ви роб ни цт ва, а край ня енер ге -
тич на на си ченість атом ної струк ту ри
ме та лу де фек та ми. Ця на си ченість про -
яв ляєть ся в над ви сокій щіль ності дис -
ло кацій, яка при во дить в свою чер гу до
наддрібно зер нис тості та  ви ник нен ню
знач них об’ємів ме та лу з аморф ною
струк ту рою. От же, для от ри ман ня
«надс талі» тре ба по пе рдньо усвідо ми -
ти «ідею бу ла ту», яка по ля гає в то му,
що не од норідна візе рун ча та сталь при
виз на ченій об робці пе ре хо дить в іншу
якість, стає ніби то не прос то стал лю і
навіть не зовсім ме та лом. Вправ но про -

ко ва ний і за гар то ва ний ме тал на бу ває
якісно нові влас ти вості в порівнянні з
про мис ло вою стал лю. Зви чай ний ме -
тал мо же на ко пи чу ва ти в своїй
мікрост рук турі до 10 % енергії де фор -
мації, реш та розсіюєть ся як теп ло та.
Мож на стве рд жу ва ти, що в бу латі до ля
пог ли ну тої енергії ви ще, при чо му на -
ба га то ви ще, то му «справжній бу лат» –
це особ ли вий ви со ко е нер ге тич ний
стан ме та лу.

Не тре ба вва жа ти, що ли ше де -
фор мація (ку ван ня) не од норідно го
ме та лу при во дить до ут во рен ня йо го
ви со ко е нер ге тич ної струк ту ри.
Спеціалісти зна ють, що особ ливість
клин ко вої сталі обу мов ле на не тіль ки і
не стіль ки са мою де фор мацією ме та лу.
Ледь не виз на ча ю чим фак то ром є не -
од но ра зо ве тер мо цик лу ван ня, під час
яко го про хо дить не од нок рат не фа зо ве
пе рет во рен ня і пе рек рис талізація з
пос ту по вим здрібню ван ням зе рен і
карбідів.

От же, ви роб ни цт во бу ла ту і візе -
рун ча тих ста лей вза галі – це один з
шляхів от ри ман ня ано маль но ви со ких
влас ти вос тей клин ка або, інак ше,
шлях наб ли жен ня до іде аль но го ме та -
лу, що має міцність, кот ра пе ре ви щує
міцність про мис ло вих ста лей в де сят ки
разів. Оче вид но мак си мум до сяг не ної
та ким чи ном міцності відповідає пов -
но му руй ну ван ню крис талічної бу до ви
ме та лу.

Найбільш пов но дослідив бу лат
М.І. Бе ляєв у своїй праці «Про бу лат»,
над ру ко ваній в 1911 році. Він пи сав:
«Як що го во ри ти про кра щий бу лат –
бу лат май бутнь о го – то та ким не -
обхідно виз на ти ле го ва ний, то му що
тіль ки він мо же да ти найбільш кра си -
вий візе ру нок, найбіль шу пружність,
твердість і удар ну в’язкість». Він
вірогідно опи сує пе ре ва ги ле го ва но го
бу ла ту, але по ми ляєть ся, стве рд жу ю -
чи, що то ме тал май бутнь о го. Збро ярі
дав ни ни успішно зас то со ву ва ли ле гу -
ван ня для різко го підви щен ня влас ти -
вос тей своїх ви робів – зга даємо хо ча
би колісни цю Суб де�ба га ту ра.

Існує версія, ви су ну та польсь ким
дослідни ком Є. Пяс ковсь ким, що да -
мась ку сталь наз ва ли «на честь» сто -
лиці Сірії. В своїй книзі «Про да мась ку
сталь» він стве рд жує, що поб ли зу Да -
мас ка ко лись бу ла го ра са мо род но го
заліза,  ле го ва но го вольф ра мом, при
ць о му ле го ва но го в не малій кіль кості
– близь ко 10 %. Сірійські збро я ри
прос то відби ва ли шмат ки від цієї го ри
і ку ва ли з них своє прос лав ле не озб -
роєння. До кінця ХVIII століття цю го ру
повністю «з’їли». Мож ли во, що поб ли -
зу Да мас ка насп равді мог ла існу ва ти
го ра, але не з заліза (це вже за над то),

а з ба га тої при род но ле го ва ної ру ди. І
го ра мог ла дійсно зник ну ти (зри та) за
ба га то років, так са мо як го ра
Магнітна, кот ра да ла наз ву місту
Магніто горсь ку. Але в Росії го ру з най -
чистішо го магнітно го залізня ка ви ро -
би ли не за сотні, а за па ру де сятків
років, і те пер ме та лургійнй комбінат
пра цює на си ро вині, що за во зять.

Далі не обхідно та кож відміти ти
Є.Пяс ковсь ко го, який, аналізу ю чи ре -
зуль та ти ме та лоз нав чих досліджень
хо лод но го озб роєння, що бу ли про ве -
дені Н.Т. Бе ляєвим, В. Шо ке, Г. Ма -
ріоно, Ц. Пан сері, а та кож на підставі
осо бис тих досліджень, при хо дить до
вис нов ку, що бу лат є залізо�вуг ле це -
вий сплав і скла даєть ся з двух фаз. За
до по мо гою тер мо об роб ки фа зи, що
ут во ри ли ся, ук руп ню ють ся і їх мож на
поміти ти не озб роєним оком. В за леж -
ності від на яв ності в струк турі фаз (фе -
рит і це мен тит) Пяс ковсь кий розрізняє
м’який і твер дий бу лат. На йо го дум ку
для от ри ман ня візе рун ку не обхідно:
вмісткість вуг ле цю 0,4�0,6 % для
м’яко го бу ла ту, а для твер до го 1,3�1,7
% при ць о му фіксуєть ся повіль не охо -
лод жен ня між лініями GS і GРS для
м’яко го і SЕ�SК для твер до го бу ла ту,
(мал.5). Ку ван ня здійснюєть ся при
тем пе ра турі ниж че лініі GSK. Як що пе -
регрів сталі ся гає ви ще лінії GSЕ, то це
вик ли кає зник нен ня візе рун ку че рез
пов не роз чи нен ня вто рич но го це мен -
ти ту в аус теніті і ви ник нен ня дрібнок -
рис талічної струк ту ри.

За ли шаєть ся нам роз повісти про
кни гу П.П. Ано со ва «Виб рані тво ри», а
са ме: розділи «Ли та сталь», «Про бу -
ла ти», де Ано сов роз повідає про свої
досліди, мірку ван ня віднос но от ри -
ман ня бу ла ту. 3 цієї кни ги відо мо, що
Ано сов про во див чис ленні дослідні
ро бо ти по впли ву на залізо різних ре -

Мал. 5
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чо вин, які містять вуг лець (су хе де ре -
во, бо рош но, квіти, ро га, сло ня чу
кістку та інші). Крім то го, бу ли про ве -
дені досліди по до да ван ню до заліза
ча ву ну без дос ту пу повітря, а та кож
графіту, ал ма зу і сажі. Бу лат був от ри -
ма ний при сплав ленні м’яко го заліза з
графітом в зак ри то му тиглі при три -
валій вит римці з нас туп ним ку ван ням
злив ку при низь ких тем пе ра ту рах, гар -
ту ван ням в га ря чо му роз топ ле но му
салі і відпус ком в горні по коль о ру
мінли вості – від синь о го, обух (З00°С),
до жов то го, ле зо (230 °С).

Англійсь кий уче ний Фа ра дей,
досліджу ю чи хімічний склад ву ца,
сплав ляв англійсь ку ти гель ну сталь з
алюмінієм, сріблом, родієм, пла ти ною.
Ці досліди не да ли відповіді Фа ра дею
на при ро ду бу ла ту. Фран цузсь кий уче -
ний Барт’є до да вав при сад ки хро му,
але і ці досліди не ма ли успіху. Росіяни
ку пи ли па тент Фабр�Дю фо ра, але Ано -
сов довів, що за цим па тен том от ри ма -
ти справжній бу лат не мож ли во. Ано -
сов вив чив вплив ле гу ю чих еле ментів
на влас ти вості бу ла ту і зро бив вис но -
вок, що на твердість та візе рун ки бу ла -
ту впли ває го лов ним чи ном кількість
вуг ле цю в сталі. Крім то го, Ано сов вва -
жав найбільш ва го мим вплив домішок
на влас ти вості бу ла ту. Ано сов для вип -
лав ки бу лат ної сталі зас то со ву вав
тагільсь ке залізо, бо успіх за ле жав
перш за все від чис то ти ших то вих ма -
теріалів.  Уральсь ке залізо бу ло та ким
«доб рим» і «м’яким», що йо го
порівню ва ли з со бо ле вим хут ром, то му
і на зи ва ли йо го «ста рий со боль» і
навіть бу ло та ке клей мо.

Ано со вим бу ло роз роб ле но чо ти -
ри спо со би от ри ман ня якісної сталі.
1.Сплавління залізної ру ди з графітом
або віднов лен ня і спо лу чен ня заліза з
вуг ле цем, тоб то ме тод без по се реднь о -
го віднов лен ня заліза з ру ди. Ано сов
вва жав, що са ме цим ме то дом ви го -
тов ля ли бу лат ну сталь на Сході. Од на че
цей ме тод не міг за до воль ни ти Ано со -
ва. Для ви го тов лен ня бу лат ної сталі за
цим ме то дом не обхідно бу ло зас то со -
ву ва ти чис ту ших ту, яка б не ма ла сто -
ронніх домішок, особ ли во сірки. Крім
то го цей ме тод був еко номічно не -
доціль ним.

2. Сплав лен ня заліза в при сут ності
вугілля або з’єднан ня йо го по пе редньо
з вуг ле цем і віднов лен ня за до по мо гою
за ки су заліза, тоб то пе реп лав ка ча ву ну
і скра пу з ока ли ною. Відкрив ши цей
ме тод, Ано сов пок лав по ча ток про це су
пе ре роб ки ча ву ну в сталь, кот рий відо -
мий за раз як скрап�про цес. 

З. От ри ман ня ли то го бу ла ту (сталь
ви ли ва ла ся в фор ми). Сутність ме то ду

скла даєть ся в то му, що сталь, ви го тов -
ле ну в тиглі, ви ли ва ли в фор ми. Ли та
сталь підда ва ла ся три ва ло му відпа лу в
спеціальній печі без дос ту пу повітря,
скон струйо ваній Ано со вим. Пе ре ва га
відпа ле ної сталі по ля гає в то му, що во -
на «зруч но» куєть ся, м’яка при об пи -
лю ванні, мен ше пош код жуєть ся при
гар ту ванні і стійка після гар ту ван ня. На
відпа леній сталі ви я ви ли візе рун ки: на
м’якій – дрібні, на твердій – знач но
більші. «Відпа ле на сталь, яка має візе -
рун ки, подібні бу лат ним по вин на ма ти
і од на ко ву з нею наз ву. Для відмінності
від спра вжнь о го бу ла ту я на зи ваю її
ли тим бу ла том», – пи сав Ано сов. За
спос те ре жен ня ми Ано со ва, верхні
част ки відли тої бол ван ки май же ніко ли
не ма ли візе рун ку круп но зер нис тої бу -
до ви. Ці обс та ви ни доз во ли ли зро би ти
Ано со ву вис но вок, що ясність візе рун -
ку пов’яза на не ли ше з крис талічною
бу до вою, але і чис то тою сталі.

4. Сплав лен ня заліза без по се -
редньо з графітом або зєднан ня йо го
без по се редньо з вуг ле цем. Ано сов
вва жав цей спосіб найк ра щим з усіх
роз роб ле них ним і еко номічно
найбільш вигідним для «от ри ман ня
справжніх бу латів». Для чет вер то го
ме то да Ано сов роз ро бив пов ну тех но -
логію, кот ра вик ла де на ним у розділі
«Про бу лат». В ти гель печі за ван та -
жуєть ся 10 фунтів (близь ко 5 кг) заліза.
3алізо за си па ло ся сумішшю графіту,
залізної ока ли ни, флю су (в якості
флю са Ано сов ре ко мен ду вав до ломіт).
Після за ван та жен ня тиг ля йо го зак ри -
ва ли гли ня ною криш кою і за пус ка ли
дут ть о вий ме ханізм для от ри ман ня
«силь но го жа ру». Впро довж трь ох з
по ло ви ною го дин ме тал розп лав ляв ся
і пок ри вав ся тон ким ша ром шла ку з
пла ва ю чим в нь о му графітом, кот рий
част ко во всплив у виг ляді шла ку. Після
плав ки ти гель за ли ша ли в печі до пов -
но го охо лод жен ня. Потім відкри ва ли
криш ку тиг ля, ме тал (він мав виг ляд
хлібця) ви тя га ли з фор ми. «Найбіль -
ший час вип лав ки і повіль не охо лод -
жен ня злив ка в тиглі є га рантією якості
сталі», – ка зав Ано сов. Ку ван ня про во -
ди ло ся хвос то вим мо ло том, ва гою два
з по ло ви ною пу да (40 кг). Зли вок
нагріва ли в горні до світло чер во но го
роз жа рю ван ня (850°С). Про ков ка
здійсню ва ла ся при слаб ко му об тис ку -
ванні з по во ро та ми «кру гом в од ну
сто ро ну». Проміжне нагріван ня про во -
ди ло ся п’ять�шість разів. Чим
повільніше про ко ву вав ся бу лат, тим
кра щим бу ла йо го якість. Після ку ван -
ня ме тал роз ру бу ва ли, зно ву про ко ву -
ва ли спо чат ку в брус ки, а потім в сму -
ги. При ку ванні ре тель но дот ри му ва -

ла ся тем пе ра ту ра нагріван ня, са ме та
«сутність жа ру», при котрій не втра -
чаєть ся візе ру нок. «Втра та візе рун ку
під час ку ван ня є псу ван ня ме та лу».
Чис то ве ку ван ня про во ди ло ся при ма -
ло му нагріванні (до м’яс но чер во но го
коліру). 3агар то ва на сталь ма ла ви со -
ку твердість, але і ма ла крихкість
«подібно склу». Для зни жен ня крих -
кості і збе ре жен ня твер дості, на бу тої
при гар ту ванні, Ано сов підда вав ме тал
відпус ку. Конт роль тем пе ра ту ри
відпус ку здійсню вав ся по коль о ру
мінли вості: жов тий, фіоле то вий,
синій, зе ле ний. Жов тий колір
відповідає най меншій, а зе ле ний –
найбільшій сту пені відпус ку, при якій
пружність по чи нає втра ча ти ся.

Бу ла ти гар ту ють ся в за леж ності від
приз на чен ня в салі або у воді, при ць о -
му «самі тверді з них пе ре важ но в
салі». Ано сов та кож заз на чав, що гар -
ту ван ня мож на здійсню ва ти «в швид -
ко му по тоці повітря» тоб то в стис нен -
но му повітрі. Ви ро би, ви го тов лені з бу -
лат ною сталі Ано со ва, відрізня ли ся ви -
со кою якістю.

Ось про що свідчив «Гор ный жур -
нал» за 1841 рік: «…во на (шаб ля) зги на -
ла ся без будь�яко го пош код жен ня, ви -
да ва ла чис тий і ви со кий дзвін.
Відполіро ва ний і за гар то ван ний кінець
її руй ну вав кращі англійські зу би ла…».

Ано сов звер тав ува гу на те, що
«домішки сто ронніх тіл в залізі не -
обхідно вва жа ти по ро ком» і що
кількість вуг ле цю має бу ти від од но -
го до п’яти про центів. Ано сов у своїх
185 плав ках ви я вив нас тупні візе рун -
ки: шам – 1, кум�гин ди – 1, хо ра сан –
14, ка ра�хо ра сан – 7, та бан – 8, ка -
ра�та бан – 6, з зо ло тис тим відли вом
– 4. Та ким чи ном із 185 пла вок ли ше
по 41 плавці Ано сов от ри мав візе -
рун ки, реш та пла вок не да ли ба жа -
но го ре зуль та ту.

Зброя та інші ви ро би з бу лат ної
сталі Зла то у стсь ко го за во ду, де пра цю -
вав Ано сов, де мо н стру ва ли ся з ве ли -
ким успіхом на ба гать ох вітчиз ня них
(російсь ких) і за кор дон них вис тав ках.
Всі ці відкрит тя російсь ко го уче но го
вик ли ка ли се ред де я ких ав торів ба га то
ви мислів: ніби то Ано сов їздив в країни
Схо ду, про жив там декіль ка років і
вивідав сек рет от ри ман ня бу ла ту у
східних майстрів. Іншим ав то рам Ано -
сов уяв ляв ся по до ро жу ю чим по Індії
або в Аравійській пус телі. Ніби то він,
пе ре о дяг нув шись дервішем, веш тав ся
по східних ба за рах, роз шу ку ю чи кращі
клин ки, і на ма гав ся пот ра пи ти в майс -
терні східних майстрів, щоб хитрістю,
об ма ном або підку пом за во лодіти
таємни цею ви го тов лен ня бу ла ту. Нап -

КЛИНОК  №2(23)/2008

66

МАГИЯ КЛИНКА



рик лад, у книзі, де зга дуєть ся ім’я Ано -
со ва (ви да на в 1944 р.), «Урал – зем ля
зо ло та» роз повідаєть ся, що Ано сов зі
зброєю в ру ках ви ри ває сек рет бу ла ту в
східно го куп ця, за хо пив ши йо го після
дов го го пе ресліду ван ня. Подібних
нісенітниць існує ба га то.

Аме ри кансь кий дослідник Б. Брон -
сон у книзі «Ви роб ни цт во і про да жа ву -
ца, індійсь кої ти гель ної сталі. Му зей
при род ної історії» (м. Чи ка го шта ту
Іллінойс, 1986 р.) пи ше, що не ма, ма -
буть, іншої подібної те ми в історії тех -
но логії, на си че ної до та ко го сту пе ня
ро ман ти кою і до мис ла ми. При род ним
є ба жан ня не підда ва ти сумніву
повідом лен ня відо мих уче них, але ба -
га то з на ве де них фактів є фан тазією.
Крім м’яко го і твер до го га тунків заліза
індійці та кож ви го тов ля ли ли ту сталь.
Давній ме тод ви го тов лен ня ли тої сталі
є вик люч но індійсь ким і бе ре по ча ток з
ан тич них часів. Пос тав ле на в Азію під
наз вою «пу лат» (російсь ке «бу лат») ця
сталь в Європі і в самій Індії бу ла відо -
ма під наз вою «вуц». Вуц по хо дить з
мо ви Гуд жа ра ти, в якій це сло во, ма -
буть, ви ник ло від санскритсь ко го
Vajra, що оз на чає вод но час удар блис -
кав ки, ме те о рит не залізо і ал маз. Ос -
нов ною при чи ною то го, що  вуц май же
не вив чав ся ме та лур га ми, бу ла
відсутність інфор мації про будь�які
досліджен ня зразків спра вжнь о го
індійсь ко го ву ца. Обс та ви ни зміни ли -
ся, ко ли арабсь ка екс пансія по ча ла
про су ва ти ся на схід. Дя ку ю чи му суль -
мансь ким пись мен ни кам, ста ло оче -
вид ним, що півден но�азіатські сталі
ви ко рис то ву ва ли ся для ви го тов лен ня
мечів в ба гать ох містах. Дум ки
дослідників віднос но якості індійсь кої

сталі бу ли дос татньо су пе речні. Так,
нап рик лад, Аль�Ідрізі стве рд жу вав, що
«інду си до ся га ли успіхів у ви роб ництві
заліза. В них є майс терні, де ви го тов ля -
ють найвідоміші шаблі світу». Інші му -
суль ма ни відда ва ли пе ре ва гу ме чам із
сталі з Йе ме на і Ква ла.

Склад еле ментів з де я ких
опубліко ва них аналізів ву ца в за леж -
ності від місця йо го ви роб ни цт ва та -
кий: Індія, вуг лець 1,62�1,65 %,
кремній 0,045�0,042 %, мар га нець –
сліди; Шрі�Лан ка, вуг лець 1,97 %,
кремній 0,07 % мар га нець 0,07%;
Май сур, вуг лець 0,45�0,96%, кремній
0,12�0,14 %, мар га нець – не  ви яв ле -
но; Джа бал кур, вуг лець 1,24 %,
кремній 0,09 %, мар га нець 0,29%.
Не обхідно звер ну ти ува гу на те, що
кількість кремнія і мар ган ця в ста лях
мінімаль на, іноді мар ган ця не має
зовсім.

На мал. 6 предс тав ле на схе ма – піч
для ви го тов лен ня ву цу в Чин на райан -
дур гу, Май сурі. 

Ти гель не ви роб ни цт во дос товірно
існу ва ло ли ше в чо тирь ох райо нах
півден ної Азії: Таіланд, Шрі�Лан ка,
Май сурі, Хай да ра бад. Ма теріала ми
для ви го тов лен ня тиг ля слу жи ли: гли -
на+очи ще на ри со ва луз га; жир на гли -
на+очи ще на ри со ва луз га; гли на+не о -
чи ще на ри со ва луз га; гли на+де рев не
вугілля; ко а ли но ва гли на; вог нет рив ка
гли на з ко ро вя чим во лос сям. Фор ма
тиг ля: конічна, як гу а ва, як ана нас, як
гру ша, як квітко вий гор щик. Склад
ших ти: ру да зі шла ка ми і де рев но -
вугіль ним по рош ком; залізо зі шла ка -
ми; ру да з лис тя ми; залізо і де ре ви на;
залізо з де ре ви ною і лис тя ми; залізо і
кістко вий попіл. 3апе ча ту ван ня тиг ля:

во ло га гли на або зем ля; твер да криш -
ка, пок ри та гли ною; криш ка з відту ли -
на ми; криш ка з заліпле ни ми відту ли -
на ми. Повітро дувні міха ви го тов ля ли -
ся: зі шкіри во ла (бізо на), шкіри ко зи.
Кількість тиглів в печі: від од но го до 59
тиглів. Місто, де ви ко ри ст ву ва ли
найбіль шу кількість тиглів в печі –
Май сурі. Час розп лав лен ня ших ти: дві
го ди ни, як що ти гель розміщу вав ся в
центрі повітря ної струї. Після то го, як
ме тал розп ла вить ся, ремісник не гай но
при пи няв нагріван ня. Спос те ре жен ня
ве ло ся че рез відту ли ну в кришці. Охо -
лод жен ня: во дою в га ря чо му стані; ви -
да лен ня з печі для охо лод жен ня на
повітрі; без по се редньо в печі.

Ва га ме та лу в тиглі за од ну плав -
ку: від 230 до1820 унцій (унція
англійсь ка дорівнює 31,1 г). Зовнішній
виг ляд кор жи ка (злив ка): «крис -
талітний»,  «схи ль ний до крис -
талізації», «бо роз нис тий», з «радіаль -
ни ми бо ро зен ка ми» і т. ін.

По дальші про це си: пе ре ков ка в
брус ки; відпуск і пе ре ков ка в брус ки;
відпуск, але без пе ре ков ки в брус ки.
Ви роб ни ки ву ца з Май су ра і Ко ро ман -
де ла про да ва ли свої то ва ри або в то му
стані, в яко му от ри му ва ли їх в тиг лях,
або пер ко ву ва ли в брус ки. В Хай да ра -
баді, свіжоп ри го тов ле ну пе репічку ву -
цу пок ри ва ли гли ною або сумішшю з
гли ни, по рош ком заліза і мар ган це вої
ру ди, а потім нагріва ли до чер во но го
коль о ру впро довж 12�16 го дин (мож -
ли во не од но ра зо во) до ти, до ки не до -
ся га ла ся не обхідна твердість.

В за леж ності від те ри торії, де ви -
роб ляв ся вуц, він мав свої ха рак терні
ри си. Так, Б. Брон сон на зи ває декіль ка
тех но логічних про цесів: Півден -
ноіндійсь кий, Тамілна ду, Май сурсь кий,
Шрі�Лан ки, Хай да ра бадсь кий, про це си
«Швар ца» та про це си псев до ву ца.

Оче вид но що вуц не був од ноз нач -
ним яви щем. Йо го ви роб ля ли на те ри -
торіях, що про тя га ли ся на ти сячі кіло -
метрів. Різно манітні про це си ви ко рис -
то ву ва ли ся для йо го ви роб ни цт ва, і во -
ни не ма ли нічо го спіль но го, як що не
ра ху ва ти, що в біль шості ви падків ви -
ко рис то ву ва ли ся тиглі. Все ці сталі най -
частіше зас то со ву ва ли ся для ви го тов -
лен ня зброї. 

Тре ба па мя та ти, що Індія ма ла за -
над то ве ликі за па си де рев но го вугілля і
залізної ру ди, ніж всі країни Се реднь о -
го Схо ду ра зом. Цих фактів дос татньо
для по яс нен ня три ва ло го успіху Індії в
екс порті сталі і заліза. В Індії, мож ли во,
був ви най де ний про цес от ри ман ня ти -
гель ної сталі, але пря мих до водів з ць -
о го при во ду
не має.

Мал. 6. Піч для виготовлення вуца в
Чиннарайандургу, Май сурі. Майстра
захищає від полум’я стінка. Вогнище
розташовано в у заглибленні з тунелем
для виведення золи

Далі буде
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