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Ста рые об раз цы шты ков
Пос коль ку Но вая Зе лан дия в те че ние

дли тель но го вре ме ни яв ля ет ся ко ло ни ей
Ве ли коб ри та нии (яв ля лась юри ди чес ки и
фак ти чес ки в нас то я щее вре мя), «сот руд -
ни че ст во» в пос тав ках ору жия из Ве ли -
коб ри та нии иг ра ет су ще ст вен ную роль.

Штык	те сак к ар тил ле рийс ко му
ка ра би ну сис те мы Снай де ра
Об щая дли на, мм 650
Дли на клин ка, мм 515
Ши ри на клин ка, мм 29
Внут рен ний ди а метр коль ца

в крес то ви не, мм 20
Шты ки	те са ки к ар тил ле рийс ко му

ка ра би ну сис те мы Снай де ра из го тав ли -
ва лись пу тем пе ре дел ки шты ков	те са ков
об раз ца 1875 го да 2	й мо де ли к вин тов ке
сис те мы Мар ти ни	Ген ри. Пе ре дел ка бы -
ла дос та точ но ос но ва тель ной и до ро гос -
то я щей, по су ти, ру ко ять и крес то ви на
ста ро го шты ка за ме ня лась на но вую. В
от ли чие от про то ти па, пру жи на за щел ки
у шты ка к ар тил ле рийс ко му ка ра би ну
сис те мы Снай де ра рас по ла га лась на ле -
вой сто ро не ру ко я ти, а не на пра вой, как
и у всех дру гих мо де лей бри та нс ких
шты ков на чи ная с 1879 го да (на шты ке,
предс тав лен ном на фо тог ра фии, пру жи -
на и за щел ка от су т ству ют). Все го, по
конт рак ту с B.S.A., ап рель 1880 г., в Но -
вую Зе лан дию бы ло пос тав ле но 2100 ар -
тил ле рийс ких ка ра би нов сис те мы Снай -
де ра. Пе ре дел ка шты ков про ис хо ди ла в
1880 и 1881 гг. на ору жей ном за во де в

Эн фил де. Нож ны шты ка ос тав ля лись без
из ме не ний, за иск лю че ни ем бо лее ок -
руг лой фор мы на ко неч ни ка но жен у пе -
ре де лоч ных шты ков.

Кли нок шты ка од но лез вий ный, с
до лом с обе их сто рон и пи лой на обу хе.
Бо е вой ко нец дву лез вий ный. Ру ко ять
об ра зо ва на дву мя риф ле ны ми, ко жа ны -
ми щеч ка ми, скреп лен ны ми с хвос то ви -
ком че тырь мя зак леп ка ми. В го лов ке ру -
ко я ти Т	об раз ный паз и пру жин ная за -
щел ка с внеш ним рас по ло же ни ем плас -
тин ча той пру жи ны. Крес то ви на пря мая,
с коль цом для ство ла со сто ро ны обу ха
клин ка. Нож ны ко жа ные с же лез ным
при бо ром, сос то я щим из устья с оваль -
ным шпень ком и на ко неч ни ка.

При пе ре дел ке шты ка об раз ца 1875
го да с пя ты клин ка уда ля лась ста рая
мар ки ров ка и вмес то нее ста ви лась да та
пе ре дел ки, клей мо войс ко вой при ем ки
и инс пек ци он ное клей мо ору жей но го за -
во да в Эн фил де. Кро ме это го, на крес то -
ви не при су т ству ет но мер шты ка, ка -
кая	ли бо дру гая мар ки ров ка от су т ству ет.

Штык	те сак к ко рот кой вин тов ке
или ка ра би ну сис те мы Снай де ра, с
вы со ким рас по ло же ни ем коль ца в
крес то ви не
Об щая дли на, мм 598
Дли на клин ка, мм 462
Ши ри на клин ка, мм 29
Внут рен ний ди а метр коль ца

в крес то ви не, мм 21	22
Штык прак ти чес ки иден ти чен бри -

та нс ко му шты ку к ир ла н дско му по ли -
цейс ко му ка ра би ну, за иск лю че ни ем вы -
со ты и ди а мет ра коль ца в крес то ви не, а
так же мар ки ров ки. Шты ки дан ной мо де -
ли, пред по ло жи тель но, сос то я ли на во -
ору же нии в Но вой Зе лан дии и ис поль зо -
ва лись с вин тов ка ми или ка ра би на ми
сис те мы Снай де ра. Точ ная мо дель ору -
жия, так же, как и офи ци аль ная но ме нк -
ла ту ра шты ка — не из ве ст ны. От ли чи тель -
ной осо бен ностью дан ной мо де ли шты ка
яв ля ет ся вы со кое рас по ло же ние коль ца
в крес то ви не. Пред по ло жи тель но, шты -
ки с вы со ким рас по ло же ни ем коль ца в
крес то ви не пос тав ля лись в Но вую Зе лан -

АРМЕЙСКИЕ НОЖИАРМЕЙСКИЕ НОЖИ
НОВОЙ ЗЕЛАНДИИНОВОЙ ЗЕЛАНДИИ

Сер гей ЧЕР НО УС, 
ил лю ст ра ции пре дос тав ле ны ав то ром

Штык № 4 MK II к винтовке SMLE №4

Для мно гих ев ро пей цев Но вая
Зе лан дия — неч то да ле кое: есть та кая
стра на, и лад но… Но, как и у вся кой
«ци ви ли зо ван ной» стра ны, у нее есть
во ору жен ные си лы, у ко то рых есть
«ар мейс кие» но жи.

Ар мия Но вой Зе лан дии (на язы ке
або ри ге нов — ма о ри — Ngati
Tumatauenga, «Пле мя Бо га вой ны») —
су хо пут ный вид Во ору жен ных сил
Но вой Зе лан дии, вклю ча ют в се бя
око ло 4500 во ен нос лу жа щих ре гу -
ляр ных войск, 2000 во ен нос лу жа щих
за па са и 500 воль но на ем ных (граж -
да нс ких) лиц, ра бо та ю щих на Ар -
мию Но вой Зе лан дии — до 1946 го да
на зы ва лась «Во ору жен ны ми си ла ми
Но вой Зе лан дии» (англ. New Zealand
Military Forces). Ар мия Но вой Зе лан -

дии ве дет свою ис то рию со вре мен
ми ли цейс ких под раз де ле ний пер вых
анг ло сак со нс ких по се лен цев, ко то -
рые бы ли соз да ны в 1845 г.

Но во зе ла н дские сол да ты участ -
во ва ли в ос нов ных конф лик тах XX
сто ле тия: Анг ло�бурс кой вой не, Пер -
вой ми ро вой вой не, Вто рой ми ро вой
вой не, Ко рейс кой вой не, вой не в Ма -
лайе, Ин до не зийс ко�ма лай зийс кой
конф рон та ции, вой не во Вь ет на ме. С
1970�х го дов но во зе ла н дская ар мия,
как пра ви ло, участ ву ет в сос та ве раз -
лич ных ми рот вор чес ких кон тин ген -
тов. Сол да ты Ар мии Но вой Зе лан дии
так же при ни ма ли учас тие в вой не в
за ли ве, вой не в Ира ке, слу жат в Вос -
точ ном Ти мо ре, Аф га нис та не, вхо дят
в сос тав ми рот вор чес ких сил ООН.

Штык	те сак к ко рот кой вин тов ке или ка ра би ну
сис те мы Снай де ра, с вы со ким рас по ло же ни ем
коль ца в крес то ви не

КОНЦЕПЦИЯ

Штык	те сак к ар тил ле рийс ко му ка -
ра би ну сис те мы Снай де ра
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дию позд нее, чем по доб ные им шты ки с
низ ким рас по ло же ни ем коль ца.

Кли нок од но лез вий ный, с до лом с
обе их сто рон и пи лой на обу хе. Бо е вой
ко нец дву лез вий ный. Ру ко ять об ра зо ва -
на дву мя риф ле ны ми, ко жа ны ми щеч -
ка ми, скреп лен ны ми с хвос то ви ком че -
тырь мя зак леп ка ми. В го лов ке ру ко я ти
Т	об раз ный паз и пру жин ная за щел ка с
внеш ним рас по ло же ни ем плас тин ча той
пру жи ны. Крес то ви на пря мая, с коль -
цом для ство ла со сто ро ны обу ха клин ка.
Нож ны ко жа ные с же лез ным при бо ром,
сос то я щим из устья с оваль ным шпень -
ком и на ко неч ни ка.

Мар ки ров ка шты ка сос то ит из клей ма
фир мы	про из во ди те ля «Kirschbaum» из
го ро да Зо лин ген и инс пек ци он но го клей -
ма в ви де букв «A» и «S» под ко ро ной. Так -
же на крес то ви не при су т ству ет но мер
шты ка, воз мож но, сов па да ю щий с но ме -
ром вин тов ки или ка ра би на, для ко то ро го

он пред наз на чал ся. На го лов ке ру ко я ти
мо жет при су т ство вать сбо роч ный но мер.

Штык №4 MK II к вин тов ке SMLE №4
Об щая дли на, мм 251
Дли на клин ка, мм 203
Ши ри на клин ка, мм 15
Дли на труб ки, мм 48
Внут рен ний ди а метр труб ки, мм    5,2

Штык №4 MK II к вин тов ке SMLE
(Short Magazine Lee	Enfield) сос то ял на
во ору же нии Вто рых Экс пе ди ци он ных
Сил Но вой Зе лан дии, ко то рые при ни ма -
ли учас тие в бо ях в Се вер ной Аф ри ке и
Ев ро пе как часть 8	й Бри та нс кой ар мии
и на Ти хо оке а нс ком те ат ре бо е вых
действий. Все но во зе ла н дские шты ки
мо де ли №4 MKII, ко то рые уда лось наб -
лю дать, бы ли про из ве де ны в Ка на де
фир мой «Long Branch» из Он та рио, ко -
то рая из го тов ля ла шты ки дан ной мо де -
ли с 1942 по 1944 год. Воз мож но, в Но -
вую Зе лан дию пос тав ля лись и шты ки
аме ри ка нс ко го про из во д ства фир мы
Savage. Су дя по но ме рам на труб ке шты -
ка, все го в Но вую Зе лан дию бы ло пос -
тав ле но око ло 30000	35000 шты ков.

Кли нок пря мой, оваль но го се че ния,
иголь ча то го ти па. Труб ка ко рот кая, сту -
пен ча тая, с пру жин ной за щел кой. Нож -
ны сталь ные с пу гов кой.

На труб ке шты ка рас по ло же но наз ва -
ние мо де ли шты ка и клей мо про из во ди -
те ля. На устье но жен при су т ству ет обоз на -
че ние мо де ли но жен. Но во зе ла н дская
мар ки ров ка сос то ит из но ме ра шты ка и
клей ма при ем ки (собствен нос ти) Ми нис -
те р ства Обо ро ны Но вой Зе лан дии; обыч -
но они выг ра ви ро ва ны на пра вой сто ро не
труб ки шты ка. На клин ке шты ка на ил лю -
ст ра ции так же выг ра ви ро ва но клей мо
при ем ки (собствен нос ти) МО Ка на ды. 

***
Си ту а ция с но жа ми в но во зе ла н -

дской ар мии очень по хо жа на си ту а ции
во мно гих дру гих стра нах — то есть спе -
ци аль но раз ра бо тан но го и вы пус ка е мо -
го но жа как та ко во го нет. Но вая Зе лан -
дия ни ког да не чис ли лась сре ди за ко но -
да те лей мод в от но ше нии ре жу ще	ко -
лю щих инстру мен тов (как для граж да нс -
ко го ис поль зо ва ния, так и для во ен но -
го). И в этом слу чае воз ни ка ют два ва ри -
ан та с но жа ми, при ня ты ми на во ору же -
ние (или ис поль зу е мы ми) — за им ство -
ва ние кон цеп ций про тив ни ка (в ка че ст -
ве при ме ра — не мец кое вли я ние на
Австро	Венг рию вре мен Пер вой ми ро -
вой вой ны) или за им ство ва ние кон цеп -
ций со юз ни ка (воз дей ствие по пу ляр ных
ди зай нов из США на но же вые тра ди ции

ар мий Австра лии и Но вой Зе лан дии в
го ды Вто рой ми ро вой вой ны).

Та кое за им ство ва ние на и бо лее час то
встре ча ет ся сре ди стран, не име ю щих
собствен ной но же вой тра ди ции (так про -
и зош ло и с Но вой Зе лан ди ей), на хо дя -
щих ся под су ще ст вен ным вли я ни ем парт -
не ров по во ен ной ко а ли ции или вы нуж -
ден ных сроч но прис по саб ли вать ся к но -
вым ус ло ви ям ве де ния бо е вых действий
всле д ствие позд не го вступ ле ния в вой ну.

Пер вой лас точ кой в этом пла не ста -
ли зна ме ни тые но жи	кас те ты, по я вив -
ши е ся на фрон тах Пер вой ми ро вой вой -
ны и за ре ко мен до вав шие се бя в окоп -
ных схват ках.

С на ча лом Вто рой ми ро вой вой ны
аме ри кан цы мас со во на ча ли пос тав лять
в войс ка но жи	кас те ты. Их при ме ру тут
же пос ле до ва ли ар мии Ве ли коб ри та -
нии, Австра лии и Но вой Зе лан дии, во -
ору жив сво их сол дат ком би ни ро ван ны -
ми но жа ми	кас те та ми.

Си ту а ция во Вто рой ми ро вой по
срав не нию с Пер вой ми ро вой вой не
нес коль ко из ме ни лась — рей ды по тран -
ше ям про тив ни ков ста ли ред ки и к 1943
го ду прак ти чес ки все ар мии ми ра пе ре -
во ору жи ли сво их сол дат обыч ны ми но -
жа ми, го раз до бо лее удоб ны ми для
пов сед нев ной служ бы — в ка че ст ве при -
ме ра воз мож но при вес ти нож Royal New
Zealand Air Force WWII survival knife, ко -
то рые так же ис поль зо ва лись в аме ри ка -
нс кой ар мии (1st Bn. 21st US Marines).

В пе ри од пос ле Вто рой Ми ро вой
вой ны ар мия Но вой Зе лан дии пе ре во ору -

Нож вы жи ва ния Royal New Zealand
Air Force WWII

Нож	кастет, США

Нож вы жи ва ния аме ри ка нс ко го про -
из во д ства вре мен Вто рой ми ро вой
вой ны — про то тип но во зе ла н дско го
Royal New Zealand Air Force WWII

КОНЦЕПЦИЯ

Нож	кастет, Новая Зеландия
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жа лась пол ным хо дом — в по дав ля ю щем
боль ши н стве об раз цы, при ня тые на во -
ору же ние ар мии Но вой Зе лан дии про из -
во д ства США, Ка на ды, Австра лии, Ве ли -
коб ри та нии, Гер ма нии, Ита лии, Австрии,
Швей ца рии, Шве ции, Бель гии и т.п.

Аме ри ка нс кий штык	нож М7 был
раз ра бо тан в 1964 го ду для вин тов ки
М16. Он стал од ним из пос лед них об раз -
цов шты ков	но жей, яв ля ю щих ся, в пер -
вую оче редь, ору жи ем, сред ством для
по ра же ния про тив ни ка, а не мно го це ле -
вым инстру мен том.

У це лой се рии аме ри ка нс ких шты -
ков	но жей вре мен Вто рой ми ро вой
вой ны и пос ле во ен но го вре ме ни, та ких,
как, нап ри мер, M4 (для ка ра би на М1),
М5 (для вин тов ки М1 Garand), М6 (для
вин тов ки М14) и опи сы ва е мый тут М7,
есть один об щий пра ро ди тель — бо е вой
нож М3 Trench Knife, ши ро ко при ме няв -
ший ся аме ри ка нс кой ар ми ей с на ча ла
1940	х го дов и про из во ди мый мно же ст -
вом фирм, как в США, так и в дру гих
стра нах. Все пе ре чис лен ные шты ки	но -
жи унас ле до ва ли от М3 кли нок, от ли ча -
ясь фак ти чес ки толь ко ру ко я тя ми и уз -
ла ми креп ле ния к ору жию.

Ин те рес ный факт — ге о мет рия
клин ка М3 поз во ля ет счи тать его пред -
ком нож, де лав ший ся по за ка зу не мец -
ких люфт ваф фе, ко то рый в свою оче -

редь яв ля ет ся лишь од ним из мно го чис -
лен ных ва ри ан тов «окоп ных» но жей,
по я вив ших ся в тран ше ях Пер вой ми ро -
вой вой ны. По доб ные за им ство ва ния не
ред кость в ору жей ной сфе ре, ведь во
вре мя вой ны во гла ву уг ла ста вит ся эф -
фек тив ность, а не ори ги наль ность. И
удач ный об ра зец, до ка зав ший свою эф -
фек тив ность, мо жет про жить дол гую
жизнь, воп ло тив шись во мно же ст ве ко -
пий и под ра жа ний, за час тую — по раз -
ные сто ро ны фрон та.

Как уже го во ри лись вы ше, М7 — до -
воль но тра ди ци он ная конструк ция. С
пер во го же взгля да по нят но, что его кин -
жаль ный кли нок дли ной бо лее 170 мм
пред наз на чен для ко лю щих уда ров. Это -
му спо со б ству ет сим мет рич ный про -
филь клин ка с по лу тор ной за точ кой. На
обу хе при су т ству ет за то чен ный учас ток,
до хо дя щий поч ти до по ло ви ны дли ны
клин ка. Этот фак тор зна чи тель но уве ли -
чи ва ет про ни ка ю щую спо соб ность шты -
ка	но жа как в ру ке поль зо ва те ля, так и в
примк ну том к вин тов ке по ло же нии.

Раз ви тая гар да име ет в верх ней час -
ти коль цо, пред наз на чен ное для креп ле -
ния на ство ле ору жия, а в ее тыль ной
час ти име ет ся мас сив ная ме тал ли чес кая
де таль с подп ру жи нен ны ми эле мен та -
ми, фик си ру ю щи ми штык на спе ци аль -
ном при ли ве пе ред цевь ем вин тов ки.
За тыль ник по ми мо вы пол не ния сво ей
ос нов ной функ ции мо жет ис поль зо -
вать ся для на не се ния уда ров — как в ка -
че ст ве эр зац	мо лот ка, так и в ру ко паш -
ной схват ке, так как удач ное рас по ло же -
ние де та лей за щел ки не поз во ля ет пов -
ре дить их уда ром.

Ру ко ять шты ка	но жа соб ра на из
двух плас ти ко вых по ло ви нок, ук реп лен -
ных на хвос то ви ке с по мощью двух вин -
тов. Эти нак лад ки име ют глу бо кую на -
сеч ку, бла го да ря ко то рой обес пе чи ва ет -
ся на деж ное и ком фо рт ное удер жа ние
шты ка в ру ке.

Нож ны, при ме ня ю щи е ся со шты -
ком	но жом М7, — о стан да рт ный об ра -
зец, ис поль зу ю щий ся со все ми шты ка -
ми	но жа ми се рии, и но жом М3 в том

чис ле. Эта вза и мо за ме ня е мость выз ва на
иден тич ностью клин ков этих об раз цов.
Нож ны вы пол не ны из жест ко го плас ти ка
зе ле но го цве та, ос на ще ны ме тал ли чес -
ким усть ем и плос кой пру жи ной, на деж -
но фик си ру ю щей кли нок шты ка внут ри.
Су ще ст ву ют два ва ри ан та та ких но жен,
от ли ча ю щих ся под ве сом. Нож ны M8
име ют толь ко обыч ную пет лю для креп -
ле ния на лю бом рем не, а у М8А1 под вес
ос на щен про во лоч ным крю ком для пис -
то лет но го рем ня — стан да рт но го эле -
мен та об мун ди ро ва ния ар мии США. В
пос лед ние го ды на снаб же ние ар мии
США при нят но вый тип но жен для опи -
сы ва е мо го шты ка	но жа — М10. Эти нож -
ны чер но го цве та, они за мет но уже, чем
М8, и их лег ко уз нать по рас ши ре нию на
устье. Под вес но жен М10 вы пол нен из
кор ду ры, он ана ло ги чен по конструк ции
под ве су М8А1 и так же рас счи тан на
креп ле ние на пис то лет ный ре мень.

Спус тя 20 лет пос ле на ча ла вы пус ка
М7 пе рес тал быть ос нов ным шты -
ком	но жом ар мии США. На его мес то
при шел М9, о ко то ром рас ска зы ва ет ся
ни же. Тем не ме нее, М7 по	преж не му
вы пус ка ет ся в нес коль ких стра нах вклю -
чая США и сто ит на снаб же нии их ар -
мий. На ба зе М7 фир мой Ontario Knife

Штык к вин тов ке L1A1, сос то я щей на во ору же нии в ар мии Но вой Зе лан дии

Штык М7 к новозеландскому AUG

КОНЦЕПЦИЯ

Штык	нож М9
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Company соз да на его сов ре мен ная вер -
сия с ве ре те но об раз ной ру ко ятью и
клин ком из уг ле ро дис той ста ли мар ки
1095. 

На ря ду со шты ком М7 в но во зе ла н -
дской ар мии ис поль зу ет ся и штык М9.

Штык М9 об раз ца 1984 г.
Об щая дли на, мм 310
Дли на клин ка, мм 180
Ши ри на клин ка, мм 32,7
Внут рен ний ди а метр коль ца

в крес то ви не, мм 22
Ontario M9 по я вил ся на свет до воль но

позд но — в 1984 го ду. Он был раз ра бо тан
вла дель цем ком па нии Qual	A	Tec, Чарль -
зом «Мик ки» Фин ном (1938	2007 гг.), ра -
нее при ло жив шим ру ку к раз ра бот ке
столь яр ко го но жа, как Buck 184
Buckmaster. По ре зуль та там го су да р -
ствен ных ис пы та ний этот штык	нож стал
луч шим сре ди про чих пре тен ден тов и
был при нят на во ору же ние под обоз на че -
ни ем М9, час тич но за ме нив пре ды ду щий
ос нов ной штык	нож аме ри ка нс кой ар -
мии — М7, вы пус кав ший ся с 1964 го да.

М9 про из во дил ся нес коль ки ми
ком па ни я ми, пер вой из ко то рых ста ла
Phrobis (так же ос но ван ная Фин ном), за -
тем ей на сме ну приш ли та кие про из во -
ди те ли, как Buck, LanCay и Ontario. А

нас то я щее вре мя мо мент про из ве де но
свы ше че ты рех сот ты сяч шты ков	но жей
М9 (уч те ны толь ко «офи ци аль ные» пос -
тав ки). Чис ло ком мер чес ких вер сий, ко -
пий и «ду хов ных нас лед ни ков» это го но -
жа, вы пус ка е мо го са мы ми раз лич ны ми
фир ма ми от Smith&Wesson до бе зы мян -
ных ки тайс ких про из во ди те лей, не под -
да ет ся ни ка ко му уче ту.

Ос но во по ла га ю щим мо ти вом
конструк ции дан но го но жа ста ло стрем -
ле ние по лу чить штык	нож, в боль шей
сте пе ни яв ля ю щий ся инстру мен том, не -
же ли ору жи ем. Вре мя шты ко вых атак
без во зв рат но прош ло, и на сме ну хищ -
но му М7 при шел бо лее «толс тый и длин -
ный» М9. Это мас сив ный нож, гру бый и
аб со лют но «не у би ва е мый» уни вер саль -
ный инстру мент, поз во ля ю щий не толь ко
ре зать — на удив ле ние неп ло хо, учи ты -
вая тол щи ну клин ка и низ кие спус ки, —
но и ру бить, ко лоть, отк ры вать ящи ки и
цин ки с бо еп ри па са ми, пе ре ку сы вать ко -
лю чую про во ло ку, в том чис ле и под нап -
ря же ни ем, и про из во дить са мые раз лич -
ные ви ды дру гих ра бот.

Фор мой клин ка М9 от час ти на по -
ми на ет Buckmaster. Это не кин жаль ный
кли нок М7 и шты ков	но жей США ран -
них вы пус ков, а клип	пойнт, так же по -
рой на зы ва е мый «бо уи». Финн лишь
нем но го адап ти ро вал из лиш не «ки не -
ма тог ра фи чес кую» внеш ность сво е го
пре ды ду ще го де ти ща под прак ти чес кое
при ме не ние. С обу ха так же бы ла уб ра -
на пи ла с из лиш не круп ны ми зу ба ми и
сер рей тор. Они бы ли за ме не ны участ -
ком с пи лой по ме тал лу, ана ло гич но
при ме ня ю щим ся в но жах вы жи ва ния
аме ри ка нс ких пи ло тов.

Гар да и за тыль ник ру ко я ти ста ли

стан да рт ны ми для аме ри ка нс ких
штык	но жей. Они пол ностью иден тич -
ны ана ло гич ным эле мен там на М7.
Коль цо в верх ней час ти гар ды слу жит
для креп ле ния на пла ме га си те ле вин -
тов ки, а в конструк ции за тыль ни ка
при су т ству ет подп ру жи нен ный узел
фик са ции на спе ци аль ном при ли ве
под ство лом вин тов ки. Штык	нож под -
хо дит ко всем вер си ям вин тов ки М16, к
ка ра би ну М4, к ря ду глад ко ст воль ных
ру жей, сто я щих на во ору же нии ар мии
США, а так же ко мно гим ком мер чес -
ким об раз цам стрел ко во го ору жия,
пред ла га е мым на меж ду на род ном
рын ке. Толс тый хвос то вик клин ка про -
хо дит че рез всю ру ко ять до за тыль ни -
ка, где на не го нак ру чи ва ет ся гай ка,
стя ги ва ю щая всю конструк цию.

Ру ко ять шты ка	но жа ве ре те но об -
раз ной фор мы, тра ди ци он ной для аме -
ри ка нс ких бо е вых но жей. И она и нож -
ны М9 от ли ты из тя же ло го плас ти ка, на -
по ми на ю ще го ба ке лит.

На нож нах име ет ся ме тал ли чес кое
на вер шие с выс ту пом, иг ра ю щим роль
плос кой от ве рт ки со шпень ком, за ко то -
рый мож но за це пить от ве рс тие в клин ке
М9, прев ра тив штык	нож с нож на ми в
ку сач ки для ко лю чей про во ло ки. Эта воз -
мож ность бы ла подс мот ре на у со ве тс ких
шты ков	но жей, но в дан ном слу чае она
нес коль ко до ра бо та на — конструк ция
под ве са поз во ля ет от со е ди нить нож ны
для удоб ства ра бо ты ку сач ка ми и при со -
е ди нить их об рат но за се кун ды.

Штык	нож М9 вы пус ка ет ся до сих
пор.

В це лом сле ду ет пов то рить ся — сво -
е го армейского но жа у Но вой Зе лан дии
как та ко во го нет.

КОНЦЕПЦИЯ

Эмб ле ма ар мии Но вой Зе лан дии —
весь ма точ но от ра же на вер ность
Бри та нс кой Ко ро не



Продолжение. Начало см. 
журнал «Клинок» №№1 и 2, 2015 г.

Фир ма Zero Tolerance бы ла ос но ва на
в 2006 го ду и яв ля ет ся еще од ним под -
раз де ле ни ем кор по ра ции Kai USA Ltd. 

Как из ве ст но, кор по ра ция Kai USA
Ltd. яв ля ет ся вла дель цем из ве ст ней ше го
но же во го брен да Kershaw knives. 

Ком па ния Kershaw Knives бы ла об -
ра зо ва на в Порт лен де, штат Оре гон в
1974 го ду, ког да ме нед жер по про да жам
в Gerber Legendary Blades — Пит Кер шоу,
ос та вив ра бо ту в ком па нии, ос но вал
собствен ную но же вую фир му, ко то рая
бы вы пус ка ла но жи его собствен ной
конструк ции.

Вна ча ле про из во д ство бы ло ор га -
ни зо ва но в Япо нии. Но в 1977 го ду
Kershaw Knives пе реш ла под конт роль
Kai Group. 

В 1997 го ду за ра бо та ли про из во д -
ствен ные мощ нос ти в США — в го род ке
Виль сон виль, штат Оре гон. Из	за рас ту -
ще го рын ка, в 2003 го ду но же вое про из -
во д ство бы ло рас ши ре но. В нас то я щее
вре мя ос нов ные про из во д ствен ные
мощ нос ти Kai Group рас по ло же ны в го -
ро де Чу а ла тин, штат Оре гон. Кро ме то -
го, часть за ка зов раз ме ща ет ся на японс -
ких и ки тайс ких фаб ри ках, при над ле жа -
щих кор по ра ции.

В 2002 го ду Kershaw Knives вы пус -
ти ла мо дель но жа под наз ва ни ем
Steven Seagal с ру ко ятью, от де лан ной
ко жей морс ко го ска та. Слож но с уве -
рен ностью ска зать, нас коль ко серь ез но
Сти вен Си гал участ во вал в соз да нии
это го но жа, но имя его на клин ке од -
ноз нач но сви де тель ству ет об этом.
Кро ме то го, ми ни мум один эле мент ди -
зай на это кос вен но подт ве рж да ет: у но -

жа име ет ся очень ред кий для «склад -
ни ка» эле мент — под паль це вые вы ем ки
для об рат но го хва та но жа. Вы ем ки эти
вы пол не ны со спе ци аль ны ми на сеч ка -
ми, очень при ят ны ми на ощупь, и хват,
ес ли за них брать ся, по лу ча ет ся очень
удоб ным. Ес ли об ра тить ся к ки не ма тог -
ра фу с учас ти ем Сти ве на Си га ла, то в
ря де филь мов мож но уви деть, как ли хо
он ору ду ет но жом, удер жи вая его
имен но об рат ным хва том…

В 2004 го ду Kershaw Knives раз ра -
бо та ла муль ти тул для На ци о наль но го
ге ог ра фи чес ко го об ще ст ва с учас ти ем
ки но ре жис се ра National Geographic
Брайа на Хар ви. Kershaw Knives так же
вы пус ти ла ряд мо де лей в сот руд ни че ст -
ве с Jeep, Orange County Choppers,
American Professional Rodeo Association
и Rocky Mountain Elk Foundation.

На се год няш ний день Kai USA Ltd.
вы пус ка ет три ос нов ные ли ней ки но же -
вой про дук ции: под брен дом Kershaw
Knives вы пус ка ют ся спор тив ные и кар -
ман ные но жи ши ро ко го при ме не ния;
Shun Cutlery пред ла га ет на бо ры японс -
ких ку хон ных но жей руч ной ра бо ты;
Zero Tolerance яв ля ет ся пре ми ум	ли ней -
кой про фес си о наль ных но жей так ти чес -
кой нап рав лен нос ти. Имен но по э то му не
сов сем кор ре кт но ото же с твлять бренд
Zero Tolerance с брен дом Kershaw Knives:
это аб со лют но раз ные под раз де ле ния
Kai USA Ltd. (и по ду ху, и по ас сор ти мен -
ту, и по це не).

Kai USA Ltd. и ее до чер ние предп ри -
я тия — Kershaw Knives, Shun Cutlery и
Zero Tolerance — име ют бо га тую ис то рию
по лу че ния наг рад. 

Так, в мае 2005 го да Kai USA Ltd.
(еще до вы хо да на ры нок брен да Zero

ВЕСТИ С ПОЛЕЙВЕСТИ С ПОЛЕЙ

«НУЛЕВОЙ «НУЛЕВОЙ 
ДОПУСК»ДОПУСК»

Владимир КИРЮХИН,
иллюстрации

предоставлены 
автором

«Ну ле вой до пуск» —
имен но так с анг лийс ко го пе ре во -
дит ся наз ва ние но же во го брен да
Zero Tolerance, оче ред ные ше дев ры
от ко то ро го бы ли предс тав ле ны в
этом го ду на Shot Show и дру гих
пре зен та ци ях. Та кое наз ва ние не
толь ко яв ля ет ся прив ле ка тель ным
в пла не рек ла мы и мар ке тин га, оно
под ра зу ме ва ет стро жай шие тех ни -
чес кие тре бо ва ния при из го тов ле -
нии про дук ции.  

В тех ни ке до пуск — это раз -
ность меж ду на и боль шим и на и -
мень шим пре дель ны ми зна че ни я -
ми па ра мет ров (раз ме ров, мас со -
вой до ли, мас сы), за да ет ся на ге о -
мет ри чес кие раз ме ры де та лей, ме -
ха ни чес кие, фи зи чес кие и хи ми -
чес кие свой ства. Наз на ча ет ся (вы -
би ра ет ся) ис хо дя из тех но ло ги чес -
кой точ нос ти или тре бо ва ний к из -
де лию (про дук ту). Лю бое зна че ние
па ра мет ра, ока зы ва ю ще еся в за -
дан ном ин тер ва ле, яв ля ет ся до пус -
ти мым. Со от ве т ствен но, «ну ле -
вым» мож но наз вать до пуск, при
ко то ром от су т ству ют ка кие�ли бо
отк ло не ния в зна че нии па ра мет ров
ли бо они нас толь ко нез на чи тель -
ны, что, в це лом, их мож но приз -
нать стре мя щи ми ся к ну лю. 

Во об ще, наз ва ние Zero
Tolerance до воль но расп ро ст ра не но
в США и за их пре де ла ми. Так, нап -
ри мер, на зы ва ет ся гол ли ву дс кий
бо е вик 1994 го да с Ро бер том Пат -
ри ком в глав ной ро ли. Так же на зы -
ва ет ся и по пу ляр ный шу тер, раз ра -
бо тан ный в том же го ду ком па ни ей
Technopop для иг ро вой кон со ли
Sega Mega Drive.

«Ну ле вой до пуск» в ка че ст ве
но же во го брен да по я вил ся го раз до
поз же, но от это го он ни чуть не про -

иг рал, а ско рее да же на о бо рот…
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ДАЙДЖЕСТ

Мо дель Kershaw KS	1680 Steven Seagal с дву мя ти па ми
РК: глад кой и по лу сер рей тор ной

Мо дель Kershaw National Geographic Carabiner Tool,
соз дан ная для На ци о наль но го ге ог ра фи чес ко го об ще ст ва

КЛИНОК №3 (66)/2015

«Наз на че ние но жа бу дет
дик то вать, ка кой нож вы по лу чи те.
Спец на зов цу ну жен нож, от ли ча ю -
щий ся от но жа де тек ти ва. Что
предс тав ля ет со бой так ти чес кий
нож? Да вай те по ду ма ем. Яв ля ет ся
ли нож ору жи ем? Яв ля ет ся ли нож
ра бо чим инстру мен том? Яв ля ет ся
ли нож ава рий но�спа са тель ным
инстру мен том? Яв ля ет ся ли нож

прис по соб ле ни ем для взло ма? В

за ви си мос ти от тре бо ва ний ва -
шей ра бо ты вам мо жет по на до -
бить ся два или да же три но жа — не
для но ше ния, а как часть сна ря же -
ния, не об хо ди мо го для ре ше ния
конк рет ных за дач. И это толь ко
часть воп ро сов, ко то рые вы долж -
ны за дать се бе, преж де чем при ни -
мать ре ше ния о по куп ке».

«10 прин ци пов так ти чес ко го
но жа», Эр нест Эмер сон
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Tolerance) по лу чи ла сра зу че ты ре выс -
ших наг ра ды на Blade Show в Ат лан те,
штат Джорд жия. Это был пер вый раз в
ис то рии шоу, что бы од на ком па ния вы -
иг ра ла сра зу в че ты рех но ми на ци ях: 

— Overall Knife of the Year;
— Most Innovative American Design;
— Kitchen Knife of the Year;
— Knife Collaboration of the Year.
В ию не 2007 го да Kai USA Ltd. опять

вы иг ра ла Blade Show в но ми на ции
Overall Knife of the Year Award, предс -
та вив мо дель Kershaw Tyrade, в ко то -
рой был впер вые при ме нен за па тен то -
ван ный ком би ни ро ван ный кли нок, сос -
то я щий из двух раз лич ных ста лей,
сплав лен ных в то рец. Ре жу щая кром ка
клин ка бы ла из го тов ле на из вы со ко уг -
ле ро дис той по рош ко вой инстру мен -
таль ной ста ли CPM D2, обух — из вы со -
ко тех но ло гич ной «нер жа вей ки»
154СМ. Ли ния соп ри кос но ве ния ста лей
вы пол не на вол но об раз но, в ви де сти -
ли за ции под «ха мон». 

По мне нию мно гих про из во ди те лей,
CPM D2 яв ля ет ся луч шей по со во куп нос -
ти свойств но же вой сталью. Из ред ка ее
на зы ва ют «по лу	нер жа ве ю щей», пос -
коль ку она со дер жит 11	13% хро ма, что
по сов ре мен ным мер кам не дос та точ но,
что бы на зы вать ся пол но цен ной кор ро -
зи ес той кой сталью. Од на ко это са мая
стой кая к кор ро зии сталь из всех вы со ко -
уг ле ро дис тых (со дер жа ние уг ле ро да
1,4	1,6%, что поз во ля ет до би вать ся пос -
ле за кал ки твер дос ти до 61 HRC).

Сталь аме ри ка нс ко го про из во д ства
154СМ прак ти чес ки иден тич на дру гой
бо лее расп ро ст ра нен ной мар ке ста ли —
японс кой ATS	34 (14% хро ма и 1% уг ле -
ро да), ко то рая счи та ет ся ед ва ли не луч -
шей сталью для элит ных но жей по все му
ми ру, бла го да ря вы со чай ше му ка че ст ву.
Как и аме ри ка нс кий ана лог — 154CM,
ATS	34 яв ля ет ся луч шей сталью из нер -
жа ве ю щих и луч ше мно гих вы со ко уг ле -
ро дис тых, но весь ма до ро га в из го тов -
ле нии и тер мо об ра бот ке.

2009 год при нес ком па нии Kershaw
вы иг рыш бла го да ря мо де ли Speedform.
Этот креп ко сби тый склад ной «кре пыш»
с аг рес сив ным, яв но прис по соб лен ным
для уко ла ком би ни ро ван ным клин ком,
весь ма пон ра вил ся «са мо обо рон щи -
кам». Ведь этот нож мож но ис поль зо -
вать и как ку бо тан, пос коль ку кли нок
пол ностью пря чет ся в ру ко я ти и не ме -

ша ет с си лой сжи мать ее в ру ке.
В 2010 го ду ком па ния Kershaw вы иг -

ра ла ти тул American Made Knife of the
Year с яв но фу ту рис ти чес кой мо делью
Tilt (пе ре во дит ся с анг лийс ко го как
«скос», под ра зу ме вая фор му клин ка), а
бренд Shun Cutlery вы иг рал «ку хон ный»
ти тул Kitchen Knife of the Year бла го да ря
сво ей пре ми ум	ли ней ке. 

В 2011 го ду на Blade Show ком па ния
Zero Tolerance сво ей мо делью 0777 вы иг -
ра ла ти тул Overall Knife of the Year, а мо -
делью 0560/0561 от Ри ка Хин де ре ра —
ти тул Collaboration of the Year. Тог да же
Shun Cutlery сво ей ли ней кой Shun Fuji за -
во е ва ла ти тул Kitchen Knife of the Year.

Не о бы чай но лег кий и эр го но мич ный
нож мо де ли 0777 явил ся уди ви тель но
проч ным и мощ ным, бла го да ря ис поль зо -
ва нию пре ми ум	ма те ри а лов и ин но ва ци -
он ным тех но ло ги ям про из во д ства: кли нок
из го тов лен из вы со кох ро мис той по рош ко -
вой «бу ро вой» су пе рс та ли M390 (1,9% уг -
ле ро да и 20% хро ма) с фи ниш ной об ра -
бот кой stonewash, ру ко ять вы пол не на из
ти та на и кар бо на по 3D тех но ло гии. 

Рик Хин де рер в ли це мо де лей
0560/0561 соз дал действи тель но ше -
дев ры, пот ря са ю щие и лег кие, вмес ти -
ли ще но вей ших тех но ло ги чес ких ре ше -
ний и сов ре мен ных ма те ри а лов. Но жи
на каж дый день, ко то рые лег ко от ре жут
нит ку, да же ес ли для это го пот ре бу ет ся
ка туш ку вы ко вы рять из бе тон ной сте ны…

В 2012 го ду Kai USA Ltd. пов то ри ла
свой ре корд 2005 го да, вы иг рав в че ты -
рех но ми на ци ях Blade Show. Мо дель
0888 Zero Tolerance по лу чи ла ти тул
Overall Knife of the Year, а мо дель 0600
вы иг ра ла в но ми на ции Collaboration of
the Year. Мо дель Kershaw Cryo вы иг ра ла
в но ми на ции Best Buy of the Year, а мо -
дель Shun Taiyo — в но ми на ции Kitchen
Knife of the Year.

Из ве ст но, что ком па ния Kershaw
Knives на про тя же нии мно гих лет сот -
руд ни ча ет с ря дом име ни тых но же вых
ди зай не ров, сре ди ко то рых Кен Они -
он, Эр нест Эмер сон, Грант и Гэ вин Хо -
у ки, Фрэнк Сен то фэйнт, Рик Хин де -
рер, Эр. Джи. Мар тин и дру гие. Это
пос то ян но прив но сит в мо дель ный
ряд но жей Kershaw Knives но вые
идеи, поз во ля ю щие из го тав ли вать
про дук цию, рас счи тан ную на са мый
ши ро кий спектр поль зо ва те лей.

С брен дом Zero Tolerance си ту а ция

Ти пич ные из де лия, вы пус ка е мые под раз де -
ле ни ем кор по ра ции Kai USA Ltd. — Shun Cutlery

Весь ма по пу ляр ная мо дель но жа от Ри ка Хин де ре ра —
Zero Tolerance 0560

КЛИНОК №3 (66)/2015

ДАЙДЖЕСТ

Мо дель Kershaw Tyrade, в ко то рой был впер -
вые при ме нен за па тен то ван ный ком би ни ро -
ван ный кли нок, сос то я щий из двух раз лич ных
ста лей, сплав лен ных в то рец. Ли ния соп ри кос -
но ве ния ста лей вы пол не на вол но об раз но, в ви -
де сти ли за ции под «ха мон»

Про то тип се рий но го но жа Д. Синь ке ви ча для сов ме ст -
но го про ек та с Zero Tolerance, 2012 год
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нес коль ко иная.
С са мо го на ча ла сво е го су ще ст во ва -

ния, под раз де ле ние Zero Tolerance соз -
да ва лось с целью вы во да на ры нок США
но жей, пред наз на чен ных для жест ко го
ис поль зо ва ния раз лич ны ми во е ни зи ро -
ван ны ми фор ми ро ва ни я ми, от ря да ми
спе ци аль но го наз на че ния, пра во ох ра -
ни тель ны ми ор га на ми, а так же груп па -
ми быст ро го ре а ги ро ва ния, та ки ми как
спа са те ли, ме ди ки или по жар ные.

Со от ве т ствен но, с са мо го на ча ла
под брен дом Zero Tolerance про из во ди -
лись так ти чес кие и бо е вые но жи из до -
ро гих ка че ст вен ных ма те ри а лов. Вви ду
сфе ры сво е го ис поль зо ва ния, по су ти,
эти но жи предс тав ля ют со бой на деж -
ные склад ные и фик си ро ван ные «ло ми -
ки» и «ло мы», рас счи тан ные на тя же лые
наг руз ки. Но жи Zero Tolerance соз да ны
в ми ли та ри с тском сти ле, они тя же лые,
проч ные и, вви ду это го, — «не у би ва е -
мые». Со вре ме нем но жи брен да Zero
Tolerance за ня ли ли ди ру ю щие по зи ций
в ни ше EDC	»ло ми ков», то есть осо бо
проч ных и мощ ных но жей для каж дод -
нев но го ис поль зо ва ния. А учи ты вая
гло баль ный ми ро вой тренд по пу ляр -
нос ти сти ля «ми ли тэ ри», та кая ком би -
на ция на хо дит все но вых и но вых при -
вер жен цев мар ки Zero Tolerance не
толь ко в сре де про фес си о на лов, но и
сре ди граж да нс ких лю би те лей и кол -
лек ци о не ров но жей. 

В про из во д стве но жей ис поль зу ет -
ся толь ко вы со кок ла с сное сов ре мен ное
обо ру до ва ние и тех но ло гии. При ме ня -
ют ся до ро гие ма те ри а лы, при сбор ке и
под гон ке де та лей осо бое вни ма ние
уде ля ет ся бук валь но всем ме ло чам
про дук та (ведь са мо наз ва ние ком па -
нии — Zero Tolerance — пред по ла га ет ис -
поль зо ва ние «ну ле вых до пус ков»). Пос -
ле сбор ки каж дый нож про хо дит нес -
коль ко эта пов под гон ки и про вер ки на
ра бо тос по соб ность и от су т ствие де фек -
тов. Для про из во д ства клин ков но жей
при ме ня ют ся сов ре мен ные ста ли пре -
ми ум	клас са: тра ди ци он ные кор ро зи -
ес той кие 154CM, 14C28N, вы со ко тех но -
ло гич ные по рош ко вые ста ли S110V,

S30V, S35VN, ELMAX и дру гие.
Зам ки но жей, как пра ви ло, име ют

сис те му бло ки ров ки liner	lock или
frame	lock.

Эр го но мич ные ру ко я ти вы пол ня ют ся
из ти та но вых или ано ди ро ван ных алю -
ми ни е вых пла шек. В ка че ст ве ма те ри а ла
для нак ла док ис поль зу ет ся стек ло те кс то -
лит G10 или уг леп лас тик Carbon Fiber.

Имен но аг рес сив ный ди зайн Zero
Tolerance в со че та нии с «так ти чес ки ми»
(чер ны ми, олив ко вы ми, ка муф ляж ны -
ми) цве та ми яв ля ет ся от ли чи тель ной
осо бен ностью этих мощ ных но жей, вне
за ви си мос ти от то го, склад ная у них
конструк ция или нет.

По ана ло гии с Kershaw Knives, ком па -
ния Zero Tolerance так же прив ле ка ет к сот -
руд ни че ст ву из ве ст ных но же вых ди зай -
не ров. Сре ди них Рик Хин де рер, Кен Они -
он, Эр нест Эмер сон, Фрэнк Се то фан те,
Мик Страй дер, Тодд Рекс форд и дру гие.

Осо бен но при ят но осоз на вать, что
все боль шее ко ли че ст во но же вых ком -
па ний на чи на ют прив ле кать к сот руд ни -
че ст ву ди зай не ров из СНГ. И один из яр -
чай ших то му при ме ров — это сот руд ни -
че ст во Zero Tolerance и Дмит рия Синь ке -
ви ча, так же из ве ст но го как SiDiS.

Дмит рий ро дил ся в 1978 го ду в
Минс ке, где вы рос и за кон чил Бе ло ру с -
ский на ци о наль ный тех ни чес кий уни -
вер си тет. Не ко то рое вре мя он ра бо тал в
сфе ре ави а ст ро е ния и ма шин но го про -
из во д ства, в пос лед ние го ды за ни ма ет ся
иск лю чи тель но но же вым ди зай ном.
Дмит рий Синь ке вич с под ро ст ко во го
воз рас та ув ле кал ся констру и ро ва ни ем,
в том чис ле и из го тов ле ни ем но жей
собствен ной раз ра бот ки. Это его хоб би
с го да ми прев ра ти лось в пол но цен ную
про фес сию. Бе ло ру с ский «найф мей кер»
сме ло экс пе ри мен ти ру ет с фор ма ми,
ма те ри а ла ми, ре а ли за ци ей схем ра бо ты
но же вых зам ков. Его ра бо ты под ку па ют
сво им ори ги наль ным экс терь е ром и
про ду ман ным под хо дом. С пер во го
взгля да вид но, что мас тер, соз дав ший
эти но жи, хо ро шо раз би ра ет ся в свой -
ствах ста лей, име ет утон чен ный вкус и
собствен ное ви де ние ре ше ний.

Из де лия Дмит рия Синь ке ви ча, с
мо мен та их по яв ле ния на но же вом рын -
ке СНГ, ста ли по	нас то я ще му куль то вы -
ми. Мно гие пок лон ни ки ка че ст вен ной
клин ко вой про дук ции ста ли нас то я щи -
ми фа на та ми ра бот бе ло ру с ско го мас те -
ра, нес мот ря на за об лач ные це ны.

О Дмит рии и его твор че ст ве на пи са -
но нес коль ко ин те рес ных ста тей, он сам —
че ло век, не чуж дый об ще нию, ве дет
блог и ак тив но пе ре пи сы ва ет ся с пок -
лон ни ка ми сво е го твор че ст ва.

Но жи бе ло ру с ско го ди зай не ра
предс тав ля ют со бой со вер шен ные из де -
лия, ко то рые, с од ной сто ро ны, не ве ро -
ят но кра си вы эс те ти чес ки, а с дру гой —
поч ти всег да име ют от лич но про ду ман -
ную ав то ром функ ци о наль ную сто ро ну,
ко то рая ре ша ет за да чи, пос тав лен ные
пе ред конк рет ным но жом. 

Нес коль ко лет на зад Д. Синь ке вич
стал сот руд ни чать с италь я нс ким брен -
дом Fantoni, под тор го вой мар кой ко то -
ро го был вы пу щен сна ча ла склад ной
нож C.U.T. (Contrast Utility Tactical) ди -
зай на Дмит рия, а за тем и вер сия с фик -

ДАЙДЖЕСТ

КЛИНОК №3 (66)/2015

Бе ло ру с ский найф мей кер Д. Синь ке вич (на фо то в цент ре) и То мас Вель ке
(спра ва) — ди рек тор по про да жам и мар ке тин гу Kai USA Ltd. на пре зен та ции
про то ти па но жа для Zero Tolerance. Моск ва, «ARMS & Hunting», 2012 год

Стиль ный «флип пер» от Fantoni. 
Ди зайн Д. Синь ке ви ча

Д. Синькевич за работой



си ро ван ным клин ком, раз ра бо тан ная на
ба зе это го «склад ни ка».

Не так дав но Дмит рий Синь ке вич
зак лю чил конт ракт о сот руд ни че ст ве с
японс ким прос лав лен ным но же вым
предп ри я ти ем Rockstead, что яв ля ет ся
еще од ним подт ве рж де ни ем приз на ния
его та лан та.

Те перь же Дмит рий ак тив но сот руд ни -
ча ет с Zero Tolerance. Пер вым яр ким ре зуль -
та том это го сот руд ни че ст ва ста ла мо дель
2013 го да — Zero Tolerance 0454
(Cardinator), уве рен но по лу чив шая на Blade
Show 2013 ти тул Overall Knife of the Year. 

Нож име ет сов ре мен ный стиль ный
ди зайн и дос та точ но функ ци о на лен. Ис -
поль зо ван кли нок с до воль но уни вер -
саль ной ге о мет ри ей мо ди фи ци ро ван -
ной копь е вид ной фор мы, ко то рая пред -
по ла га ет как ре жу щую ра бо ту, так и уме -
рен ные наг руз ки по про би ва нию. 

Кли нок мо жет из го тав ли вать ся как
из од ной мар ки ста ли, так и иметь ком -
би ни ро ван ный (сос тав ной) «ла ми нат»
из двух ста лей, что не ред ко встре ча -
лось в но жах кор по ра ции Kai USA Ltd.
Кро ме от ме чен ной вы ше проч нос ти и
кор ро зи он ной стой кос ти клин ка, та кое
со че та ние спо со б ству ет не пов то ри мой
кра со те де ко ра но жа. В слу чае «ла ми -
ни ро ван но го» клин ка, ре жу щая кром -
ка из го тав ли ва ет ся из по рош ко вой ста -
ли D2. «Ха мон» в мо де ли 0454 име ет
стиль ный ге о мет ри чес кий ри су нок (в
от ли чие от вол но об раз но го ри сун ка
мо де ли Kershaw Tyrade), что при да ет
но жу не пов то ри мый об лик и ощу ще -
ние эксклю зив нос ти. 

На од ной сто ро не клин ка на не се ны
се рий ный но мер но жа и мар ка ста ли
(CPM D2), од ноз нач но сви де тель ству ю -
щая о том, что это по рош ко вая сталь.
Да лее име ет ся клей мо кор по ра ции Kai
USA Ltd. и снос ка на то, что ди зайн но -
жа при над ле жит кас том	ди зай не ру (в
дан ном слу чае — Д. Синь ке ви чу). На
дру гой сто ро не клин ка на не се но тра ди -
ци он ное клей мо фир мы	из го то ви те ля в
ви де аб бре ви а ту ры ZT. 

Нож пос тав ля ет ся в кар тон ной ко -
роб ке и мяг ком фир мен ном чех ле. Он
име ет кра си вую кар бо но вую ру ко ять,
сос то я щую из двух уг леп лас ти ко вых
нак ла док Carbon Fiber. За мок мож но
оха рак те ри зо вать как мо ди фи ци ро ван -
ный frame	lock, ко то рый по лу чил наз ва -
ние sub	frame. Нож ос на щен весь ма
ори ги наль ной фи гур ной клип сой, удач -
но впи сан ной в об щий стиль но жа.

Клип са до воль но жест кая, кре пит ся на
од ном вин те к нак лад ке и при но ше нии
в кар ма не брюк нес коль ко отк ло ня ет на
реб ро нож от плос кос ти нак лад ки, соз -
да вая лег кий дис ком форт. Это клип са
для эксклю зив ных но жей дан ной мо де -
ли. Обыч ные се рий ные но жи ос на ща ют -
ся стан да рт ной плос кой клип сой, кре пя -
щей ся на двух вин тах. 

Осе вой шар нир вы пол нен с под -
шип ни ко вой сис те мой KVT, ко то рая
обес пе чи ва ет лег кость и пос то ян ную си -
лу тре ния при вра ще нии клин ка. Кли нок
раск ла ды ва ет ся од ним щелч ком — быст -
ро и лег ко. Та кое раск ла ды ва ние обес -
пе чи ва ет спе ци аль ная де таль — флип -
пер, предс тав ля ю щий со бой уд ли нен -
ный при лив (плав ник) пя ты клин ка, выс -
ту па ю щий за га ба ри ты ру ко я ти но жа. В
раз ло жен ном по ло же нии хвос то вик
клин ка упи ра ет ся в сталь ной упор ный
штифт, зак реп лен ный меж ду нак лад ка -
ми ру ко я ти, ко то рый нель зя наз вать че -
рес чур мас сив ным, ско рее адек ват ным
тем за да чам, для ре ше ния ко то рых этот
нож мо жет быть ис поль зо ван. В раз ло -
жен ном по ло же нии но жа плав ник
флип пе ра иг ра ет роль гар ды	упо ра. 

Ось клин ка за кан чи ва ет ся дос та точ но
ши ро ки ми шляп ка ми па ры «винт/резь бо -
вая втул ка» под неп ро пор ци о наль но мел -
кие шли цы Torx Т	10, при по мо щи ко то рых
осу ще с твля ет ся под жа тие шар ни ра, с
целью уст ра не ния по пе реч но го люф та
клин ка при по яв ле нии та ко во го. 

Кли нок но жа уже «из ко роб ки» сим -
мет рич но со ри ен ти ро ван в иде аль но ров -
ной плос кос ти. Мон таж нак ла док осу ще с -
твлен на сим мет рич ных вин тах, так же с го -
лов ка ми под шлиц Torx Т	10. В ва ри ан те
цель но кар бо но вой ру ко я ти, со сто ро ны
зам ка име ет ся до пол ни тель ный винт, фик -
си ру ю щий ко рот кий лай нер sub	frame. 

При мер но до се ре ди ны ру ко я ти но жа
очень стиль но и кра си во вы пол не на сталь -
ная прос тав ка	спей сер, име ю щая круп -
ную, тща тель но об ра бо тан ную на сеч ку.         

В хвос то вой час ти ру ко я ти вы пол не -
но сквоз ное оваль ное от ве рс тие для
тем ля ка, ко то рое про хо дит че рез обе
нак лад ки и спей сер. 

Нож дос та точ но круп ный. Дли на
клин ка — 105 мм, об щая дли на — 237 мм,
тол щи на в обу хе — 3,9 мм, при этом вес
но жа с цель но кар бо но вой ру ко ятью —
120 грамм. Та кой от но си тель но не боль -
шой мас сы при по доб ных га ба ри тах
уда лось дос тичь бла го да ря то му, что в
конструк ции от су т ству ют пол но раз мер -
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ные сталь ные лай не ры, ру ко ять сде ла на
пол ностью из кар бо на, при этом плас -
тин ча тая пру жи на (лай нер) зам ка
sub	frame до воль но ко рот кая и прик ру -
че на к кар бо но вой нак лад ке вин том.
Тол щи на кар бо но вых нак ла док дос та -
точ ная, что бы обес пе чить на деж ный
вин то вой мон таж де та лей но жа. Та ким
об ра зом, ме тал ли чес ки ми де та ля ми ру -
ко я ти яв ля ют ся толь ко за мок (мо ди фи -
ци ро ван ный frame	lock), клип са и спей -
сер. 

В тыль ной час ти обу ха клин ка вы пол -
не на функ ци о наль ная на сеч ка, обес пе чи -
ва ю щая на деж ный упор боль шо го паль ца
при пря мом хва те. «Мо ло точ ный» хват
так же осу ще с твлять до воль но удоб но. 

Нож прек рас но сба лан си ро ван с не -
боль шим пе ре ве сом на кли нок. 

Тол щи на клин ка и на ли чие кар бо -
но вой или по лу кар бо но вой ру ко я ти не
пред по ла га ют вы пол не ние ка ких	ли бо
«ло мо вых» ра бот, сти хия это го но жа —
рез, при чем рез уни вер саль ный, без
предъ яв ле ния ка ких	то стро гих тре бо -
ва ний к его ка че ст ву. 

Та кое по зи ци о ни ро ва ние мо де ли
0454, при дос та точ но вы со кой це не (по -
ряд ка 500 дол ла ров), в це лом, про ти во -
ре чит имид жу бес ко мп ро ми с сных но -

жей Zero Tolerance. Кро ме то го, ге о мет -
рия клин ка «из ко роб ки» не поз во ля ет
счи тать нож иде аль но «ре зу чим». Субъ -
ек тив но, ему бы не по ме ша ло бо лее тон -
кое све де ние спус ков.    

Тем не ме нее, сле ду ет приз нать, что
в этом но же конструк ции Дмит рия Синь -
ке ви ча ком па нии Zero Tolerance без при -
ме не ния ка ких	то сверх до ро гих ма те ри -
а лов уда лось дос тичь та ко го уров ня ди -
зай не рс ко го ис ку с ства, кра со ты и функ -
ци о наль нос ти, ко то рый, по мне нию
мно гих экс пер тов, пре вос хо дит уро вень
боль ши н ства аме ри ка нс ких ди зай не -
ров, сот руд ни ча ю щих с этой ком па ни ей
(да же мо де лей Ри ка Хин де ре ра, счи та -
ю щих ся эта ло ном но жа Zero Tolerance). 

Пре и му ще ст во но жа Zero Tolerance
от Дмит рия Синь ке ви ча еще и в том,
что это — се рий ная мо дель, с бо -
лее	ме нее адек ват ной це ной, в от ли -
чие от за об лач ных цен на ори ги наль -
ные штуч ные но жи ра бо ты бе ло ру с ско -
го мас те ра, ухо дя щие с мо лот ка за сот -
ни, а то и ты ся чи ев ро.

Про дол жая раз ви тие ус пе ха но жа мо -
де ли 0454, ком па ния Zero Tolerance в 2015
го ду предс та ви ла ее уп ро щен ную вер сию —
мо дель 0452CF, а так же ком пакт	вер сию,
по лу чив шую обоз на че ние 0450. 

Мо де ли 0452CF и 0450 воб ра ли в
се бя все конструк тив ные осо бен нос ти и
ди зай не рс кие изыс ки стар шей мо де ли,
сде лав ос нов ной упор на бо лее вы со кую
проч ность и дос туп ность но жа.  

В мо де ли 0452CF, при оди на ко вых
со стар шей мо делью мас со га ба рит ных
па ра мет рах, это вы ра жа ет ся в ис поль зо -
ва нии ком би ни ро ван ной ру ко я ти (с од -
ной сто ро ны нак лад ка из Carbon Fiber, с
дру гой, со сто ро ны зам ка — ти та но вая),
вы со ко тех но ло гич ной по рош ко вой ста -
ли мар ки S35VN, а так же ис поль зо ва нии
тра ди ци он ной плос кой пру жин ной
клип сы. Мас са но жа с ком би ни ро ван -
ной ру ко ятью не нам но го боль ше мас сы
мо де ли с цель но кар бо но вой ру ко ятью —
131 грамм. При этом от пу ск ная це на сос -
тав ля ет, ка за лось бы, да ле ко не «бюд -
жет ные» 275 дол ла ров. С дру гой сто ро -
ны, это все тот же пол но раз мер ный Zero
Tolerance от Дмит рия Синь ке ви ча, но с
бо лее проч ной конструк ци ей и от су т -
стви ем весь ма спор ных изыс ков вро де
ком би ни ро ван но го клин ка со сти ли за -
ци ей под «ха мон»…

CPM S35VN яв ля ет ся мар тен сит ной
нер жа ве ю щей сталью и раз ра бо та на как
улуч шен ный ва ри ант ста ли CPM S30V по
удар ной вяз кос ти. Кро ме то го, дан ную
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сталь лег че об ра ба ты вать и по ли ро вать,
чем CPM S30V. Ее хи ми чес кий сос тав сба -
лан си ро ван та ким об ра зом, что бы об ра -
зо вы ва лись кар би ды ни о бия, ва на дия и
хро ма. Это де ла ет CPM S35VN на 15	20%
твер же, чем CPM S30V без по те ри из но -
сос той кос ти. Улуч шен ная проч ность ста ли
CPM S35VN де ла ет ее бо лее ус той чи вой к
вык ра ши ва нию ре жу щей кром ки. Кар бид
ва на дия и кар бид ни о бия по из но сос той -
кос ти эф фек тив нее, чем кар бид хро ма,
по э то му сталь лез вия луч ше «дер жит» ре -
жу щую кром ку по срав не нию с чис то хро -
мис ты ми ста ля ми, та ки ми, как 440С и D2.
А про цесс по рош ко вой ме тал лур гии поз -
во ля ет про из во дить од но род ную, вы со ко -
ка че ст вен ную сталь, ко то рая ха рак те ри зу -
ет ся пре вос ход ной ста биль ностью, од но -
род ностью и жест костью по срав не нию со
ста ля ми тра ди ци он но го про из во д ства
пла вок. Хи ми чес кий сос тав ста ли та кой:
уг ле род — 1,4%, ва на дий — 3%, ни о бий —
0,5%, хром — 14%, мо либ ден — 2%. 

Дос туп ность Zero Tolerance 0450
вы ра жа ет ся в мень ших мас со га ба рит -
ных па ра мет рах, чем стар шая мо дель.

Дли на клин ка сос тав ля ет «по лит кор ре -
кт ные» 83 мм, тол щи на клин ка — 3 мм,
дли на но жа в сло жен ном по ло же нии —
104 мм. При этом мас са но жа так же по -
ра жа ет ми ни ма лиз мом — все го 82 грам -
ма. Проч ность фик са ции клин ка в раз -
ло жен ном по ло же нии обес пе чи ва ет ся
пол ностью ти та но вой ру ко ятью с су ха -
рем зам ка frame	lock из за ка лен ной ста -
ли, а так же са мим клин ком, из го тов лен -
ным из вы со ко тех но ло гич ной по рош ко -
вой ста ли мар ки S35VN. 

Все это поз во ля ет го во рить о Zero
Tolerance 0450 как об иде аль ном EDC.
Ста нет ли он та ко вым при ба зо вой от пу -
ск ной це не в 150	200 дол ла ров, по ка жет
вре мя и спо соб ность ком па нии Zero
Tolerance удов лет во рить воз ник ший
спрос, осо бен но в стра нах СНГ, на ко то -
рые, не сом нен но, при дет ся оп ре де лен -
ное ко ли че ст во за ка зов. 

Ин те рес но бу дет так же уз нать, су -
ме ет ли Zero Tolerance в оче ред ной раз
стать при зе ром Blade Show, на сей раз
2015 го да?! В лю бом слу чае, ждать ос та -
лось не дол го…
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Окон ча ние. На ча ло см. 
жур нал «Кли нок» №2, 2015 г.

Спла вы, со дер жа щие труд но вос ста -
но ви мые эле мен ты — хром, ти тан,
вольф рам, ни кель — пер во на чаль но по -
лу ча ли толь ко ти гель ным спо со бом. Сог -
лас но «Эн цик ло пе дии про мыш лен ных
зна ний» (1901 г.), «вып лав ка фер рох ро -
ма из ру ды про из во дит ся очень прос то».
Для это го вруч ную, с по мо щи ло па ты, го -
то ви ли смесь ру ды, 12	15% дре вес но го
уг ля, 6	7% ис тер той в по ро шок смо лы,
око ло 5% би то го стек ла и 10	12% квар -
це во го пес ка. По лу чен ную мас су по ме -
ща ли в гра фи то вые или гли ня ные тиг ли,
ос тав ляя мес то для тон ко го слоя мел ко -
би то го стек ла и бо лее гру бых кус ков дре -
вес но го уг ля. Пос ле это го ти гель зак ры -
вал ся крыш кой, ко то рую плот но при ма -
зы ва ли к кра ям гли ной, ос тав ляя в ней
лишь не боль шое от ве рс тие для вы хо да
га зов. За тем тиг ли по ме ща лись в ре ге не -
ра тив ную печь, как пра ви ло, конструк -
ции Си мен са (про об раз мар те но вс кой
пе чи), ли бо спе ци аль но скон стру и ро -
ван ную для про из во д ства фер ро сп ла -
вов, нап ри мер, конструк ции Бор хер са.
Вып лав лен ный та ким об ра зом фер рох -
ром по лу чал ся в ви де слит ка («шты ка»),
по фор ме со от ве т ству ю ще го внут рен не -
му про фи лю тиг ля. Ана ло гич ным об ра -
зом по лу ча ли фер ро вольф рам.

Круп но ма сш таб ное про из во д ство
фер рох ро ма и хро мис той ста ли бы ло
ор га ни зо ва но в Гер ма нии: в Ган но ве ре
Бир ма ном в 1873 г. и на за во де Халь це -
ра в1875 г. Брушт лей ном. 

В 1886 г. анг лийс кий уче ный	ме тал -
лург Ро берт Гад фильд опуб ли ко вал под -
роб ные ис сле до ва ния о свой ствах и спо -
со бах про из во д ства же ле зо	хро мо	уг -
ле ро дис тых спла вов.

Су ще ст во ва ли бо лее слож ные схе -
мы по лу че ния ме тал лов, ру ды ко то рых
со дер жа ли боль шое ко ли че ст во при ме -
сей, ли бо со дер жа ние ко то рых в ру дах
бы ло низ ким. В этом слу чае сна ча ла тем
или иным спо со бом по лу ча ли про ме жу -
точ ный про дукт с дос та точ но вы со ким
со дер жа ни ем про из во ди мо го ме тал ла,
а за тем, уже в тиг ле, про из во ди ли ра фи -
ни ро ва ние по лу чен но го по луп ро дук та.
Та ким об ра зом, про из во ди ли, нап ри -
мер, ни кель — раз лич ны ми спо со ба ми,
за ви ся щи ми от ти па ис поль зу е мой ру -
ды, по лу ча ли чер но вой ни кель, ко то рый
за тем пе реп лав ля ли в тиг лях.

При ме ня лись и дру гие спо со бы по -
лу че ния, как фер ро сп ла вов, так и чис тых
ме тал лов. Нап ри мер, в 1854 г. уда лось
по лу чить чис тый ме тал ли чес кий хром
элект ро ли зом вод ных раст во ров хло ри -
да хро ма, ана ло гич ным спо со бом по лу -
ча ли вы со ко чис тый ни кель. Од на ко в
ос нов ном это бы ло ла бо ра тор ное ли бо

мел ко ма сш таб ное про из во д ство — эко -
но ми чес ки це ле со об раз но бы ло про из -
во дить фер ро сп ла вы в тиг лях.

Глав ны ми проб ле ма ми ти гель но го
про из во д ства бы ли вы со кие зат ра ты и
низ кая про из во ди тель ность. По э то му
уже в 1880	х гг. мар га нец— и крем ний со -
дер жа щие фер ро сп ла вы, ко то рые при -
ме ня лись, в пер вую оче редь, для рас кис -
ле ния ста ли, про из во ди ли прак ти чес ки
иск лю чи тель но в до мен ных пе чах (рас -
кис ле ние — про цесс уда ле ния из ста ли и
дру гих спла вов на ос но ве же ле за раст во -
рен но го в них кис ло ро да, ко то рый яв ля -
ет ся вред ной при месью, ухуд ша ю щей
ме ха ни чес кие свой ства ме тал ла).

В на ча ле XX ве ка ти гель ный спо соб
про из во д ства при ме нял ся для по лу че ния
ма ло— и бе зуг ле ро дис тых фер ро сп ла -
вов, преж де все го — ма ло уг ле ро дис то го
фер ро мар ган ца. Си ли ко тер ми чес кий
ме тод по лу че ния ма ло уг ле ро дис то го
фер ро мар ган ца за па тен то ва ли в 1893 г.
Уиль ям	Фа уст Грин и Уиль ям Ген ри
Уэль. Од на ко из	за вы со кой це ны ма ло -
уг ле ро дис то го фер ро мар ган ца спрос на
не го был чрез вы чай но мал, и по то му си -
ли ко тер ми чес кий ме тод про из во д ства
ма ло уг ле ро дис то го фер ро мар ган ца
дол гое вре мя не на хо дил про мыш лен -
но го при ме не ния. Он был вост ре бо ван
лишь пос ле Пер вой ми ро вой вой ны.

В пер вой по ло ви не XX в. для про из -
во д ства ма ло уг ле ро дис то го фер ро мар -
ган ца (и дру гих бе зуг ле ро дис тых фер -
ро сп ла вов) ис поль зо ва лись си ли ко тер -
ми чес кий и алю ми но тер ми чес кий ме то -
ды (пос лед ний под роб но опи сан в пер -
вой час ти статьи). 

Расп ро ст ра нен ным спо со бом по лу -
че ния фер ро сп ла вов ту гоп лав ких ме тал -
лов, преж де все го, фер рох ро ма и фер -
ро вольф ра ма, в кон це XIX — на ча ле XX
ве ков бы ла плав ка в ваг ран ке — не боль -
шой шахт ной пе чи, схо жей по конструк -
ции с до мен ной. Дан ная тех но ло гия
про су ще ст во ва ла до се ре ди ны XX ве ка,
и ши ро ко при ме ня лась в слу ча ях ог ра -
ни чен нос ти ре сур сов элект ро э нер гии.

Вып лав ка фер рох ро ма и фер ро -
вольф ра ма в ваг ран ках ве лась «на коз -
ла» — то есть по лу чен ный сплав вви ду
сво ей ту гоп лав кос ти не вы те кал в жид -
ком ви де из пе чи, а ос та вал ся внут ри нее
в ви де слит ка — «коз ла». Ваг ран ки уст ра -
и ва лись с от кид ным дном для удоб ства
изв ле че ния слит ка.

Пер вые по пыт ки по лу че ния фер -
рох ро ма в до мен ных пе чах бы ли сде ла -
ны еще в се ре ди не XIX ве ка. Нес мот ря
на то, что вос ста нов ле ние ок си дов хро -
ма в до мен ной пе чи идет дос та точ но
пол но, тем пе ра тур ные ус ло вия не поз -
во ля ют по лу чить сплав с вы со ким со -
дер жа ни ем хро ма. Фер рох ром, вып лав -

лен ный в до мен ной пе чи, со дер жит от
30 до 40% хро ма, сплав же с бо лее вы -
со ким со дер жа ни ем хро ма нас толь ко
вя зок, что не вы хо дит из гор на. Со дер -
жа ние уг ле ро да в фер рох ро ме всег да
бы ло вы со кое — от 6 до 12%. 

Плав ку фер рох ро ма ве ли на бри ке -
тах, сос то я щих из кок са, хро ми та, со ды и
смо лы. За од ну плав ку по лу ча ли око ло 3 т
фер рох ро ма. Дли тель ность цик ла, вклю -
чая вре мя на ох лаж де ние и фу те ров ку ваг -
ран ки, сос тав ля ла око ло 7 дней. Рас ход

К ВОПРОСУК ВОПРОСУ
О «О «ННЕРЖАВЕЙКЕ»ЕРЖАВЕЙКЕ»

В пер вой час ти статьи в
раз го во ре о ле ги ро ва нии ста ли, мы
вплот ную по дош ли к фер ро сп ла вам.

Фер ро сп ла вы — спла вы же ле за
с раз лич ны ми эле мен та ми пе ри о -
ди чес кой сис те мы Д. И. Мен де ле -
ева — мар ган цем, крем ни ем, хро -
мом, вольф ра мом, мо либ де ном и
т.д. Ос нов ной ком по нент фер ро сп -
ла ва на зы ва ют ве ду щим эле мен -
том. Кро ме ос нов ных эле мен тов, в
сос тав фер ро сп ла вов мо гут вхо дить
при ме си, та кие как уг ле род, фос -
фор, се ра, га зы. Не ко то рые из этих
эле мен тов ока зы ва ют вред ное воз -
дей ствие на свой ства са мо го фер -
ро сп ла ва или на свой ства ста ли, для
ко то рой он при ме ня ет ся, по э то му
их со дер жа ние ог ра ни чи ва ет ся.

В ста леп ла виль ном про из во д -
стве фер ро сп ла вы ис поль зу ют для
мно гих за дач, в том чис ле и для ле -
ги ро ва ния ста ли. 

В кон це XIX ве ка не об хо ди -
мость при ме не ния фер ро сп ла вов
бы ла обус лов ле на дву мя фак то ра -
ми: пот реб ностью стре ми тель но
раз ви ва ю щей ся про мыш лен нос ти в
ма те ри а лах с осо бы ми свой ства ми
и на чав шей ся пос ле Крымс кой вой -
ны гон кой во ору же ний — «спо ром

бро ни и сна ря да».

13

Бес се ме ро вс кий кон вер тер в Шеф фил де.
Ос нов ной не дос та ток про цес са — не вы со кое ка -
че ст во вып лав ля е мо го ме тал ла

Юрий НИКОЛАЕВ,
иллюстрации предоставлены 

автором
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кок са дос ти гал 5	6 т на тон ну фер рох ро ма.
Плав ка фер ро вольф ра ма осу ще с -

твля лась так же «на коз ла», по лу ча ли
сплав с со дер жа ни ем вольф ра ма
78	84%. Со дер жа ние уг ле ро да обыч но
сос тав ля ло 0,1	0,7%, столь ко же мар -
ган ца и крем ния; до ля ме ди, оло ва и се -
ры — ме нее 0,1% для каж до го ком по -
нен та.

Как уже упо ми на лось в пер вой час ти
статьи, к кон цу пер вой чет вер ти XIX в. бы -
ло изу че но вли я ние на свой ства ста ли
боль ши н ства ис поль зу е мых по ны не ле ги -
ру ю щих эле мен тов. Од на ко прак ти чес кое
при ме не ние этих зна ний ог ра ни чи ва лось
тем, что ис поль зо вать их мож но бы ло
толь ко при про из во д стве ста ли в тиг лях
не боль шо го объ е ма (а пред ва ри тель но
их са мих на до бы ло про из вес ти в тех же
тиг лях), что, бе зус лов но, де ла ло про цесс
про из во д ства осо бен но круп ных из де лий
не эф фек тив ным как с тех но ло ги чес кой,
так и с эко но ми чес кой точ ки зре ния. 

Си ту а ция из ме ни лась во вто рой по -
ло ви не XIX ве ка, ког да бла го да ря раз ра -
бот кам Бес се ме ра (кон вер тер с кис лой
фу те ров кой), То ма са (кон вер тер с ос -
нов ной фу те ров кой), Си мен са (ре ге не -
ра тив ная печь) и Мар те на (ис поль зо ва -
ние ре ге не ра тив ной пе чи для вып лав ки
ста ли) ста ло воз мож ным про из во дить
ли тую сталь в боль ших объ е мах.

В 1864 г. Ро берт Мю шет ввел в сталь,
как ле ги ру ю щую до бав ку, — око ло 5%
вольф ра ма. Сталь, во шед шая в ис то рию
ме тал лур гии под наз ва ни ем «са мо кал
Мю ше та», мог ла вы дер жи вать крас ное
ка ле ние, не толь ко сох ра няя, но и уве ли -
чи вая свою твер дость, то есть, об ла да ла
свой ством «са мо за кал ки». Рез цы, из го -

тов лен ные из «са мо ка ла Мю ше та», поз -
во ли ли в 1,5 ра за по вы сить ско рость ре -
за ния (с 5 до 7,5 м/мин.). В даль ней шем
со дер жа ние вольф ра ма в ста ли и со от -
ве т ствен но ско рость ре за ния неп ре рыв -
но воз рас та ли. 

В 1907 г. аме ри кан цем Эл ву дом
Хэйн сом был соз дан Stellite — свер хтвер -
дый сплав вольф ра ма, хро ма и ко баль -
та с не боль шим со дер жа ни ем же ле за,
об ла да ю щий вы со кой кор ро зи он ной,
ка ви та ци он ной стой костью и твер -
достью, ко то рый дал воз мож ность по -
вы сить ско рость ре за ния до 45 м/мин. 

Ве хой в ис то рии ис поль зо ва ния
мар ган ца стал 1882 г., ког да анг лийс кий
ме тал лург Ро берт Гад фильд вып ла вил
сталь с вы со ким со дер жа ни ем это го эле -
мен та (точ нее, он был вла дель цем
предп ри я тия, на ко то ром про во ди лась
эта ра бо та). «Сталь Гад филь да», со дер -
жа щая 11	14% мар ган ца и око ло 1% уг -
ле ро да, об ла да ла по вы шен ной стой -
костью к уда рам и ис ти ра нию, и ис поль -
зо ва лась для про из во д ства сей фов, ре -
ше ток, стре лоч ных пе ре во дов, в дро -
бил ках Блэ ка, ша ро вых мель ни цах и
дру гих ме ха низ мах, ра бо тав ших с вы со -
ки ми удар ны ми наг руз ка ми.

Вслед за мар ган цем ме тал лур ги ста -
ли «прист ра и вать» ни кель, а вслед за
ним и хром.

При чем бо лее все го ле ги ро ва ние
наш ло при ме не ние в во ен ной про мыш -
лен нос ти, точ нее, в про из во д стве бро -
не вых плит.

Пос коль ку про цесс про би ва ния
бро ни сна ря дом дос та точ но сло жен, к
бро не предъ яв ля ют ся край не про ти во -
ре чи вые тре бо ва ния. С од ной сто ро ны,
бро ня долж на быть очень твер дой, что -
бы по па да ю щий в нее сна ряд сам раз ру -
шал ся при уда ре. С дру гой сто ро ны —
дос та точ но вяз кой, что бы не раст рес ки -
вать ся от уда ра и эф фек тив но пог ло -
щать энер гию ос кол ков, об ра зу ю щих ся
при раз ры ве сна ря да. Оче вид но, что оба
эти тре бо ва ния про ти во ре чат друг дру -
гу, пос коль ку боль ши н ство ма те ри а лов
вы со кой твер дос ти об ла да ют край не
низ кой плас тич ностью. 

В 1887 г. Трес си дер за па тен то вал в
Анг лии ме тод улуч ше ния за кал ки наг ре -
той по ве рх нос ти пли ты пу тем по да чи на
нее под дав ле ни ем мел ких во дя ных
брызг. Этот спо соб ока зал ся луч ше, чем
пог ру же ние в жид кость, пос коль ку
обес пе чи вал на деж ный дос туп хо лод -
ной во ды к по ве рх нос ти ме тал ла, тог да
как при пог ру же нии меж ду жид костью и
ме тал лом об ра зо вы ва лась прос лой ка
па ра, ухуд шав шая теп ло об мен. 

Вско ре по лу чил расп ро ст ра не ние
про цесс, изоб ре тен ный аме ри кан цем
Г.Гар ве ем, сос то яв ший в сле ду ю щем.
Сталь ная пли та, на хо дя ща я ся в тес ном

Ран ний сто ло вый нож из нер жа ве ю щей ста ли, из го тов лен ный в Шеф -
фил де в 1915 г. по ре цеп ту Гар ри Брир ли ком па ни ей Butler. Об ра ща ет на се бя
вни ма ние рек лам ный сло ган на клин ке — «Non	stain» («без пя тен» или «ни
пят ныш ка»)

На бор сто ло вых но жей, из го тов лен ных из
«нер жа вей ки» мар ки Nirosta. 1930	е гг.
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«Крайс лер	бил динг» — 319	мет -
ро вый не бо ск реб кор по ра ции Chrysler,
пост ро ен ный в 1930 г., яв ля ю щий ся од -
ним из сим во лов Нью	Йор ка. Зда ние
увен ча но уни каль ным 38	мет ро вым
шпи лем, из го тов лен ным в 1929 г. из
нер жа ве ю щей ста ли Nirosta мар ки
18/8 (18% хро ма, 8% ни ке ля)
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жа щим ве ще ст вом (нап ри мер, дре вес -
ным уг лем), наг ре ва лась до тем пе ра ту -
ры, близ кой к тем пе ра ту ре плав ле ния, и
под дер жи ва лась в та ком сос то я нии
две	три не де ли. В ре зуль та те со дер жа -
ние уг ле ро да в по ве рх но ст ном слое по -
вы ша лось до 1,0	1,1%, а на глу би не 25
мм ос та ва лось на уров не, ха рак тер ном
для обыч ной ста ли. 

За тем пли та под вер га лась за кал ке
по всей тол щи не сна ча ла в мас ле, а за тем
в во де, в ре зуль та те че го це мен ти ро ван -
ная по ве рх ность ста но ви лась свер хтвер -
дой. Этот про цесс по лу чил наз ва ние це -
мен та ции (на уг ле ро жи ва ния).

В 1889 г. ме тал лур ги ком па нии
брать ев Шней дер (Фран ция) впер вые
ис поль зо ва ли ни кель при про из во д стве
цель нос таль ной бро ни, пос ле че го ком -
па у нд ная бро ня пос те пен но ста ла вы хо -
дить из упот реб ле ния. Ни кель име ет
свой ство силь но по вы шать вяз кость ста -
ли. При оди на ко вых удар ных наг руз ках
бро не вые пли ты из ни ке ле вой ста ли не
раст рес ки ва ют ся и не отс ла и ва ют ся ос -
кол ка ми, как это бы ва ет с чис то уг ле ро -
дис той сталью. Кро ме то го, ни кель об -
лег ча ет тер мо об ра бот ку — при за кал ке
ни ке ле вая сталь мень ше ко ро бит ся. 

Ко ли че ст во ни ке ля в пер вых об раз -
цах бро не вой ста ли из ме ня лось в пре -
де лах от 2 до 5%, но поз же ус та но ви -
лось на уров не 4%, за тем бы ло нем но го
сни же но. В это же вре мя ме тал лур ги
ком па нии брать ев Шней дер ус пеш но
при ме ни ли за кал ку ста ли во дой и мас -
лом. Пос ле ков ки мо ло том и нор ма ли за -
ции, бро неп ли та ра зог ре ва лась до тем -
пе ра ту ры за кал ки, пос ле че го ее ли це вая
сто ро на пог ру жа лась на не боль шую глу -
би ну в мас ло. Пос ле за кал ки сле до вал
низ ко тем пе ра тур ный от пуск. 

Бро не вые лис ты из тер мо об ра бо -
тан ной ни ке ле вой ста ли сос то я ли из
0,2% уг ле ро да, 0,75% мар ган ца, 0,025%
фос фо ра и се ры, и ча ще 3,25% ни ке ля. 

В 1890 г. сталь с уп роч нен ной по ве -
рх ностью, ле ги ро ван ная ни ке лем, це -
мен ти ро ван ная по Гар вею, от пу щен ная
в мас ле и за ка лен ная во дя ны ми брыз га -
ми, по лу чи ла наз ва ние гар ве евс кой
бро ни. Хи ми чес кий ана лиз ти пич ной
гар ве евс кой бро ни это го пе ри о да по ка -
зы ва ет, что со дер жа ние уг ле ро да сос -
тав ля ет око ло 0,2%, мар ган ца — око ло
0,6%, ни ке ля — от 3,25 до 3,5%. 

Гар ве евс кая бро ня мгно вен но до -

ка за ла свое пре и му ще ст во пе ред дру ги -
ми ти па ми бро ни. Улуч ше ние сос та ви ло
15	20%, то есть 13 дюй мов гар ве евс кой
бро ни по проч нос ти при мер но со от ве т -
ство ва ли 15,5 дюй мам бро ни из ни ке ле -
вой ста ли.

Со пер ни че ст во меж ду Гер ма ни ей и
Фран ци ей в во ен ной сфе ре, и ус пе хи
Адоль фа и Эже на Шней де ров в ос во е -
нии ле ги ро ва ния, не да ва ли спо кой но
спать ме тал лур гам кон цер на Круп па.  

Из ве ст но, что уг ле род яв ля ет ся важ -
ней шим уп роч ня ю щим эле мен том, по э -
то му его со дер жа ние всег да ста ра ют ся
сде лать как мож но бо лее вы со ким. Од -
на ко по вы шен ное со дер жа ние уг ле ро да
ус лож ня ет про из во д ство ста ли, вы зы ва -
ет раз ры вы при ков ке, бо лее слож ным
ста но вит ся соз да ние во лок нис той струк -
ту ры, пли та ста но вит ся хруп кой, бо лее
под вер жен ной раст рес ки ва нию и от ка -
лы ва нию при бал лис ти чес ких ис пы та ни -
ях. Ес ли до бав ле ние ни ке ля уве ли чи ва ет
вяз кость ста ли и поз во ля ет при со от ве т -
ству ю щей об ра бот ке по лу чать во лок -
нис тую струк ту ру, то хром еще бо лее
уве ли чи ва ет твер дость, обес пе чи ва е -
мую уг ле ро дом, не уве ли чи вая при этом
хруп кость. Хром так же де ла ет сталь осо -
бен но чувстви тель ной к тер мо об ра бот -
ке, что об лег ча ет фи ниш ную за кал ку. 

Пер вый па тент на хро мис тую сталь
был вы дан в 1865 г. Его масш таб ное при -
ме не ние на ча лось в 80	х гг. XIX ве ка (сна -
ча ла для ле ги ро ва ния не боль ших сталь -
ных от ли вок). Вы яс ни лось, что по лу чен -
ный сплав при со от ве т ству ю щей тер мо об -
ра бот ке мо жет об ла дать зна чи тель ной
твер достью. Од на ко ме тал лур ги, нес мот -
ря на пос то ян ные уси лия, не мог ли по лу -
чить боль шие слит ки хро мо ни ке ле вой
ста ли и со от ве т ству ю щим об ра зом об ра -
ба ты вать их, по ка в 1893 г. ме тал лур ги
кон цер на Круп па не ре шил эту проб ле му.

Крупп так же внед рил в про из во д -
ство бро ни про цесс уг луб ле ния це мен -
ти ро ван но го слоя на од ной сто ро не
сталь ной пли ты. Для это го пли та об во -
ла ки ва лась гли ной, при чем це мен ти ро -
ван ная сто ро на ос та ва лась отк ры той, а
за тем отк ры тая сто ро на под вер га лась
силь но му и быст ро му наг ре ву. Так как
тем пе ра ту ра па да ет от по ве рх нос ти
внутрь пли ты, по ве рх ность ока зы ва ет ся
бо лее го ря чей, чем тыль ная сто ро на
пли ты, что поз во ля ет осу ще с твлять
«нис па да ю щую за кал ку» брыз га ми во -

ды. Сталь, наг ре тая вы ше оп ре де лен ной
тем пе ра ту ры (так на зы ва е мой кри ти чес -
кой), ста но вит ся очень твер дой при
быст ром ох лаж де нии во дой, тог да как
сталь, тем пе ра ту ра ко то рой ни же ука -
зан но го пре де ла, прак ти чес ки не ме ня ет
сво их свойств при за кал ке. Ес ли по ве рх -
ность пли ты наг ре та вы ше этой кри ти -
чес кой тем пе ра ту ры, тог да внут ри пли ты
су ще ст ву ет уро вень, где ме талл име ет
кри ти чес кую тем пе ра ту ру, при чем этот
уро вень пос те пен но сдви га ет ся вглубь
пли ты и, в кон це кон цов, дос тиг нет ее
тыль ной по ве рх нос ти, ес ли наг рев бу дет
дос та точ но про дол жи тель ным. 

Од на ко сталь наг ре ва ет ся та ким об -
ра зом, что бы уро вень кри ти чес кой тем -
пе ра ту ры не опус кал ся глуб же 30	40%
тол щи ны за го тов ки. Ког да та кой наг рев
дос ти гал ся, пли ту быст ро вы тас ки ва ли
из пе чи, ус та нав ли ва ли в ка ме ре за кал -
ки и по да ва ли мощ ные струи во ды сна -
ча ла на наг ре тую по ве рх ность, а за тем,
се кун дой поз же, на обе по ве рх нос ти од -
нов ре мен но. Та кое двус то рон нее оро -
ше ние бы ло не об хо ди мо, что бы пре до -
тв ра тить де фор ма цию пли ты из	за не -
рав но мер но го ох лаж де ния. 

Этот про цесс, наз ван ный «нис па да -
ю щим уп роч не ни ем по ве рх нос ти» поз во -
лял по лу чить очень проч ную ли це вую
сто ро ну пли ты, сос тав ляв шую 30	40% ее
тол щи ны, в то вре мя как ос таль ные
60	70% объ е ма пли ты ос та ва лись в пер -
во на чаль ном вяз ком сос то я нии. Сле ду ет
от ме тить, что этот ме тод уп роч не ния ос -
но ван на нис па да ю щем наг ре ве и не обя -
за тель но пред по ла га ет из ме не ние со дер -
жа ния уг ле ро да в ста ли. Дру ги ми сло ва -
ми, в этом спо со бе уп роч не ния ли це вая
сто ро на ста но вит ся свер хтвер дой из	за
бо лее вы со кой тем пе ра ту ры в мо мент за -
кал ки, а глу би на уп роч нен но го слоя мо -
жет ре гу ли ро вать ся из ме не ни ем ре жи ма
наг ре ва и мо жет быть боль ше, ес ли не -
об хо ди мо, чем глу би на це мен та ции. 

Про цесс уп роч не ния ли це вой по ве -
рх нос ти был, ко неч но, про цес сом окон ча -
тель ной об ра бот ки пли ты, ко то рый при -
ме нял ся пос ле про цес са тер мо об ра бот ки.
Пос лед ний улуч шал зер нис тость ма те ри а -
ла и соз да вал во лок на, ко то рые уве ли чи -
ва ли проч ность и плас тич ность ста ли. 

Ус пех круп по вс ко го про цес са был
мо мен таль ным, вско ре прак ти чес ки все
про из во ди те ли бро ни внед ри ли его в
про из во д ство. На всех пли тах тол ще 127

Сталелитейный завод Круппа в Эссене, 1890	е гг.

105	мм ору дие Круп па М1914, имев шее прак ти чес ки
двук рат ное пре вы ше ние жи ву чес ти ство ла по срав не нию
с боль ши  нcтвом ору дий про тив ни ков
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мм круп по вс кая бро ня бы ла при мер но
на 15% эф фек тив нее, чем ее пред ше ст -
вен ни ца, гар ве евс кая бро ня. 11,9 дюй мов
круп по вс кой ста ли бы ли при мер но эк ви -
ва ле нт ны 13 дюй мам гар ве евс кой ста ли. 

В те че ние пос ле ду ю щих 15 лет бы ли
внед ре ны не ко то рые улуч ше ния в тех но -
ло гию про из во д ства, сде лав круп по вс -
кую бро ню при мер но на 10% проч нее,
чем ее пер вые об раз цы. 

Ти пич ный хи ми чес кий сос тав круп -
по вс кой це мен ти ро ван ной бро ни был
сле ду ю щим: 

— уг ле род — 0,35%; 
— ни кель — 3,90%; 
— хром — 2,00%; 
— мар га нец — 0,35%; 
— крем ний — 0,07%; 
— фос фор — 0,025%; 
— се ра — 0,020%. 
В США круп по вс кая сталь на ча ла

при ме нять ся для бро ни ро ва ния бо е вых
ко раб лей с 1900 г., и боль шая часть бро -
ни, из го тов лен ной в пос ле ду ю щие 25
лет, бы ла круп по вс кой це мен ти ро ван -
ной бро ней. 

В этой свя зи ин те рес но за ме тить,
что, ког да круп по вс кая це мен ти ро ван -
ная бро ня впер вые по я ви лась в Аме ри -
ке, пли ты име ли око ло 0,27% уг ле ро да,
3,75% ни ке ля и 1,75% хро ма (на экс порт
шла бро ня по ху же), за тем сос тав бро ни
стал ана ло гич ным круп по вс кой. 

Не отс та ва ло от обо ро ни тель но го
во ору же ния и нас ту па тель ное: гер ма нс -
кие ин же не ры за ме ти ли, что на ли чие в
ста ли вольф ра ма су ще ст вен но по вы ша -
ет жи ву честь ору дий но го ство ла. Так, в
го ды Пер вой ми ро вой вой ны лег кие
гер ма нс кие пуш ки вы дер жи ва ли до 15
тыс. выст ре лов, в то вре мя как рус ские и
фран цу зс кие ору дия вы хо ди ли из строя
уже пос ле 6	8 тыс. выст ре лов. Все это
при ве ло к ко лос саль но му рос ту объ е -
мов про из во д ства ста ли, в пер вую оче -
редь ле ги ро ван ной для нужд во ен ной
про мыш лен нос ти — на ру бе же ве ков
тер ми ны «дред но ут» и «круп по вс кая
пуш ка» ста ли на ри ца тель ны ми.

Ес те ст вен но, этот про цесс не мог не от -
ра зить ся на объ е мах пот реб ле ния фер ро -
сп ла вов и руд, ис поль зу е мых для их вып -
лав ки. Нап ри мер, ес ли в 1890	х гг. в ми ре
еже год но до бы ва лось 200	300 т вольф ра -
мо вой ру ды, то уже в 1910 г. ее до бы ча сос -
та ви ла 8 тыс. т, а в 1918 г. — 35 тыс. т. Ко неч -
но же, 140	крат ное уве ли че ние объ е мов
про из во д ства за 20 с не боль шим лет бы ло
обус лов ле но не толь ко су ще ст вен ным уве -
ли че ни ем спро са на фер ро сп ла вы — в это

вре мя был раз ра бо тан (точ нее до ве ден до
про мыш лен ной ре а ли за ции) прин ци пи -
аль но но вый спо соб про из во д ства спла -
вов, ко то рый поз во лил от ка зать ся от ма -
лоп ро из во ди тель ных тиг лей и вы вес ти
фер ро сп лав ное про из во д ство на но вый
уро вень — элект роп лав ка.

Не вда ва ясь под роб но в ис то рию
раз ви тия элект ро пе чей, нас чи ты ва ю щую
бо лее двух с по ло ви ной со тен лет, от ме -
тим, что пер вые ис сле до ва ния, поз во -
лив шие в даль ней шем раз ра бо тать про -
мыш лен ные элект рос та леп ла виль ные аг -
ре га ты, бы ли про ве де ны еще в XVIII ве ке.
В 1753 г. ака де мик Пе тер бу р гской ака де -
мии на ук Ге орг Виль гельм Рих ман до ло -
жил о воз мож нос ти при ме не ния элект -
ри чес ких раз ря дов для плав ле ния ме тал -
лов, а позд нее, в 1782 г., не мец кий фи зик
Герг Крис тоф Лих тен берг со об щил о том,
что с по мощью иск ро во го раз ря да ему
уда лось расп ла вить и со е ди нить тон кие
сталь ные плас тин ки и про во лоч ки...

Но лишь спус тя доб рую сот ню лет
пос ле этих отк ры тий по я ви лись про -
мыш лен ные об раз цы элект ро пе чей, а в
1884 г. Д. Напь е ру  впер вые уда лось по -
лу чить сли ток из ме тал ла, расп лав лен -
но го элект ри че ст вом.

В 1910 г. во всех стра нах ми ра ра бо -
та ло 114 элект ри чес ких пе чей. В 1915 г. их
бы ло уже 213, а к на ча лу 1920 г. сталь
вып лав ля ли 1025 элект ро пе чей и 362 аг -
ре га та на хо ди лись в ста дии мон та жа и
на лад ки. В раз ви тых стра нах, бо га тых
элект ро э нер ги ей, про из во д ство элект -
рос та ли и фер ро сп ла вов рос ло осо бен но
быст ры ми тем па ми. В США, нап ри мер,
про из во д ство ста ли в элект ро пе чах толь -
ко за 4 го да, с 1914 по 1918 гг., вы рос ло с
24 до 800 тыс. т, то есть, в 33 ра за! 

Ана ло гич ная кар ти на наб лю да лась
в Гер ма нии и Ка на де. 

Рос сия на ка ну не Пер вой ми ро вой
вой ны зна чи тель но отс та ва ла от ев ро -
пейс ких стран и США по раз ви тию элект -
ро ме тал лур гии. В 1913 г. на рос сийс ких
за во дах ра бо та ло 4 элект ри чес кие пе чи,
вып лав ляв шие в год 3500 т ста ли при
об щем про из во д стве 4,2 млн. т. Ана ло -
гич ным об ра зом обс то я ло де ло с про из -
во д ством фер ро сп ла вов — до на ча ла
1930	х гг. в Рос сии су ще ст во вал лишь
один не боль шой за вод. 

В этой свя зи нель зя не упо мя нуть
ук ра и нс кий опыт. Еще в 1901	1907 гг.
про фес сор ка фед ры ме тал лур гии Ки -
евс ко го по ли тех ни чес ко го инс ти ту та
В.П. Ижевс кий пред ло жил ряд конструк -
ций ла бо ра тор ных элект ро пе чей для

плав ки ме тал лов и тер мо об ра бот ки.
Пер вая ла бо ра тор ная печь, пост ро ен ная
в 1901 г., пред наз на ча лась для пе реп лав -
ки не боль шо го ко ли че ст ва чу гу на с же -
лез ны ми об рез ка ми или с при сад ка ми
ру ды. Ке ра ми чес кие стен ки ра зог ре ва -
лись элект ри чес ким то ком, про хо дя щим
по за ло жен ным в них элект ро дам. Ем -
кость пе чи сос тав ля ла 16,5 кг. Печь поз -
во ля ла по лу чать од но род ный ме талл,
она бы ла ком па кт ной, мог ла ра бо тать на
пос то ян ном и пе ре мен ном то ке раз но го
нап ря же ния. В пос ле ду ю щие го ды пе чи
Ижевс ко го (ем костью до 100 кг) ра бо та -
ли на ря де за во дов Ук ра и ны.

В этот же пе ри од элект ро пе чи, кро -
ме про из во д ства ле ги ро ван ной ста ли,
наш ли ши ро кое при ме не ние для по лу -
че ния фер ро сп ла вов, вып лав ки цвет ных
ме тал лов, а так же в хи ми чес кой про -
мыш лен нос ти — для про из во д ства кар -
би да каль ция, фос фо ра и пр.

К 1920 г. во всех про мыш лен но раз ви -
тых стра нах ми ра прак ти чес ки все фер ро -
сп ла вы за иск лю че ни ем фер ро мар ган ца
про из во ди лись в элект ро пе чах. Масш та -
бы их про из во д ства уве ли чи ва лись быст -
ры ми тем па ми, пос коль ку неп ре рыв но
рос ла пот реб ность в ле ги ро ван ных ста лях
спе ци аль но го наз на че ния. Нап ри мер, в
США до Ве ли кой деп рес сии про из во д ство
ле ги ро ван ной ста ли уве ли чи ва лось сле ду -
ю щи ми тем па ми (тыс. тонн/год):

1909 г. — 181;
1915 г. — 1021;
1920 г. — 1660;
1929 г. — 4000.
В Ев ро пе, кро ме Гер ма нии, ре ко р -

дсме ном в этой от рас ли яв ля лась Шве -
ция, ко то рая рас по ла га ла зна чи тель ны -
ми ре сур са ми элект ро э нер гии и мно го
фер ро сп ла вов про из во ди ла на экс порт,
а так же не ко то рые дру гие за пад но ев ро -
пейс кие стра ны.

По ка в Ев ро пе про ис хо дил «спор
бро ни и сна ря да», в США в 1900	1920 гг.
эмиг ри ро ва ло 14 млн., че ло век, глав -
ным об ра зом, из Поль ши, Рос сии,
Австрии, Ита лии, Ир лан дии, Анг лии,
Гер ма нии. Пра ви тель ство де мок ра тов
во гла ве с пре зи ден том Вуд ро Виль со -
ном взя ло курс на за во е ва ние ми ро во го
ли де р ства. В 1922	1929 гг. в США про ис -
хо дил про мыш лен ный подъ ем. К 1929 г.
объ ем про дук ции про мыш лен но го про -
из во д ства пре вы сил уро вень кри зис но -
го 1921 г. на 78%. К кон цу 1920	х гг. США
про из во ди ли столь ко же про мыш лен -
ной про дук ции, сколь ко весь ос таль ной
мир. Не о бы чай но быст рые тем пы эко но -

Бри та нс кий дред но ут 1906 г., ос на щен ный гар ве евс -
кой бро ней тол щи ной до 305 мм

Срез 10	дюй мо во го лис та гар ве евс кой бро ни. Пли та
раз ло ма на под прес сом при силь ном ох лаж де нии, что
поз во ля ет вы я вить крис тал ли чес кую струк ту ру раз лич -
ных сло ев. Ли ней ка спра ва — в дюй мах. Хо ро шо вид ны
три об лас ти: верх ние 1,5 дюй ма — це мен ти ро ван ная ли -
це вая по ве рх ность бро ни; сред ние 5 дюй мов — за ка лен -
ная пе ред няя часть; ниж ние 5 дюй мов — не за ка лен ная
зад няя часть бро не во го лис та
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ми чес ко го рос та США объ яс ня лись по -
ли ти чес кой ста биль ностью, фи нан со вой
проч ностью, ог ром ны ми ре зер ва ми
внут рен не го рын ка, пок ро ви тель ствен -
ной по ли ти кой го су да р ства. Про ис хо ди -
ло мас со вое об нов ле ние ос нов но го ка -
пи та ла, стро и лись но вые фаб ри ки и за -
во ды. Про мыш лен ный подъ ем соп ро -
вож дал ся ко лос саль ным спе ку ля тив ным
рос том сто и мос ти ак ций. Осо бен но
быст ро раз ви ва лись но вые от рас ли про -
мыш лен нос ти, ко то рые обо ру до ва лись
по пос лед не му сло ву на у ки и тех ни ки.
На и бо лее яр ким при ме ром явил ся бур -
ный рост ав то мо биль ной про мыш лен -
нос ти и свя зан ной с ней ме тал лур ги ей.

При чем ме тал лур ги в США так же
экс пе ри мен ти ро ва ли с ле ги ро ван ны ми
хро мом ста ля ми. Од ним из та ких экс пе -
ри мен та то ров был Эл вуд Хэйнс. Сфе ра
его ин те ре сов — со вер ше н ство ва ние
про из во ди мых им ав то мо би лей. Ква ли -
фи ци ро ван ный изоб ре та тель, Э. Хэйнс
об ра тил вни ма ние на твер дые из но со ус -
той чи вые спла вы и спла вы, год ные для
ис поль зо ва ния в све чах за жи га ния. Он
зна чи тель но пре ус пел в раз ра бот ке се -
мей ства спла вов Stellite, ран ние вер сии
ко то рых со дер жа ли ко бальт, хром, уг ле -
род, мо либ ден, вольф рам и ни кель.

В 1911	1912 гг. он про во дил экс пе ри -
мен ты с уп роч ня е мы ми хро мо вы ми ста -
ля ми, про ве ряя их ус той чи вость к кор ро -
зии. Хо тя твер дость этих ста лей бы ла не -
дос та точ ной для его ав то мо би лей,
Э.Хэйнс знал о про мыш лен ном при ме не -
нии та ких спла вов и о воз мож нос ти их ис -
поль зо ва ния при про из во д стве сто ло вых
при бо ров. В ап ре ле 1914 г. он по дал за яв -
ку на по лу че ние па тен та на уп роч ня е мые
(мар тен сит ные) ста ли с 4	50% со дер жа -
ни ем хро ма, но вы дан этот па тент был
толь ко в 1917 г. При этом, в хо де па те нт ной
экс пер ти зы вы яс ни лось, что па тент Хэйн -
са всту пил в конф ликт с дру гим па тен том,
по лу чен ным ра нее Гар ри Брир ли из Шеф -
фил да — ста рин но го го ро да на се ве ре
Анг лии, ко то рый в XIX ве ке спра вед ли во
счи тал ся од ним из ми ро вых цент ров ста -
ле ли тей ной про мыш лен нос ти.

Гар ри был сы ном ра бо че го	ста ле ва -
ра Джо на Брир ли. В 12	лет нем воз рас те
он бро сил шко лу и пос ту пил на ра бо ту в
ком па нию Thomas Firth & Sons, тот же за -
вод, где тру дил ся его отец. К 20 го дам
Брир ли при об рел дос та точ но опы та и

сме кал ки, что бы сме нить про из во д ство
на хи ми чес кую ла бо ра то рию за во да, где
стал под мас терь ем. Нес коль ко лет он ра -
бо тал и од нов ре мен но учил ся в ве чер -
ней шко ле, за ни мал ся са мо об ра зо ва ни -
ем, выб рав сво ей спе ци а ли за ци ей ме то -
ды про из во д ства ста ли и со от ве т ству ю -
щие ме то ды хи ми чес ко го ана ли за.

К 30 го дам Брир ли сос та вил се бе
ре пу та цию опыт но го ме тал лур га. В 1901
г. он ос та вил ра бо ту в ком па нии Thomas
Firth & Sons, что бы ор га ни зо вать ра бо ту
но вой ла бо ра то рии на предп ри я -
тии	кон ку рен те Kayser Ellisons. Од на ко
два го да спус тя Брир ли вер нул ся в ком -
па нию Thomas Firth & Sons и сле ду ю щие
три го да про ра бо тал в ее фи ли а ле — на
ста ле ли тей ном предп ри я тии в Ри ге,
прой дя путь от ла бо ран та до на чаль ни ка
про из во д ства. 

В 1908 г. два ве ду щих шеф фи л дских
ста ле ли тей ных предп ри я тия ре ши ли
объ е ди нить уси лия и сов ме ст но фи нан -
си ро вать об щие ла бо ра тор ные ис сле до -
ва ния. В ре зуль та те был об ра зо ван ис -
сле до ва тельс кий центр Brown Firth
Research Laboratories, и Гар ри Брир ли
по лу чил пред ло же ние его возг ла вить.

В пред во ен ные го ды в Ве ли коб ри -
та нии рез ко уве ли чи лось про из во д ство
ар тил ле рийс ких ору дий, но эро зия,
чрез мер ный из нос ка на лов ство лов, яв -
ля лись серь ез ной проб ле мой для бри та -
нс ко го во ен но го ве до м ства. По э то му в
ла бо ра то рии Брир ли прис ту пи ли к ис -
сле до ва ни ям по соз да нию но вой ста ли,
ко то рая мог ла бы про ти вос то ять эро зии
ка на ла ство ла под воз дей стви ем вы со -
ких тем пе ра тур.

В 1913 г. Брир ли про во дил оче ред -
ные ис сле до ва ния сталь ных спла вов,
ко то рые пред по ла га лось ис поль зо вать
для из го тов ле ния ору дий ных ство лов.
Не имея дос ту па к ев ро пейс кой (в част -
нос ти, гер ма нс кой) шко ле ме тал ло ве де -
ния, Брир ли действо вал ме то дом проб и
оши бок, про ве ряя на проч ность и жа -
рос той кость спла вы с раз лич ны ми ле ги -
ру ю щи ми эле мен та ми. Не у дач ные за го -
тов ки он поп рос ту скла ди ро вал в уг лу,
где они ржа ве ли. В ав гус те 1913 г. он за -
ме тил, что от лив ка, изв ле чен ная из
элект ри чес кой пе чи ме сяц на зад, вов се
не выг ля дит ржа вой, а блес тит как но -
вая. Этот сплав со дер жал 85,3% же ле за,
0,2% крем ния, 0,44% мар ган ца, 0,24%

уг ле ро да и 12,8% хро ма. Он	то и стал
об раз цом той ста ли, со об ще ние о ко то -
рой позд нее рас ти ра жи ро ва ла га зе та
New York Times в сво ей за мет ке от 31 ян -
ва ря 1915 г. под мно го обе ща ю щим наз -
ва ни ем «A Non	Rusting Steel». 

Брир ли за ин те ре со вал ся не о быч -
ной от лив кой и вско ре вы яс нил, что она
хо ро шо соп ро тив ля ет ся действию азот -
ной кис ло ты. Хоть в ка че ст ве ору жей ной
ста ли но вый сплав ус пе ха и не имел,
Брир ли су мел оце нить перс пек ти вы это -
го ма те ри а ла.

Пос коль ку его род ной Шеф филд с
XVI сто ле тия из вес тен сво и ми но жа ми и
сто ло вы ми при бо ра ми, Брир ли так же ре -
шил оп ро бо вать свой сплав в этом ка че ст -
ве. Од на ко мест ные ста ле ли тей щи ки (в
том чис ле и та ком па ния, в ко то рой ра бо -
тал Брир ли), ко то рым он отп ра вил от лив -
ки, от нес лись к его отк ры тию скеп ти чес ки.
Они соч ли, что но жи из но вой ста ли пот -
ре бу ют боль ших тру до зат рат для из го тов -
ле ния и за кал ки, чем тра ди ци он ные из уг -
ле ро дис той ста ли. Кро ме то го, ком па нии
всерь ез опа са лись, что из де лия из нер жа -
ве ю щей ста ли ока жут ся нас толь ко дол го -
веч ны ми, что ры нок быст ро на сы тит ся и
спрос на них упа дет. По э то му вплоть до
ле та 1914 г. все по пыт ки Брир ли убе дить
про мыш лен ни ков в перс пек тив нос ти но -
во го спла ва ни к че му не при ве ли.

Но за тем ему по вез ло. В се ре ди не
ле та 1914 г. судь ба све ла его со ста рым
при я те лем Эр нес том Стю ар том — сот руд -
ни ком ком па нии R.F. Mosley & Co., вы -
пус кав шей сто ло вые при бо ры. Тот по на -
ча лу во об ще не по ве рил в ре аль ность су -
ще ст во ва ния ста ли, ко то рая не по дв ла ст -
на ржав чи не, од на ко сог ла сил ся в ви де
экс пе ри мен та из го то вить из нее нес коль -
ко но жей для сы ра. Из де лия по лу чи лись
от мен ны ми, од на ко Стю арт счел эту за -
тею не у дач ной, пос коль ку его инстру -
мен ты при из го тов ле нии этих но жей
быст ро ту пи лись. Но, в кон це кон цов,
Стю арт и Брир ли все	та ки по доб ра ли ре -
жим наг ре ва, при ко то ром сталь под да -
ва лась об ра бот ке и не ста но ви лась хруп -
кой пос ле за кал ки. В сен тяб ре 1914 г.
Стю арт из го то вил не боль шую пар тию ку -
хон ных но жей, ко то рые он раз дал зна ко -
мым для тес ти ро ва ния с од ним ус ло ви -
ем: он поп ро сил вер нуть их в слу чае по -
яв ле ния на клин ках пя тен или ржав чи ны.
Но ни один нож так и не вер нул ся в его

Элвуд Хэйнс на своем первом автомобиле модели
1894 г. «Пионер». Фото 1910 г.

Гар ри Брир ли в ок ру же нии ра бо чих сво е го за во да,
Шеф филд, 1913 г.

ИСТОРИЯ КЛИНКА
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мас те рс кую, и вско ре шеф фи л дские
фаб ри кан ты приз на ли но вую сталь.

Зас лу га Стю ар та бы ла не толь ко в
том, что он отк рыл путь к при ме не нию
но вой ста ли, но и на шел для нее об щеп -
ри ня тое ны не анг ло я зыч ное наз ва ние
«stainless steel» («сталь без пя тен»). Ес ли
ве рить ле ген де, оно приш ло ему в го ло -
ву, ког да он оку нул от по ли ро ван ную
сталь ную плас тин ку в ук сус и, гля дя на
ре зуль тат, с удив ле ни ем про из нес: «This
steel stains less», то есть «На этой ста ли
ос та ет ся ма ло пя тен». Брир ли на зы вал
свое де ти ще нес коль ко ина че — «rustless
steel», что со от ве т ству ет рус ско я зыч но му
тер ми ну «нер жа ве ю щая сталь». Кста ти,
заг ла вие за мет ки в New York Times воз -
ве ща ло о по яв ле нии имен но нер жа ве ю -
щей (а не сла бор жа ве ю щей!) ста ли.

В ав гус те 1915 г. Брир ли по лу чил на
свое изоб ре те ние па тент в Ка на де, в сен -
тяб ре 1916 г. — в США, за тем и в нес коль -
ких ев ро пейс ких стра нах. Стро го го во ря,
он па тен то вал да же не сам сплав, а лишь
из го тов лен ные из не го но жи, вил ки,
лож ки и про чие сто ло вые при бо ры. 

В том же 1915 г. воз ник скан дал по
по во ду прав на изоб ре те ние меж ду
Брир ли и уч ре ди те ля ми возг лав ля е мо го
ним ис сле до ва тельс ко го цент ра Brown
Firth Research Laboratories. Де ло в том, что
ком па ния Thomas Firth & Sons стре ми лась
по лу чить пол ный конт роль над пра ва ми
на нер жа ве ю щую сталь, пос коль ку Брир -
ли не мо мент изоб ре те ния яв лял ся ее
слу жа щим. Брир ли, в свою оче редь, ут -
ве рж дал, что име ет, по мень шей ме ре,
пра во на по ло ви ну па тен та. Пос ле ухо да
от ту да, Брир ли по лу чил мес то ме нед же -
ра на за во де Brown Bayley's Steel Works,
так же в Шеф фил де, и в 1925 г. стал ди -
рек то ром ком па нии, про дол жая раз ра -
ба ты вать, со вер ше н ство вать и вы пус кать
свою нер жа ве ю щую сталь. Но еще до то -
го, как стать ди рек то ром, в 1920 г. Брир ли
был наг раж ден зо ло той ме далью Бес се -
ме ра (Bessemer Gold Medal) от лон до нс -
ко го Инс ти ту та чу гу на и ста ли (Iron and
Steel Institute).

Эл вуд Хэйнс пы тал ся ос по рить аме -
ри ка нс кий па тент Брир ли, ссы ла ясь на
свой при о ри тет.  

Тем бо лее что нер жа ве ю щая сталь
Хэйн са от ли ча лась по сво е му сос та ву (C —
0,1	1%, Cr — 8	60%) от ста ли Брир ли (C —
<0,7%, Cr — 9	16%), и по то му име ла

иную крис тал ли чес кую струк ту ру. От ли ча -
лись так же и ре жи мы тер мо об ра бот ки.
Это и по нят но: уг ле род обес пе чи ва ет твер -
дость при за кал ке, а Хэйнс стре мил ся соз -
дать имен но сплав для из го тов ле ния ста -
ноч ных рез цов и фрез (в на ше вре мя ста ли
«хейн со вс ко го» ти па на зы ва ют мар тен сит -
ны ми, а ста ли, ко то рые ис то ри чес ки вос -
хо дят к спла ву Брир ли, — фер рит ны ми).

Тем не ме нее, нес мот ря на раз ног ла -
сия, сто ро ны не об ра ти лись в суд за раз -
ре ше ни ем па те нт но го спо ра, а ор га ни зо -
ва ли в Пит тсбур ге сов ме ст ную анг ло	аме -
ри ка нс кую кор по ра цию American Stainless
Steel Company (ASSC), ко то рая и ста ла об -
ла да тель ни цей обо их па тен тов. Она вы -
да ва ла ли цен зии раз лич ным ме тал лур ги -
чес ким ком па ни ям на про из во д ство оп -
ре де лен ных ма рок нер жа ве ю щей ста ли.

К 1918 г. ста ле ли тей ные ком па нии
из США, та кие как ком па нии Bethlehem
Steel и Carpenter Steel, ку пи ли ли цен зии
и пла ти ли ро ял ти в раз ме ре 15% на про -
из во ди мую ни ми нер жа ве ю щую сталь.

До мо мен та сво е го рас фор ми ро ва -
ния в 1930 г., ком па ния вып ла чи ва ла вну -
ши тель ные ди ви ден ды сво им вла дель -
цам. Вплоть до сво ей смер ти в 1925 г.,
Э.Хэйнс пос то ян но ут ве рж дал, что имен -
но он, а не Брир ли, был пер во отк ры ва те -
лем нер жа ве ю щей ста ли.

Не ко то рые ис то ри ки счи та ют, что
два дру гих аме ри кан ца, Фре де рик Бек кет
и Крис ти ан Дан ци зен, так же мо гут пре -
тен до вать на изоб ре те ние нер жа ве ю щих
спла вов. Пос лед ний, ра бо тая на ком па -
нию General Electric, за ни мал ся по лу че ни -
ем низ ко уг ле ро дис той не уп роч ня е мой
хро мо со дер жа щей нер жа ве ю щей ста ли,
ко то рая бы ла впер вые ис поль зо ва на в
элект ри чес ком про во де для элект ро ламп.
Глав ный вклад Бек ке та имел от но ше ние к
про из во д ству этих спла вов ме тал лур ги -
чес кой ком па ни ей Electro Metallurgical
Company, рас по ло жен ной в го род ке Ни а -
га ра Фолс, штат Нью	Йорк. 

К чис лу дру гих аме ри кан цев, экс пе ри -
мен ти ро вав ших с нер жа ве ю щей сталью,
от но сит ся и П. А. Е. Армстронг, ви це	пре -
зи дент ком па нии Ludlum Steel Co. Он про -
во дил экс пе ри мен ты с хро мо	крем ни е вой
нер жа ве ю щей сталью в 1914 г., по ка его ра -
бо та не бы ла прер ва на Пер вой ми ро вой
вой ной. Он вер нул ся к ра бо те в 1918 г. и
по лу чил па тент на эти ста ли. Не ко то рые из
ма рок раз ра бо тан ных им ста лей и их ме -

то ды ис поль зо ва ния час тич но сов па да ли
с па тен та ми Брир ли	Хэйн са, но ком па ния
Ludlum не пы та лась по лу чить ли цен зию от
ASSC. Тог да ASSC по да ла в суд на Ludlum
за на ру ше ние па те нт ных прав, пос ле че го
ком па нию зас та ви ли пла тить ро ял ти на
нер жа ве ю щую сталь, иду щую на про из -
во д ство сто ло вых при бо ров. (Дру гие нер -
жа ве ю щие спла вы, ис поль зу е мые при
про из во д стве вы пу ск ных кла па нов ав то -
мо биль ных мо то ров, не под ле жа ли об ло -
же нию ро ял ти ASSC.)

В 1920	е гг. в США и Ка на де наб лю -
дал ся быст рый рост пот реб ле ния нер -
жа ве ю щей ста ли. Она ста ла ис поль зо -
вать ся не толь ко в сто ло вых при бо рах и
дру гих ку хон ных при над леж нос тях, но
и в пи ще вой про мыш лен нос ти, на
транс пор те и да же в хи рур ги чес ких
имп лан та тах. Сог лас но од но му га зет но -
му от че ту, к кон цу де ся ти ле тия око ло 35
круп ных аме ри ка нс ких ком па ний яв ля -
лись про из во ди те ля ми нер жа ве ю щей
ста ли. В 1929 г. об щий объ ем про из во д -
ства нер жа ве ю щей ста ли в США дос тиг
53293 тонн. И это по нят но. При дос та -
точ ной кон це нт ра ции хро ма (не ме нее
10,5% и до 26% для осо бо аг рес сив ных
сред) на по ве рх нос ти из де лий из нер -
жа вей ки фор ми ру ет ся твер дая проз рач -
ная плен ка ок си да хро ма Cr2O3, проч но
сцеп лен ная с ме тал лом. Она об ра зу ет
не ви ди мый гла зу за щит ный слой, ко то -
рый не раст во ря ет ся в во де и пре пя т -
ству ет окис ле нию же ле за, а, сле до ва -
тель но, не поз во ля ет ему ржа веть. У
этой плен ки есть еще од но цен ней шее
ка че ст во — она са мо во с ста нав ли ва ет ся
в пов реж ден ных мес тах, по э то му ей не
страш ны ца ра пи ны. Сто ло вые при бо ры
из нер жа вей ки при об ре ли ог ром ную
по пу ляр ность еще и по то му, что поз во -
ли ли из ба вить ся от спе ци фи чес ко го
прив ку са, свой ствен но го не до ро гой ме -
тал ли чес кой по су де. Слой ок си да хро ма
пре дос тав ля ет воз мож ность нас лаж -
дать ся ес те ст вен ным вку сом пи щи, пос -
коль ку пре пя т ству ет не пос ре д ствен но -
му кон так ту вку со вых ре цеп то ров язы ка
с же ле зом. В об щем, нер жа ве ю щая
сталь, ко то рую сов ре мен ная ин ду ст рия
вы пус ка ет во мно же ст ве раз но вид нос -
тей — по ис ти не за ме ча тель ное «слу чай -
ное» изоб ре те ние. 

И не так уж важ но, кто и ког да пер -
вым ее изоб рел!

Экспериментальная доменная печь, 1930 г., США
Гарри Брирли, конец 1920	х гг.
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Пе ре чень за дач, ко то рые воз мож но
ре шать в го ро дс кой чер те, мо жет быть
очень боль шим — вскрыть пач ку чип -
сов/пе ченья; отк рыть бу тыл ку пи ва/ли -
мо на да/ви на; «нак рыть» празд нич ный
стол в офи се; осу ще ст вить мел кий ре -
монт (мол ния на брю ках/курт ке ра зош -
лась и на до под жать «со бач ку», прик ру -
тить/за тя нуть раз бол тав ший ся винт/гай -
ку на ме бе ли/ве ло си пе де); рас па ко -
вать/упа ко вать по куп ки и т.п.

Са ма фор му ли ров ка «го ро дс кой
нож» под ра зу ме ва ет, что нож дол жен
быть всег да с со бой — по ня тие EDC
(Every Day Carry) пред по ла га ет то, что
но сят с со бой каж дый день. 

К фор му ли ров ке EDC мож но до ба -
вить мно гие «пред ме ты» на ше го бы та —
мо биль ный те ле фон, смарт фон/план -
шет/но ут бук, клю чи, ча сы, руч ку, нож,
фо на рик, га зо вый бал лон чик и мас су
дру гих по лез ных ве щиц/инстру мен -
тов/ак сес су а ров, без ко то рых мы не
предс тав ля ем сво е го су ще ст во ва ния за
пре де ла ми мес та про жи ва ния.

Ра бо тать EDC  но жу при дет ся в го -
ро дс ких ус ло ви ях, ко то рые са ми по се бе
мо гут быть весь ма раз лич ны ми, оп ре де -
ля ю щих ся той «плос костью» го ро дс ко го
ми ра, в ко то рой су ще ст ву ет вла де лец
но жа — в ка че ст ве при ме ра мож но при -
вес ти ав то мо би лис та и ве ло си пе дис та,
ко то рые аб со лют но оди на ко вым марш -
ру том до би ра ют ся из точ ки А в точ ку В
(мес то ра бо ты/мес то про жи ва ния). Вот
толь ко ус ло вия пу те ше ст вия у них раз -
ные и ес ли, к при ме ру,  про и зой дет про -
кол ко ле са, то инстру мент для уст ра не -
ния дан ной за да чи у них бу дет раз ный.
Да и под ход к ре мон ту то же. И ес ли у ав -
то мо би лис та ми ни мум инстру мен та мо -
жет (дол жен) быть в ба гаж ни ке, то у ве -
ло си пе дис та это го ми ни маль но го на бо -
ра мо жет и не ока зать ся… А вот вла де лец
ве ло си пе да, у ко то ро го есть с со бой нож
оп ре де лен но го форм	фак то ра, смо жет
ре шить проб ле му по лом ки «по мес ту».

Еще один при мер — по лу че ние по -
сыл ки в от де ле нии у од но го из гру зо вых
пе ре воз чи ков: по лу чил, вы шел, а  ко -
роб ка за пе ча та на. Как быть? Как ее
вскрыть, что бы пос мот реть что там (по -
нят но, что на до бы ло об этом по ду мать
чуть рань ше — в от де ле нии, где у ра бот -
ни ков есть нож ни цы или кан це ля рс кий
нож), но не возв ра щать ся же на зад…

Ко неч но же, у офис но го ра бот ни ка и
мон таж ни ка струк ту ри ро ван ных ка бель -
ных сис тем (СКС) за да чи бу дут раз лич ные,
со от ве т ствен но и но жи мо гут от ли чать ся.

Фак ти чес ки не об хо ди мо оп ре де лить -
ся с тем кру гом за дач, ко то рые на и бо лее
час то при хо дить ся ре шать в пов сед нев ной
жиз ни, а за тем, в ка че ст ве подстра хов ки,
«на ки нуть» до пол ни тель но нес коль ко на -
и бо лее ве ро ят ных или не очень….

Воп рос са мо обо ро ны мы ос та вим в
сто ро не, о нем в жур на ле опуб ли ко ва но
дос та точ но ма те ри а лов, да и под за да чи
са мо обо ро ны тре бу ет ся нож, к вы бо ру
ко то ро го предъ яв ля ют ся нес коль ко дру -

гие тре бо ва ния...
Итак, нож EDC (пов сед нев ный нож) дол -

жен удов лет во рять сле ду ю щим па ра мет рам:
1. Нож от но си тель но не боль ших га -

ба ри тов. Нож с клин ком раз ме ром в
пре де лах от 70 мм (швей ца рс кие мно -
гоп ред мет ные но жи) до 120 или 130 мм.
Нож та ких раз ме ров впол не спо кой но
спра вить ся с боль ши н ством ти пич -
но	бы то вых за дач в го ро де.

2. Функ ци о наль ность (од ноп ред мет -
ный нож; уни вер саль ный мно го пред мет -
ник; муль ти тул). В боль ши н стве слу чае
впол не дос та точ но но жа с од ним клин ком.
Ес ли не об хо дим ка кой	то до пол ни тель -
ный «функ ци о нал» (што пор, отк ры вал ка
для бу ты лок или кон се рв ный ключ, от ве -
рт ка) — в этом слу чае сто ит ос та но вить
вни ма ние на мно гоп ред мет ных но жах. Ес -
ли же очень час то при хо дить ся за ни мать -
ся мел ким ре мон том (ис поль зо вать от ве -
рт ки, пас са ти жи, за чи щать ка бель/про во -
да) луч ше при об рес ти муль ти тул — сво е -
об раз ный по ход ный на бор инстру мен тов,
с од ним не дос тат ком — при ра бо те
конструк то ра в по го не за уни вер саль -
ностью и воз мож ностью «впих нуть» в нож
по мак си му му «стра да ют» все инстру мен -
ты: кли нок — мень ше и тонь ше, пи ла — бо -
лее «неж ная» и ко рот кая, пас са ти жи — не
спра вят ся с пе ре ку сы ва ни ем гвоз дя «сот -
ки», на пиль ник бу дет сов ме щен с пи лой
по ме тал лу и над фи лем, от ве рт ки —  уни -
вер саль ные, фак ти чес ки же двух	трех раз -
ме ров и ти пов шли ца. А ру ко ять в боль -
ши н стве слу ча ев — или из лиш не толс тая,
или слиш ком ко рот кая. Но са мый глав ный
не дос та ток нес пе ци а ли зи ро ван но го
инстру мен та — не со ос ность ру ко я ти и
инстру мен та — на и бо лее яр кий при мер,
ис поль зо ва ние от ве рт ки — ее ис поль зо ва -
ние тре бу ет до пол ни тель ных уси лий для
удер жа ния ее по оси шу ру па или вин та… 

3. Эр го но мич ность (ма те ри ал и фор ма
ру ко я ти, воз мож ность отк ры тия но жа од -
ной ру кой, спо соб фик са ции клин ка, воз -
мож ность но ше ния но жа на рем не/в кар -
ма не/чех ле и т.д.) Од но из неп ре мен ных
ус ло вий — ру ко ять долж на быть мак си -
маль но ком фо рт ной для удер жа ния, как

«го лой» ру кой, так и ру кой в пер чат ке. Же -
ла тель но на ли чие на ру ко я ти ка ких	ли бо
ана то ми чес ких выс ту пов, под паль це вых
вы е мок, упо ров — но в пре де лах ра зум но го.
Ма те ри ал ру ко я ти — де ло лич ных пред поч -
те ний — рог/кость/де ре во/син те ти чес кие
ма те ри а лы/ме талл. Син те ти чес кие ма те ри -
а лы ме нее тре бо ва тель ны к ги ги е не — лег ко
мо ют ся/чис тят ся. Кро ме то го, ру ко ять но жа
не долж на об ла дать аг рес сив ной на сеч кой,
ко то рая бу дет прев ра щать одеж ду или кар -
ман в лох мотья пос ле не де ли но ше ния. Ва -
жен и тип зам ка для фик са ции клин ка, пос -
коль ку чем бо лее на деж но кли нок за фик -
си ро ван в ра бо чем по ло же нии, тем мень -
ше шан сов по лу чить трав му, ког да он неж -
дан но	не га дан но сло жить ся на паль цы во
вре мя ра бо ты. Кро ме то го, кли нок дол жен
при во дить ся в ра бо чее по ло же ние од ной
ру кой, для че го су ще ст ву ют спе ци аль ные
прис по соб ле ния — от ве рс тия раз лич ной
фор мы (круг лые, оваль ные, кап ле об раз -
ные), шпень ки, дис ки или плав нич ки, поз -
во ля ю щие отк рыть нож бук валь но од ним
паль цем. Еще один мо мент, на ко то рый
сто ит об ра тить вни ма ние — спо соб но ше -
ния но жа: в кар ма не, на рем не, в чех ле. Ес -
ли в чех ле, то на ли чие клип сы не прин ци -
пи аль но, во всех ос таль ных слу ча ях клип са
яв ля ет ся прак ти чес ки иде аль ным ре ше ни -
ем — будь	то зак реп ле ние но жа в кар ма не
или на по я се. Но жи, ос на щен ные клип са -
ми, как пра ви ло, на зы ва ют еще кли пи та ми.

4. Внеш ний вид но жа. Же ла тель но, что -
бы нож сво им аг рес сив ным ви дом не вы зы -
вал «дро жи в ко лен ках» у ок ру жа ю щих.

5. Це но вой воп рос — воп рос дос та -
точ но слож ный с уче том фи нан со вых воз -
мож нос тей каж до го от дель но взя то го че -
ло ве ка и сво бод ной сум мы де нег, ко то рую
он го тов пот ра тить на при об ре те ние но жа.

Оп ти маль ным для го ро да бу дет или
швей ца рс кий мно гоп ред мет ник (или но -
жи из се рии аме ри ка нс кой клас си ки —
та кие се бе олд	тай ме ры) или од но
клин ко вый кли пит. Но в обо их слу ча ях
нож дол жен иметь от но си тель но не -
боль шие раз ме ры. А луч ше иметь два
та ких но жа — один в ка че ст ве ос нов но -
го, а дру гой — вспо мо га тель ный…

Сергей ЧЕРНОУС,
Продолжение. 

Начало см. журнал
«Клинок», №5, 2014 г. и №№1, 2 2015 г.

Вы бор но жа — про цесс в
зна чи тель ной сте пе ни субъ ек тив -
ный. В ре ше нии о со вер ше нии по -
куп ки в зна чи тель ной сте пе ни со -
дер жит ся от вет на воп рос — нра -
вить ся или нет… Но он сла га ет ся из
нес коль ких сос тав ля ю щих, ко то рых
мы и по го во рим в дан ной статье.

Са мый глав ный сре ди «под -
воп ро сов» — за чем имен но при об -
ре та ет ся нож? Для ка ких це лей —
охо та, ры бал ка, по хо ды (ак тив ный
от дых, пик ни ки), ежед нев ное но -
ше ние (EDC — Every Day Carry) или…

За тем сто ит оп ре де лить ся: в ка -
ких ус ло ви ях но жу при дет ся ра бо -
тать? Это весь ма не ма ло важ ный
фак тор — пра виль ный под бор ма -
те ри а лов для то го или ино го ти па
но жа поз во ля ет не толь ко прод -

лить срок его служ бы, но и мак -
си маль но эф фек тив но его ис поль -
зо вать, тем са мым ре а ли зуя весь
за ло жен ный в не го по тен ци ал.

От вет на два пер вых воп ро са
поз во ля ют нам оп ре де лить ся с об -
щим предс тав ле ни ем о но же и о
том, что мы им бу дем де лать и в ка -
ких ус ло ви ях.

Ну, а даль ше, как го во рить ся,
на чи на ют ся под роб нос ти…

Од на ко сре ди вех этих «под -
роб нос тей» есть од на не ма ло важ -
ная — по ку пать склад ной (на но же -
вом слен ге так на зы ва е мый фол -
дер) или неск лад ной, то есть нож с
фик си ро ван ным клин ком (фикс —
там же).

У каж до го из них есть свои пре -
и му ще ст ва и не дос тат ки.

ЕЩЕ РАЗ ЕЩЕ РАЗ 
О ВЫБОРЕ НОЖА…О ВЫБОРЕ НОЖА…
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ПОРТРЕТ МАСТЕРА

См. так же фо то на 4	ой стр. об лож ки.
Ле ген ды та ко го ро да соп ро вож да ли

твор че ст во мно гих на чи на ю щих аме ри -
ка нс ких мас те ров — ору жей ни ков и но -
жов щи ков — еще со вре мен Джейм са
Бо уи, ког да лю бой бо лее	ме нее прив ле -
ка тель ный нож, сде лан ный из ста ро го
на пиль ни ка или ав то мо биль ной рес со -
ры, при долж ном уров не «раск рут ки»,
слу жил отп рав ной точ кой для ус пеш но го
в даль ней шем биз не са. Что ж, аме ри -
кан цы пад ки на мар ке тинг и рек ла му и,
воз мож но, в этом кро ет ся ус пех мно гих
предп ри я тий. Не зря же кри ти ки ут ве рж -
да ют, что аме ри ка нс кая сис те ма предп -
ри ни ма тель ства по ощ ря ет чрез мер ный
ин те рес к ве щиз му. И о лю дях су дят не
по то му, что они со бой предс тав ля ют, а
по то му, чем они вла де ют. 

Ве ро ят но, не у ем ная жаж да вла де -
ния но жом са мо го мод но го аме ри ка нс -
ко го но жов щи ка 1950	х го дов — Бо Рэн -
дэл ла — и спод виг ну ла Бо ба Лав лес са на
аван тю ру. Тем бо лее что склад его ха -
рак те ра точ но к это му рас по ла гал.  

Боб Лав лесс ро дил ся 2 ян ва ря 1929
го да в го ро де Уор рен, штат Огайо. 

Детство Бо ба не бы ло бо га то со бы ти -
я ми. Поч ти все вре мя он про во дил на фер -
ме у де да, ко то рый уже в шес ти лет нем
воз рас те на чал брать маль чи ка с со бой на

охо ту. Там юный Боб был впе чат лен тем,
как, мас те рс ки ору дуя трех дюй мо вы ми
клин ка ми, охот ни ки раз де лы ва ли оленьи
ту ши. Кто зна ет, воз мож но, имен но эти
детс кие впе чат ле ния и ока за ли не пос ре д -
ствен но вли я ние на фор ми ро ва ние ха рак -
те ра и ми ро во з зре ния бу ду ще го найф -
мей ке ра с ми ро вым име нем?!

В 1938 го ду, пос ле смер ти де да, Боб
пе ре ехал к ма те ри. Жи вя в скуч ном го ро -
диш ке, Боб меч тал о прик лю че ни ях. Ему
бы ло все го 12 лет, ког да для США на ча -
лась Вто рая ми ро вая вой на. Как и вся кий
маль чиш ка тех лет, Боб меч тал слу жить в
ар мии, но в аме ри ка нс кую ар мию при ни -
мать «сы но вей пол ка» бы ло не при ня то. В
14 лет, под де лав сви де тель ство о рож де -
нии, ему уда лось стать уче ни ком пи ло та
и да же без раз ре ше ния пи ло та	инструк -
то ра под нять са мо лет в воз дух. Ве ро ят но,
имен но по э то му карь е ра пи ло та для Бо ба
за кон чи лась очень быст ро. Но он не уны -
вал, и уже в 15 лет уст ро ил ся мат ро сом на
тор го вое суд но, кур си ро вав шее по Ве ли -
ким озе рам (так на зы ва ет ся круп ней шая
в ми ре сис те ма прес но вод ных озер в Се -
вер ной Аме ри ке, на тер ри то рии США и
Ка на ды). Для гру зо вых пе ре во зок по Ве -
ли ким озе рам ис поль зу ют ся су да осо бой
конструк ции — так на зы ва е мые «озер ные
гру зо ви ки» или «озер ни ки», ко то рые мо -

гут дос ти гать 300 мет ров в дли ну и яв ля -
ют ся са мы ми боль ши ми не мо рс ки ми су -
да ми в ми ре. Ра бо та на та ких су дах бы ла
тя же лой, а ра бо чий день — длин ным. Там
Боб ос ва и вал ра бо ту ма шин и ме ха низ -
мов, там же в ред кие ча сы от ды ха прист -
рас тил ся к чте нию. 

В 17 лет, уже в са мом кон це вой ны,
Боб смог, на ко нец	то, по пасть в ар мию.

Виктор ЮРЬЕВ,
иллюстрации предоставлены автором

Без из лиш не го пре у ве ли че -
ния мож но ут ве рж дать, что Ро берт
(Боб) Лав лесс (Robert Waldorf
Loveless) — один из са мых ав то ри -
тет ных и ува жа е мых найф мей ке -
ров во всем ми ре, лич ность, по су ти,
ле ген дар ная. По край ней ме ре, вто -
рая по ло ви на XX ве ка в но же вом
ми ре прош ла под его «звез дой».

Его карь е ра на ча лась в де каб ре
1953 го да, ког да мо ло дой Лав лесс
за шел в мод ный нью	йоркский уни -
вер маг Abercrombie & Fitch (A&F),

что бы при об рес ти нож од но го из

са мых из ве ст ных аме ри ка нс ких
найф мей ке ров то го вре ме ни — Бо
Рэн дэл ла (Walter «Bo» Randall). 

«У нас их прос то нет. Пот ре бу ет ся
де вять ме ся цев, что бы по лу чить нож,
сде лан ный Рэн дэл лом». 

Кто бы мог по ду мать, что эти сло -
ва, ска зан ные про дав цом
Abercrom	bie&Fitch, в от вет на прось -
бу про дать нож Рэн дэл ла, за ло жат ос -
но ву 60	лет ней карь е ры найф мей ке -
ра с ми ро вым име нем! Лав лесс ре шил
не ждать так дол го, а из го то вить нож
са мос то я тель но…

«ЗВЕЗДА» «ЗВЕЗДА» 
БОБА ЛАВЛЕССАБОБА ЛАВЛЕССА

Ран ние но жи ра бо ты Лав лес са — Delaware Maid, с на ца ра пан ной мар ки ров кой

КЛИНОК №3 (66)/2015

Од на из но ва ций Бо ба Лав лес са —
су жа ю щий ся к на вер шию хвос то вик
клин ка, поз во ля ю щий бо лее точ но
сба лан си ро вать нож без ущер ба для
проч нос ти конструк ции



КЛИНОК №3 (66)/2015

21

Учи ты вая его пре ды ду щий опыт уче ни ка
пи ло та, Лав лес са за чис ли ли в ВВС на
долж ность опе ра то ра дис пет че рс кой
выш ки. Служ бу он про хо дил на ост ро вах
Ивоз ди ма и Гу ам. Сво бод ное от служ бы
вре мя Лав лесс пос вя щал ри со ва нию и
чер че нию, а еще, из вос по ми на ний са -
мо го Бо ба, — лю бил наб лю дать за по но -
жов щи ной в пор то вых ка ба ках, где, ве -
ро ят но, окон ча тель но и сфор ми ро вал ся
его ин те рес к но жам.

Че рез два го да Бо ба пе ре ве ли на

во ен но	воз душ ную ба зу Райт	Пат тер -
сон, рас по ло жен ную ря дом с го ро дом
Дей тон, на за па де его род но го Огайо.
Там он и уво лил ся с во ен ной служ бы,
пол ный ра зо ча ро ва ний и нес быв ших ся
юно шес ких на дежд. 

Пос ле де мо би ли за ции Лав лесс пос -
ту пил в Инс ти тут ди зай на в Чи ка го. И это
бы ло уди ви тель но, пос коль ку у Бо ба не
бы ло за кон чен но го сред не го об ра зо ва -
ния, а при ня ли его пос ле прос мот ра его
ар мейс ких ри сун ков. Но вско ре он ос та -
вил уче бу в инс ти ту те и пос ту пил в кол -
ледж Кент	Стейт (став ший пе чаль но из -
ве ст ным 4 мая 1970 го да, ког да на ци о -
наль ные гвар дей цы шта та Огайо отк ры -
ли огонь по тол пе бе зо руж ных сту ден -
тов, ко то рые про тес то ва ли про тив вой -
ны во Вь ет на ме, в ре зуль та те че го бы ло
уби то чет ве ро и ра не но де вять че ло век).

Но и там Лав лесс про у чил ся все го один
се местр и един ствен ный ста тус, ко то рый
он при об рел за вре мя обу че ния в
Кент	Стейт, — ста тус же на то го че ло ве ка. 

Не дос тиг нув ус пе ха в на у ках, в 1950
го ду Лав лесс вер нул ся на Ве ли кие озе ра,
уст ро ив шись на тан кер Sun Oil, пе ре во -
зив ший топ ли во в пор ты Но вой Анг лии. 

Имен но в этот пе ри од жиз ни Бо ба
Лав лес са и про и зош ло со бы тие, опи сан -
ное в на ча ле статьи.      

…Возв ра ща ясь пос ле не у дач но го по -
се ще ния уни вер ма га Abercrombie & Fitch
на свой ко рабль, Лав лесс заб рел на дво -

ПОРТРЕТ МАСТЕРА

Стра ни цы из боль шой пуб ли ка -
ции в Gun Digest, бла го да ря ко то рой
Боб Лав лесс стал ши ро ко из вес тен

Бо лее позд ние мар ки ров ки на
но жах Лав лес са (ка ли фор нийс ко го
пе ри о да)

Мар ки ров ка, ста вив ша я ся на но -
жах сов ме ст но го про из во д ства Бо ба
Лав лес са и Сти ва Джон со на

Од на из ран них мо де лей бо е во го но жа Бо ба Лав лес са — Bowie Fighting
Knife, соз дан ная по мо ти вам куль то во го но жа	бо уи. Об ра ща ет на се бя вни -
ма ние та кой эле мент про фи ля клин ка как Chute. Мес то из го тов ле ния (г.
Клей монт) и на ца ра пан ная мар ки ров ка на клин ке од ноз нач но сви де тель -
ству ют, что этот нож был из го тов лен для по га ше ния кре ди та, взя то го в бан ке
Wilmington Trust
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ро вую расп ро да жу и ку пил па ру рес сор
от ав то мо би ля Packard 1937 го да. По ка -
ким	то не объ яс ни мым при чи нам он по -
ду мал, что эти рес со ры бу дут под хо дя -
щим ма те ри а лом для из го тов ле ния его
собствен но го «рэн дэл ла». Боб при нес
рес со ры на ко рабль и при по мо щи под -
руч ных средств в ко ра бель ной мас те рс -
кой из го то вил свой пер вый нож, ко то -
рый ему очень пон ра вил ся. За кал ку он
про из вел в ко ра бель ной пе чи, но не у -
дач но — лез вие ста ло кро шить ся, что яв -
но ука зы ва ло на пе ре кал. Пос ле это го
Лав лесс ре шил взять ся за са мо об ра зо ва -
ние, пос те пен но отк ры вая для се бя пре -
муд рос ти тер ми чес кой об ра бот ки ста ли.    

Про из ве дя пра виль ную за кал ку
оче ред но го сво е го но жа, Боб вер нул ся в
уни вер маг Abercrombie & Fitch и про де -
мо н стри ро вал кли нок ме нед же ру от де -
ла. К удив ле нию Лав лес са, ме нед же ру
Abercrombie & Fitch пон ра вил ся его нож
и тот поп ро сил из го то вить еще нес коль -
ко штук на про да жу. 

Лав лесс сде лал еще три но жа и про -
дал их уни вер ма гу по 14 дол ла ров за
шту ку, что для на ча ла 1950	х го дов бы ло
сов сем неп ло хо, осо бен но, ес ли учесть,
что ори ги наль ный нож Бо Рэн дэл ла про -
да вал ся при мер но за 22	26 дол ла ров. 

Спус тя три ме ся ца пос ле пер вых но -
жей, ме нед жер Abercrombie & Fitch
пред ло жил Лав лес су конт ракт на го раз -
до бо лее круп ную пар тию (око ло 100 но -
жей), сог лас но ко то ро му за каж дый нож

Боб дол жен был по лу чить уже 20,7 дол -
ла ров (ма га зин же выс тав лял но жи по
34,5 дол ла ров). С это го мо мен та из го -
тов ле ние но жей ста но вит ся для Бо ба де -
лом всей его жиз ни. 

Лав лесс пе ре вел ся с тан ке ра на бе -
рег и осел в ку ро рт ном шта те Де ла вэр.
Под конт ракт с Abercrombie & Fitch он
взял кре дит в раз ме ре 1000 дол ла ров в
бан ке Wilmington Trust в г. Клей мон те и
за ку пил не об хо ди мые инстру мен ты и
обо ру до ва ние: то чиль ные кам ни, му -
фель ную печь, на ко валь ню, на пиль ни -
ки, тис ки и др. За 74 дня он из го то вил 72
но жа и рас счи тал ся с кре ди то ра ми. Не у -
ди ви тель но, что в наз ва нии но жей —
Delaware Maid («Де ла вэ рс кая де ва») —
при су т ству ет упо ми на ние о пер вом шта -
те, ра ти фи ци ро вав шем Конс ти ту цию
США — Де ла вэ ре. «Де ва» же, тем или
иным об ра зом, про хо дит че рез все
твор че ст во Бо ба Лав лес са…

За бо ты о рас ту щей семье зас та ви ли
Бо ба на не ко то рое вре мя отой ти от но -
же вых дел и уст ро ить ся на ра бо ту в ком -
па нию DuPont в г. Уил ми нг то не, но по -
ра бо тать ему там дол го не приш лось
вви ду слож нос ти ха рак те ра и не у жив чи -
вос ти в кол лек ти ве.   

Пос ле уволь не ния из DuPont, Лав -
лесс вер нул ся к сот руд ни че ст ву с
Abercrombie & Fitch. Очень быст ро но жи
Delaware Maid ста ли са мы ми по пу ляр -
ны ми но жа ми в сво ем сег мен те, прак ти -
чес ки вы тес нив с при лав ков уни вер ма га
A&F но жи Рэн дэл ла.

В пе ри од с 1954 по 1959 год Лав лесс
из го то вил бо лее ты ся чи но жей Delaware
Maid, ко то рые, по приз на нию са мо го
Бо ба, бы ли ко пи я ми но жей Randall и
пос те пен но ста но ви лись по пу ляр ны ми,
при но ся из ве ст ность и са мо му мас те ру.
Так мо ло дой Боб Лав лесс ста но вил ся
впол не ус пеш ным найф мей ке ром. 

В на ча ле 1959 го да, вви ду лич ных
обс то я тельств (бо лез ни до че ри), Лав -
лесс был вы нуж ден сме нить мес то жи -
тель ства, и пе ре ехал с семь ей в г. Мо -
дес то, штат Ка ли фор ния. Де ла шли неп -
ло хо, и в 1960 го ду он стал вла дель цем
не боль шой мас те рс кой, на ра бо тал кон -
так ты с дру ги ми фир ма ми, на ко нец, в
1966 го ду уст ро ил ся на ра бо ту в од ну из
ком па ний по про из во д ству вы со ко точ -
ных де та лей. В Ка ли фор нию он при вез
не боль шую пар тию сво их но жей
Delaware Maid, ко то рые раз да вал или
про да вал но вым парт не рам по биз не су.
Здесь он про дол жил из го тав ли вать но -
жи на за каз Abercroblie & Fitch, так же

вы пол нял част ные за ка зы и соз да вал но -
вые мо де ли. Про из во д ство но жей опять
ста но вит ся важ ной частью жиз ни Бо ба
Лав лес са. Из ме нил ся толь ко ло го тип но -
жей Delaware Maid: на клин ке по я ви лось
изоб ра же ние об на жен ной женс кой фи -
гу ры, ле жа щей в соб лаз ни тель ной по зе.
Ве ро ят но, на это бы ли вес кие лич ные
при чи ны, пос коль ку к 1971 го ду брак
Лав лес са рас пал ся. Ос во бо див шись от
уз Ги ме нея, Лав лесс с еще боль шим
усер ди ем взял ся за из го тов ле ние но жей. 

Воз мож но, что Боб Лав лесс так и ос -
тал ся бы од ним из со тен ма ло из ве ст ных
аме ри ка нс ких но жов щи ков	штуч ни ков,
ес ли бы не Его ве ли че ст во слу чай. Кро ме
то го, что Боб был ис кус ным но жов щи -
ком, он еще ув ле кал ся стрель бой и кас -
то ми за ци ей ог не ст рель но го ору жия, в
част нос ти, са мо за ряд ных пис то ле тов Colt
М1911 Commander, S&W М41, М46 и дру -
гих. Об этой сто ро не его твор че ст ва мир
уз нал в 1971 го ду из ог ром ной 10	стра -
нич ной пуб ли ка ции в Gun Digest, что
сде ла ло Лав лес су ши кар ную рек ла му. В
этой статье рас ска зы ва лось не толь ко о
Лав лес се	ору жей ни ке, но и Лав лес -
се	найф мей ке ре, что тут же прив лек ло
вни ма ние аме ри ка нс кой об ще ст вен нос -
ти к его лич нос ти и его но жам.

Уже в пер вое вре мя пос ле вы хо да
из да ния из пе ча ти, Боб по лу чил за ка зы
на 75 но жей. Ма ло то го, бла го да ря пуб -
ли ка ции в Gun Digest, Лав лесс те перь
был обес пе чен за ка за ми на го ды впе ред!
Объ е мы за ка зов варь и ро ва лись от 75 до
300 но жей в год. И уже не он дол жен был

ПОРТРЕТ МАСТЕРА

Общий вид ножа Utility Hunter с рукоятью из микарты

Ри су нок Бо ба Лав лес са (1954 год), на ко то -
ром изоб ра же ны его бу ду щие куль то вые охот -
ничьи но жи — Dropped Hunter, Semi	skinner и
Utility Hunter…

Не ко то рые ра бо чие но жи Лав лес са ос на ща -
лись мел кой про ти вос коль зя щей на сеч кой на
обу хе для удоб ства вы пол не ния ра бот. Об ра ща -
ет на се бя вни ма ние зна чи тель ная тол щи на
клин ка в обу хе, что пред по ла га ет вы со кую
проч ность та ко го но жа
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ждать за каз, а жда ли его кли ен ты…
В 1974 го ду Боб Лав лесс пе ре ехал в

г. Ри вер сайд и же нил ся во вто рой раз.  
Боб Лав лесс был, преж де все го,

прак ти ком и мно гие его на ра бот ки мож -
но по пра ву счи тать не о це ни мым вкла -
дом в ис ку с ство соз да ния но жей. Но жи
Лав лес са уже дав но приз на ны клас си кой. 

Нап ри мер, Боб счи тал свой раз де -
лоч ный нож Dropped Hunter ве ли чай шим
соз да ни ем. Кли нок но жа имел плав но
спус ка ю щий ся к ост рию обух (Drop
Point). Та кая фор ма от час ти на по ми на ет
кли нок с пря мым обу хом, но ли ния обу -
ха Drop Point плав но по ни жа ет ся к ост -
рию. Точ ка ост рия та ко го клин ка опу ще -
на и на хо дит ся на оси наг руз ки при ко -
лю щем уда ре. Ге о мет рия та ко го клин ка
спо со б ству ет его лег кос ти вхож де ния в
ма те ри ал, то есть удоб ству про ты кать.
Осо бен ностью та ких но жей яв ля ет ся уко -
ро чен ная дли на са мо го клин ка. Мно гие
поль зо ва те ли счи та ют та кую фор му оп -
ти маль ной из	за то го, что кли нок име ет
по вы шен ные ко лю щие ха рак те рис ти ки и
уни вер са лен в при ме не нии. В част нос ти,
ге о мет рия Drop Point та ко ва, что поз во -
ля ет иск лю чить слу чай ный раз рез же -
луд ка или ки шеч ни ка во вре мя раз де лы -
ва ния ту ши, а так же бо лее эф фек тив но
ска зы ва ет ся на ре жу щих ха рак те рис ти -

ках. Вот мне ние од но го охот ни ка: «Осо -
бен но хо рош та кой нож охот ни кам при
раз дел ке и све же ва нии мел ко го пуш но го
зве ря, ког да тре бу ет ся тон кая, фи лиг -
ран ная ра бо та по сня тию шкур ки. Мож но
по ло жить ука за тель ный па лец на обух
клин ка, зах ва тив ру ко ять но жа ос таль -
ны ми, и ра бо тать, под жи мая ука за тель -
ный па лец к ла до ни. Так же мож но про -
во дить и ре жу щие дви же ния. Ощу ще ния
бу дут как от ра бо ты са мим паль цем —
дви же ние лез вия пол ностью пов то ря ют
дви же ния паль ца. Очень удоб ный нож
для мел ких или тон ких ра бот».

Кро ме то го, Лав лесс ввел в оби ход
про филь клин ка с вог ну ты ми спус ка ми,
наз ван ный «клин с под во дом», а так же
пол но раз мер ный хвос то вик, про хо дя -
щий сквозь всю ру ко ять с умень ше ни ем
тол щи ны — от клин ка к кон цу хвос то ви -
ка. Та кой хвос то вик обес пе чи ва ет от мен -
ную на деж ность, не име ет лиш не го ве са
и спо со б ству ет хо ро ше му ба лан су но жа. 

Для Гар ри Ар че ра Боб Лав лесс в
парт не р стве со Сти вом Джон со ном из го -
то ви ли охот ни чий нож с сим мет рич ным
больс те ром	крес то ви ной и клин ком
осо бо го про фи ля, ос на щен ным свер ху,
у ост рия, при мер но на од ну треть обу ха,
фальш лез ви ем с ори ги наль ной пе ре -
ход ной «сту пень кой». Та кой про филь
по лу чил наз ва ние Chute (в пе ре во де с
анг лийс ко го — скат, же лоб) и впос ле д -
ствии стал до воль но расп ро ст ра нен ным
эле мен том в но жах мно гих про из во ди -
те лей — как охот ничь их, так и бо е вых.

Боб Лав лесс так же стал ак тив но
прод ви гать креп ле ние нак ла док ру ко я ти
на вин тах (до это го ис поль зо ва лись в
ос нов ном зак леп ки). 

А че го сто ит его до пол ни тель ная
гар да на ру ко я ти, — так на зы ва е мый
sub	hilt?! То, что се год ня но сит мод ное
наз ва ние sub	hilt, бы ло ус пеш но воп ло -
ще но Бо бом Лав лес сом еще мно го лет
на зад. 

«Я бы не стал ут ве рж дать на вер ня ка,
что Боб стал изоб ре та те лем «саб	хиль -
тов», од на ко он, не сом нен но, внес боль -
шой вклад в по пу ля ри за цию это го ви да
клин ков. И, ко неч но же, без сом не ния,
се рия бо е вых но жей Бо ба Лав лес са Big
Bear яв ля ет ся са мой уз на ва е мой сре ди

всех су ще ст ву ю щих «саб	хиль тов» в ми -
ре но же во го ис ку с ства», — го во рил найф -
мей кер и по чи та тель мас те рс ко го та лан та
Бо ба Лав лес са — Эд мунд Дэ вид сон. 

«Са мо стро е ние «саб	хиль та» ог ра -
ни чи ва ет вла дель ца в об рат ном зах ва те
но жа. Обыч но та кой кли нок клас си фи -
ци ру ет ся как бо е вой нож», — рас ска зы -
вал Дэ вид сон и вспом нил фраг мент его
бе се ды о «саб	хиль тах»  с Бо бом Лав -
лес сом  в 1993 го ду по те ле фо ну. «Боб,
для че го ты про из во дишь «саб	хиль -
ты?», — спро сил он тог да. «Для то го что -
бы нож мож но бы ло удоб но вы та щить,
ес ли он заст ря нет» — от ве тил Лав лесс. 

На се год няш ний день Эд мунд Дэ -
вид сон яв ля ет ся из ве ст ней шим про из -
во ди те лем но жей ти па sub	hilt, на его
сче ту раз ра бот ка 17 мо де лей но жей дан -
ной раз но вид нос ти, из ко то рых нес -
коль ко он раз ра ба ты вал на ос но ве ди -
зай на са мо го Бо ба Лав лес са. Са мая
удач ная се рия,  из го тов лен ная Эд мун -
дом — Orgasmatron. 

Дру гой по чи та тель та лан та, хра ни -
тель ра бот Бо ба Лав лес са и кол лек ци о -
нер «саб	хиль тов» — Лу ис Чоу — так же
при дер жи ва ет ся мне ния о том, что Лав -
лесс не яв ля ет ся изоб ре та те лем са мой
кон цеп ции sub	hilt, ссы ла ясь на то, что
еще в 30	х го дах ХХ ве ка но жи, ко то ры -
ми поль зо ва лись мяс ни ки, име ли це ло -
ст ную алю ми ни е вую ру ко ять со струк ту -
рой sub	hilt. Так же име ют ся про чие бо -
лее ран ние эк зе мп ля ры но жей, в ко то -
рых бес спор но уз на ет ся sub	hilt. 

«Мож но ут ве рж дать на вер ня ка: по
край ней ме ре, зат ра ги вая сов ре мен ный
этап но же во го кас том но го про из во д ства —
на чи ная с Randall — что Боб Лав лесс был
од ним из пер вых, кто впер вые стал по -
пу ля ри зи ро вать и раз ви вать эту раз но -
вид ность но жей», — ска зал Чоу. И до ба -
вил: «Свой пер вый «саб	хильт» Боб Лав -
лесс соз дал в сво ей мас те рс кой в Де ла -
вэ ре в 1954 го ду, наз вав его Delaware
Maid. Пос ле че го эта конструк ция ста ла

ПОРТРЕТ МАСТЕРА

Мо дель Semi	skinner в мо ди фи ка ции Amber Stag. Кли нок 3,75 дюй ма. Це -
на — 5 тыс. дол ла ров



КЛИНОК №3 (66)/2015

24

пе ре ни мать ся мно ги ми мас те ра ми, в
чис ле ко то рых бы ли Эд мунд Дэ вид сон,
Стив Джон сон, Джим Мер ритт, Лин Реа,
Дит мар Крес слер, а так же очень мно гие
дру гие мас те ра, ко то рые бы ли вдох нов -
ле ны но вой раз ра бот кой Бо ба». 

Су ще ст ву ют, по мень шей ме ре, два
фак то ра, ко то рые де ла ют нож с
«саб	хиль том» цен ным эк зе мп ля ром для
лю бо го кол лек ци о не ра. Во	пер вых, поп -
рос ту сде лать нож с «саб	хиль том» го раз -
до слож нее, чем из го то вить нож с обык -
но вен ной гар дой. Так же Лу ис Чоу ука зы -
ва ет на вре мен ной фак тор: «Об этом го -
во рил и Боб Лав лесс, и подт ве рж да ет
Джим Мер ритт, ко то рый в дан ный мо -
мент из го тав ли ва ет свои но жи в ста рой
мас те рс кой Бо ба. Из го тов ле ние но жа с
«саб	хиль том» за ни ма ет го раз до боль ше
вре ме ни, чем из го тов ле ние обык но вен -
но го но жа». Чоу ут ве рж да ет, что найф -
мей кер мог бы по ло жить на свой счет в
бан ке сум му, вы ру чен ную с про да жи
при мер но де ся ти «Хан те ров» за тот пе ри -
од, по ка он за ни мал ся из го тов ле ни ем од -
но го	един ствен но го «саб	хиль та». 

«И ког да за хо дит воп рос о при об ре -
те нии та ко го но жа для кол лек ции, на не -
го всег да бу дет су ще ст во вать спрос и
пред ло же ние. И ес ли я фо ку си рую свое
вни ма ние на но жах толь ко в сти ле
«саб	хильт» из	за то го, что они яв ля ют ся
бо лее ред ки ми эк зе мп ля ра ми, мне не
при хо дит ся ис кать нуж ный сре ди мно -
же ст ва по доб ных но жей, пос коль ку
каж дый про из во ди тель из го тав ли ва ет
их сов сем в не боль шом ко ли че ст ве», —
рас ска зы ва ет Чоу и де ла ет сле ду ю щее
зак лю че ние: «На чи ная с 1970 го да, сто и -
мость эк зе мп ля ров Лав лес са Big Bear

вы рос ла на 5000%, та кое очень слож но
пов то рить. «Саб	хиль ты» Бо ба Лав лес са
се год ня яв ля ют ся чрез вы чай но же лан -
ны ми для лю бо го кол лек ци о не ра». 

Так же с лег кой ру ки Бо ба в но же вой
мир приш ли став шие по пу ляр ны ми ста -
ли 154 СМ и ATS	34, он же пер вым сре -
ди аме ри ка нс ких но жов щи ков стал ис -
поль зо вать сло ис тый ком по зит ми кар ту
для ру ко я тей сво их но жей, хо тя пос лед -
няя бы ла изоб ре те на еще в 1910 го ду.

Имен но Боб Лав лесс отк рыл для
Аме ри ки японс кую вы со ко уг ле ро дис тую
хро мис тую под шип ни ко вую сталь про из -
во д ства Hitachi Metals мар ки ATS	34 во
вре мя по езд ки в Япо нию. Он вспо ми нал:
«В кон це се ми де ся тых го дов мы ис поль -
зо ва ли мно го ста ли 154 CM, ко то рая бы -
ла хо ро шей и сто и ла все го 3,97 дол ла ра
за ки лог рамм (1,8 дол ла ра за фунт). В ос -
нов ном эту сталь про из во ди ла ком па ния
Crucible Steel. В од но вре мя ста ло ка зать -
ся, что они заб ло ки ро ва ли ры нок, и це на
на 154 CM под ня лась до 26,4 дол ла ров за
ки лог рамм (12 дол ла ров за фунт).
ATS	34 — это, по су ще ст ву, за ме на для
154 CM, по всем па ра мет рам это иден -
тич ные ста ли. На язы ке про из во ди те лей
но жей они вза и мо за ме ня е мы». 

Японс кая кор по ра ция Hitachi Corp.
яв ля ет ся един ствен ным про из во ди те -
лем ATS	34 и Боб Лав лесс натк нул ся на
нее со вер шен но слу чай но. «Я на шел ин -
фор ма цию об ATS	34 во вре мя по езд ки
в Япо нию» — вспо ми нал он. «Опе ра тор
ки нох ро ни ки по име ни Джек Вульф был
в то вре мя свя зан с опе ра ци я ми по пос -
тав кам в ком па нии Marin County, в Ка -
ли фор нии, и я поп ро сил его свя зать ся с
предс та ви тель ством Hitachi в Лос	Ан же -
ле се, что бы уз нать це ну и ус ло вия пос -
тав ки 2000 фун тов (907 ки лог рамм) ста -
ли ATS	34. Че ло век в офи се Hitachi в
Лос	Ан же ле се ни че го не знал об ATS	34,
по э то му я поп ро сил поз во нить нап ря -
мую в То кио. Вульф быст ро сде лал за -
каз, и мы на ча ли это все раск ру чи вать. Я
при вез из Япо нии па ру об раз цов, по э то -
му имел предс тав ле ние, что сталь из се -
бя предс тав ля ет. Я на чал соз да вать шум
и лю ди ста ли по ку пать ее».

Ком па ния Crucible Steel в те че ние
ря да лет им пор ти ро ва ла ATS	34, но за -
тем, с уче том воз рос ших зап ро сов аме -
ри ка нс ко го но же во го рын ка, во зоб но -
ви ла вы пуск 154 CM.

Один из ди ле ров ком па нии Crucible
Steel — Боб Пат рик — по по во ду ста ли
ATS	34 выс ка зал ся сле ду ю щим об ра зом:

«Я ду маю, что фаб ри ки ста ли ис поль зо -
вать сталь ATS	34 по то му, что ее ис поль -
зо ва ли част ные про из во ди те ли, ко то рые
рас ска зы ва ли лю дям и по тен ци аль ным
пот ре би те лям на раз лич ных «но же вых»
шоу о том, нас коль ко она хо ро ша. Но,
нас коль ко мне из ве ст но, ес ли она неп ра -
виль но тер мо об ра бо та на, то она нис -
коль ко не луч ше, чем что	ли бо дру гое».

Боб Лав лесс по ла гал, что для дол -
гов ре мен ной перс пек ти вы и круп ные, и
част ные про из во ди те ли но жей долж ны
со рев но вать ся и об ме ни вать ся ин фор ма -
ци ей. Это и при во дит к вы бо ру на и луч -
ше го ма те ри а ла, та ко го, нап ри мер, как
ATS	34. «Де ше вый за во дс кой нож — это
луч ше, чем во об ще ни ка ко го», — го во рил
он, — «по э то му я ве рю в расп ро ст ра не ние
чест ной прав ды о хо ро шем ре жу щем
инстру мен те. Яв ля ет ся ли сталь ATS	34
от лич ным ма те ри а лом? Ко неч но». 

В ка ли фор нийс кой мас те рс кой Бо ба
Лав лес са по я ви лись но вые инстру мен ты
и обо ру до ва ние: нес коль ко ти пов фре -
зер ных, то кар ных, свер лиль ных и лен -
точ но	шли фо валь ных стан ков, с по -
мощью ко то рых он вы пол нял поч ти все

ПОРТРЕТ МАСТЕРА
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опе ра ции по из го тов ле нию сво их но жей.
Но ес ли рань ше, в эпо ху «рес сор ных»
но жей, он сам ко вал и осу ще с твлял тер -
мо об ра бот ку, то пос ле пе ре хо да на вы -
со ко ле ги ро ван ные хро мис тые ста ли этот
про цесс стал осу ще с твлять для не го Пол
Бос, ко то ро го не ред ко на зы ва ют аме ри -
ка нс ким «ге ни ем тер мо об ра бот ки». 

Ле ген дар ный Пол Бос в те че ние 50
лет ра бо тал на Buck Knives, но не ред ко
осу ще с твлял за кал ку но жей сто рон них
про из во ди те лей, сре ди ко то рых был и
Боб Лав лесс. Пол час то го ва ри вал: «Я
влю бил ся в тер мо об ра бот ку — и это до
сих пор то, чем я люб лю за ни мать ся».

«Ник то не смо жет срав нить ся с Бо -
сом в ис ку с стве тер мо об ра бот ки клин ков
и в его не по ко ле би мом же ла нии под -
дер жать но же вых мас те ров по все му ми -
ру, по мо гая им най ти от ве ты на воп ро сы,
свя зан ные с за кал кой и от пус ком ста лей,
тес та ми и дру ги ми их нуж да ми», — ска -
зал пре зи дент Buck Knives — Чак Бак — на
тор же ст вах по по во ду вы хо да на пен сию
По ла Бо са. И до ба вил: «Он обу чил дю -
жи ны но же вых мас те ров, и их но жи от -
ра жа ют его по пыт ки дос тичь со вер ше н -
ства в ка че ст ве об ра бот ки клин ков».

Неп рев зой ден ный мас тер, Лав лесс
так же из го тав ли вал но жи для во ору жен -
ных сил США и да же ЦРУ. Так, у мно гих
выс ших офи це ров и да же не ко то рых
прос тых сол дат во Вь ет на ме име лись
бо е вые но жи Лав лес са. 

За шесть де сят лет твор че ст ва он сот -
руд ни чал со мно же ст вом из ве ст ных
ком па ний: Gerber, Beretta, Lone Wolf,
Schrade Cutlery и т.д. Мно гие мо де ли,
раз ра бо тан ные Бо бом Лав лес сом, ко пи -
ро ва лись и пе ре вы пус ка лись как от -
дель ны ми мас те ра ми, так и круп ны ми
но же вы ми ком па ни я ми. А для не ко то -
рых про из во ди те лей Боб сам раз ра ба -
ты вал мо де ли (нап ри мер, ши ро ко из -

вес тен не боль шой изящ ный кин жал
Guardian, вы пус ка е мый ком па ни ей
Gerber).

Сто и мость но жей Лав лес са в ка -
кой	то ме ре воз рас та ет бла го да ря сно -
биз му по ку па те лей. Нап ри мер, Эр нест
Хе мин гу эй взял це лых пять но жей Лав -
лес са в свое пос лед нее аф ри ка нс кое са -
фа ри, ор га ни зо вав, тем са мым, для
ком па нии Бо ба хо ро шую про мо	ак цию.

Се год ня но жи Бо ба Лав лес са яв ля -
ют ся кол лек ци он ной цен ностью, су ще -
ст ву ет це лый аль ма нах, пос вя щен ный
клей мам, ко то рые Боб ста вил на свои
но жи на про тя же нии твор чес кой де я -
тель нос ти. Но жи Лав лес са соз да ны в
пер вую оче редь для ис поль зо ва ния
охот ни ка ми и про фес си о на ла ми. Од -
на ко мно гие его из де лия ни ког да не бу -
дут ис поль зо вать ся в пов сед нев ной ра -
бо те, пос коль ку в на ши дни они яв ля -
ют ся бес цен ны ми экс по на та ми но же -
вых кол лек ций.

Вмес те с де сятью дру ги ми мас те ра -
ми	ди зай не ра ми, Боб Лав лесс уч ре дил
аме ри ка нс кую Гиль дию но жов щи ков, в
ко то рой в 1970 го ду стал ее пер вым сек ре -
та рем, а с 1973 по 1976 год — пред се да те -
лем.

В 1985 го ду его имя бы ло вне се но в
«Зал сла вы» ве ду ще го ми ро во го но же во -
го жур на ла Blade Magazine за вы да ю щи е -
ся отк ры тия, раз ра бот ки и дос ти же ния в
но же вом про из во д стве и зна чи тель ное
вли я ние на по пу ля ри за цию, и прод ви же -
ние штуч но го про из во д ства но жей. 

С 1993 по 2006 год Лав лесс был пос -
то ян ным участ ни ком Art Knife
Invitational Show — зак ры той ас со ци а ции
из го то ви те лей кол лек ци он ных но жей.

Боб яв ля ет ся ав то ром нес коль ких
книг по но жам, а его зна ме ни тая кни га
How to Make Knives («Как де лать но -
жи»), на пи сан ная в со ав то р стве с Ри -

чар дом Бар ни, уви де ла свет в шес ти
раз лич ных из да ни ях. Ви де о кур сы от
Бо ба Лав лес са по мог ли сфор ми ро -
вать ся мно гим сов ре мен ным но же вым
ди зай не рам. 

…Лав лесс скон чал ся от ра ка лег ких в
Ри вер сай де, штат Ка ли фор ния, 2 сен -
тяб ря 2010 го да. До сих пор мно гие экс -
пер ты, кол лек ци о не ры и кри ти ки счи та -
ют Бо ба Лав лес са од ной из са мых яр ких
лич нос тей но же во го ми ра за всю ис то -
рию его су ще ст во ва ния.

Фо то на 4�ой стра ни це об лож ки:
1, 7 — од на из на и бо лее по пу ляр -

ных мо де лей но жей Бо ба Лав лес са —
Dropped Hunter. Два ва ри ан та ис пол -
не ния: с ру ко я тя ми из ро га и ми кар ты;

2 — фол дер City Knife, спро ек ти -
ро ван ный Бо бом Лав лес сом для ком -
па нии Lone Wolf Knives;

3 — «саб�хильт» Big Bear се год ня
яв ля ет ся чрез вы чай но же лан ным
при об ре те ни ем для лю бо го кол лек -
ци о не ра. Дли на клин ка — 10,5 дюй -
мов (бы ва ют мо ди фи ка ции с
8,5�дюй мо вым клин ком). Це на это го
но жа — 6 тыс. дол ла ров;

4 — Ран ние но жи ра бо ты Лав лес -
са — Delaware Maid, с на ца ра пан ной
мар ки ров кой;

5 — до пол ни тель ная гар да на ру -
ко я ти мо де ли Big Bear — так на зы ва -
е мый sub�hilt, при пи сы ва е мый но ва -
то р ству Бо ба Лав лес са — ста ла ат ри -
бу том ря да по пу ляр ных мо де лей бо -
е вых но жей;

6 — Ред кая мо дель но жа Бо ба
Лав лес са — New York Special. Кли нок
3 дюй ма. Ру ко ять из бив ня ма мон та.
Це на — 11 тыс. дол ла ров;

8 — Один из са мых изящ ных
охот ничь их но жей Лав лес са — Longer
Amber Stag Chute Knife с клин ком 5,75

ПОРТРЕТ МАСТЕРА
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А. МЕ ТАЛ ЛЫ 
I. Спла вы ме тал лов 
Спла вы ме тал лов име ют чрез вы -

чай но боль шое зна че ние в лю бом от де -
ле тех ни ки. Ко ли че ст во спла вов са мо го
раз но об раз но го сос та ва гро мад но. Уме -
ние из го тов лять спла вы нуж но го ка че ст -
ва весь ма по лез но для лю бо го тех ни ка и
кус та ря, од на ко ус пех ра бо ты за ви сит от
мно гих при чин и да ет ся толь ко при соб -
лю де нии ря да оп ре де лен ных ус ло вий. 

При из го тов ле нии спла вов не об хо -
ди мо ос те ре гать ся из лиш не го пе рег ре ва
расп лав лен ных ме тал лов. Спла вы ме -
тал лов, зна чи тель но раз ли ча ю щих ся
меж ду со бою по удель но му ве су, долж -
ны осо бен но тща тель но пе ре ме ши вать -
ся меж ду со бою в расп лав лен ном сос то -
я нии во из бе жа ние рас сло и ва ния (лик -
ва ции). По ве рх ность расп лав лен ных
ме тал лов долж на быть прик ры та или
флю су ю щи ми ве ще ст ва ми, напр., со -
дой, бу рой или дре вес ным уг лем. 

По лез но из го тов лен ный сплав пе -
реп ла вить еще раз, преж де чем пус тить
его в от лив ку из де лия. Из весь ма мно го -
чис лен ных ре цеп тов спла вов мы при во -
дим толь ко нем но гие, да ю щие спла вы
для бо лее до ро гих под де лок (под ра жа -
ние зо ло ту и се реб ру), а так же спла вы
для за ли вок под шип ни ков. Бо лее под -
роб ную ре цеп ту ру чи та тель най дет в спе -
ци аль ных ру ко во д ствах по ме тал лур гии. 

1. Сплав алю ми ния с зо ло том. 22 (в
ви дах эко но мии мес та ве со вые час ти
вез де обоз на че ны толь ко циф ра ми, без
бук вы ч), алю ми ния и 78 зо ло та да ют
сплав, ко то рый от ли ча ет ся кра си вым зо -
ло тис тым цве том и мо жет во мно гих
слу ча ях за ме нить зо ло то. 

2. Сплав алю ми ния с зо ло том и
медью. Этот сплав, со дер жа щий в се бе
90 ме ди, 21/2 зо ло та и 71/2 алю ми ния,
по ок рас ке со вер шен но по хож на чис тое
зо ло то (Ню рен бе р гское зо ло то). 

3. Сплав алю ми ния с се реб ром.
Сплав из 5 се реб ра и 95 алю ми ния так
тверд и уп руг, что с ус пе хом упот реб ля -
ет ся для фрук то вых но жей. 

4. Сплав алю ми ния с медью. Расп -
лав ля ют 90	95 чис той ме ди и при бав ля -
ют 10	5 алю ми ния (алю ми ни е вая брон -
за). Что бы сох ра нить рав но мер ный
сплав, не об хо ди мы пов тор ное пе реп -
лав ле ние и за сып ка тиг ля толс тым сло ем
по рош ка дре вес но го уг ля. Сплав име ет
кра си вую зо ло тис то	жел тую ок рас ку,
про ти вос то ит воз ду ху и во де, под да ет ся
по ли ров ке. Из алю ми ни е вой брон зы
про ка ты ва ют ся лис ты, вы тя ги ва ет ся
про во ло ка. При на ка ли ва нии до виш не -
во	крас но го цве та сплав под да ет ся ков -
ке. С 1	5% со дер жа ни ем алю ми ния

мож но хо ро шо па ять мяг ким при по ем.
При бо лее вы со ком со дер жа нии алю ми -
ния упот реб ля ют при пой из 20 оло ва и
15 кад мия. 

5. Сплав алю ми ния по Круп пу.
Сплав сос то ит из 87 алю ми ния, 8 ме ди и
5 оло ва. Со дер жа ние ме ди мож но из ме -
нить от 7	8,5, а со дер жа ние оло ва от
4,5	5,5. Та кая ли га ту ра лег ко под да ет ся
от лив ке; от ли тые час ти со вер шен но рав -
но мер ны и об ла да ют срав ни тель но
боль шой твер достью. Сплав лег ко под -
да ет ся об ра бот ке, и го то вые ве щи име -
ют кра си вый, блес тя щий вид. 

6. Сплав ме ди, цин ка и оло ва. Зо ло -
тис тый сплав для вы дел ки мел ких из де -
лий (бро шек, це по чек и проч.) сос то ит
из 85 ме ди, 13 цин ка и 2 оло ва (но вое
зо ло то). 

7. Спла вы для под шип ни ков 
7.1. Вклю ча ет 831/3 оло ва, 81/3 сурь -

мы и 81/3 ме ди. От ли ча ет ся боль шой
твер достью и при ме ня ет ся при боль ших
ско рос тях вра ще ния и выс ших наг руз ках.

7.2. Сос то ит из 89 оло ва, 7 сурь мы и
4 ме ди, по свой ствам сво им нес коль ко
мяг че пре ды ду ще го. 

7.3. Со дер жит 50 оло ва, 35 свин ца и 15
сурь мы, при ме ня ет ся при боль ших ско -
рос тях вра ще ния, но не боль ших наг руз ках. 

7.4. Сос то ит из 191/3 оло ва, 151/3
сурь мы, 631/2 свин ца, 11/2 ме ди и 1/3
цин ка, об ла да ет хо ро ши ми ка че ст ва ми
для вкла ды шей. 

7.5. Сос то ит из 80 свин ца, 15 сурь мы
и 5 ло ва и упот реб ля ет ся для ма лень ких
ма шин и для под вес ных под шип ни ков, 

7.6. Со дер жит 90 ме ди и 10 сурь мы,
от ли ча ет ся боль шой мяг костью и при ме -
ня ет ся для мед лен но вра ща ю щих ся ва -
лов и под шип ни ков с ма лой наг руз кой.

7.7. Со дер жит 91 алю ми ния, 6 ме ди,
12/3 оло ва и 11/3 же ле за и от ли ча ет ся
ма лым удель ным ве сом. 

8. Спла вы из ла ту ней, нор ми ро ван -
ные Об ще со юз ной стан да рт ной ко мис -
си ей (ОСТ 312), упот реб ля ют ся для вы -
дел ки ря да мел ких кус тар ных из де лий
(по пут но ука зы ва ем мар ки ОС Та).
ЛТ90=том пак сос то ит из 92	97 ме ди и
8	3 цин ка. ЛТ85=том пак име ет 87	82
ме ди и ос таль ные до 100 цин ка. Л72=ла -
тунь име ет 74	70 ме ди. ЛС64=мунц	ме -
талл сос то ит из 67	63 ме ди, 1,5	2,5 свин -
ца, ос таль ное — до 100 ч. — цинк. 

II. За кал ка и на уг ле ро жи ва ние
ме тал лов 

За кал ка име ет целью при дать ста ли
осо бую твер дость, свой ствен ную ста ли,
наг ре той вы ше 700°Ц и быст ро ох лаж -
ден ной. При опе ра ци ях за кал ки боль -
шое зна че ние име ет пра виль ный на кал
ме тал ла (от су т ствие пе ре жо га) и рав но -

мер ное быст рое ох лаж де ние. При на ка -
ли ва нии ме тал ла сле ду ет из бе гать из -
лиш не го окис ле ния по ве рх нос ти. Луч ше
все го на ка ли ва е мую сталь пок ры вать
осо бым сос та вом, ко то рый со дер жит в
се бе уг ле род. Уг ле род этот пе ре хо дит в
сталь (на уг ле ро жи ва ние) и со об ща ет ей
осо бую твер дость. 

1. Ван ны для за ка ли ва ния
по Ше ну 
При ме нен ная опыт ной ру кой во дя -

ная ба ня яв ля ет ся са мым де ше вым сред -
ством для за ка ли ва ния ме тал лов. Нуж но
толь ко по за бо тить ся, что бы во дя ная ба -
ня бы ла про дол жи тель ное вре мя оди на -
ко вой тем пе ра ту ры, луч ше все го 27°.
При бо лее теп лой во де ме талл де ла ет ся
лом ким, при го ря чей во де — не дос та -
точ но твер дым. Вы год нее все го при каж -
дом сор те то ва ра проб ным опы том ус та -
но вить вер ную тем пе ра ту ру и уже дер -
жать ся ее при ра бо те. 

2. Осо бый при ем за кал ки ста ли 
Как из ве ст но, ста ли мож но при дать

пу тем осо бой за кал ки та кую твер дость,
что она бу дет ре зать стек ло, по доб но ал -
ма зу. Но не всем из ве ст но, что для со об -
ще ния ста ли та кой твер дос ти су ще ст ву ет
прос той спо соб. Ши ло, лез вие но жа или
дру гой инстру мент сле ду ет на ка лить до
яр ко крас но го све че ния и тот час же пог ру -
зить в обык но вен ный сур гуч на од ну лишь
се кун ду. Опе ра цию пог ру же ния в сур гуч
нуж но пов то рить нес коль ко раз, вы би рая
каж дый раз для пог ру же ния све жее мес то
в сур гу че до тех пор, по ка сталь не ос ты нет
и не бу дет уже бо лее вхо дить в сур гуч.
Тог да про цесс за кал ки счи та ет ся за кон -
чен ным. Ос та ет ся очис тить прис тав шие
час ти цы сур гу ча. При упот реб ле нии за ка -
лен но го та ким спо со бом ост рия или лез -
вия из ста ли, со ве ту ет ся каж дый раз сма -
чи вать его ски пи да ром. 

3. Сос та вы для на уг ле ро жи ва ния
за ка ли ва е мой ста ли 

3.1. Хо ро шим сос та вом для на уг ле -
ро жи ва ния за ка ли ва е мой ста ли мо жет
быть сле ду ю щий: бе рут 1 тол че но го стек -
ла, 200 по ва рен ной со ли, 8 жи вот но го уг -
ля, 2 дре вес но го уг ля, 2,5 ржа ной му ки,
25 ка ни фо ли и 1200 жел той кро вя ной со -
ли, рас ти ра ют все сос тав ные час ти в по -
ро шок и за ме ши ва ют в спир те до по лу че -
ния гус то го тес та. Этим сос та вом пок ры -
ва ют сталь ные пред ме ты пе ред за кал кой.
Осо бен но при го ден он для инстру мен тов,
как напр., на пиль ни ков и т. п. 

3.2. Вмес то ука зан но го вы ше ре цеп -
та мож но при ме нить сле ду ю щий. Бе рут
700 ка ни фо ли, 300 же ле зис то	си не ро -
дис то го ка лия (жел той кро вя ной со ли),
100 мед но го ку по ро са и 100 ль ня но го
мас ла. Эти сос тав ные час ти, на чи ная с
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ка ни фо ли, ва рят ся в горш ке при пос то -
ян ном по ме ши ва нии (по Брук кер ту) до
тех пор, по ка ос та нет ся ос та ток в 1000
(уле ту чи ва ют та ким об ра зом 200). Мас -
су вы ли ва ют в ящи ки, где она зат вер де -
ва ет. Что бы за ка лить инстру мент, его
наг ре ва ют до виш не во	крас но го ка ле -
ния и вты ка ют в мас су, ко то рая под вли -
я ни ем ра зог ре то го инстру мен та ста но -
вит ся сра зу мяг кой. 

Хо ро шую сталь еще раз наг ре ва ют и
пог ру жа ют за тем в хо лод ную во ду, от че -
го сталь ста но вит ся очень уп ру гой. Сталь
худ ше го ка че ст ва нуж но 2	3 ра за под ряд
пог ру жать, каж дый раз пе ред этим на ка -
ли вая ее, в за ка ли ва ю щую мас су. 

4. За кал ка на пиль ни ков 
На пиль ни ки об сы па ют ся смесью из

5 ро го вой му ки, 5 дре вес но го уг ля в по -
рош ке, 2 по ва рен ной со ли в по рош ке и 1
же ле зис то	си не ро дис то го ка лия (жел -
той кро вя ной со ли). 

III. Свар ка ме тал лов 
Свар ка же ле за и ста ли. Ус пех свар -

ки двух кус ков ста ли или же ле за за ви сит
иск лю чи тель но от уменья ра бо та ю ще го
не до пус кать окис ле ния по ве рх нос ти
сва ри ва е мых ме тал лов. Для этой це ли
не об хо ди мо по сы пать их осо бы ми флю -
са ми (плав ня ми), об ла да ю щи ми спо -
соб ностью раст во рять в расп лав лен ном
сос то я нии ока ли ну ме тал ла. Мы при во -
дим здесь нес коль ко ре цеп тов хо ро ших
флю сов, об ла да ю щих вмес те с тем на уг -
ле ро жи ва ю щей спо соб ностью. 

1. Сос тав ля ют смесь из 6 бу ры, 2 на -
ша ты ря, 1 жел той кро вя ной со ли (же ле -
зис то	си не ро дис то го ка лия) и 0,5 смо лы.
Смесь ки пя тят, по ме ши вая, до гус то ты
сме та ны. Ох лаж ден ную мас су пе ре ме ши -
ва ют и тол кут с 1 же лез ных опи лок (не
ржа вых). При свар ке по сы па ют этим по -
рош ком наг ре тые док рас на пред ме ты,
да ют по рош ку расп ла вить ся и за тем ку ют. 

2. При го тов ля ют по ро шок из сме си 1
на ша ты ря, 2 бу ры, 2 же ле зис то	си не ро -
дис то го ка лия и 4 же лез ных опи лок (не
ржа вых). На ка ли ва ют док рас на пред ме -
ты, под ле жа щие свар ке, и по сы па ют их
2	3 ра за ука зан ной смесью, по ка она не
нач нет пла вить ся, и тог да ку ют. 

3. По ро шок из сме си 35 бор ной кис -
ло ты, 30 по ва рен ной со ли, 26,7 же ле зис -
то	си не ро дис то го ка лия, 8,3 ка ни фо ли. 

4. По ро шок из сме си 41,5 бор ной кис -
ло ты, 35 по ва рен ной со ли, 15,5 же ле зис -
то	си не ро дис то го ка лия, 8 жжен ной со ды. 

IV. Па я ние ме тал лов 
Па я ние ме тал лов уда ет ся толь ко при

пол ном уда ле нии гря зи с по ве рх нос ти
спа и ва е мых кус ков и от су т ствии ржав чи -
ны. Грязь луч ше все го уда ля ет ся ме ха ни -
чес ким пу тем (про мы ва ни ем бен зи ном,
про ти ра ни ем). Ржав чи ну не об хо ди мо
страв ли вать осо бы ми сос та ва ми. Из
мно го чис лен ных при по ев и флю сов мы
при во дим са мые расп ро ст ра нен ные. 

1. Мяг кие при пои 
1.1. Па яль ный по ро шок (хло рис тый

цинк). В со ля ной кис ло те раст во ря ют до

пол но го на сы ще ния об рез ки лис то во го
цин ка. Ре ак ция про ис хо дит сна ча ла бур -
но, а за тем ос ла бе ва ет; со суд хо ро шо
пос та вить в теп лую во дя ную ба ню. Так
как жес тя ные об рез ки час то со дер жат в
се бе грязь, то по лу чен ный раст вор хло -
рис то го цин ка сле ду ет про фильт ро вать.
За тем при бав ля ют хло рис то го ам мо ния
(на ша ты ря), 2/3 ве са ис поль зо ван ных
цин ко вых об рез ков, сно ва ра зог ре ва ют
и вы па ри ва ют столь ко жид кос ти, что
крис тал ли зи ру ет ся бе лая со ля ная мас са,
ко то рую хра нят в за ку по рен ных со су дах. 

При упот реб ле нии раст во ря ют 1
часть этой со ли в 3	4 час тях во ды. Раст -
во ре ние цин ко вых ос тат ков долж но
про ис хо дить или на све жем воз ду хе или
в шка фе при хо ро шей вен ти ля ции. При
из го тов ле нии боль ших ко ли честв хло -
рис то го цин ка сле ду ет ос те ре гать ся
иметь вбли зи отк ры тый огонь, так как
при этой ра бо те об ра зу ет ся мно го во до -
ро да, ко то рый мо жет выз вать взрыв. 

1.2. В ка че ст ве па яль но го по рош ка
упот реб ля ет ся так же смесь из обез во жен -
но го цин ко во го ку по ро са и на ша ты ря. 

1.3. Па яль ная во да (трав ле ная кис -
ло та) при го тов ля ет ся как па яль ный по -
ро шок (см. вы ше), толь ко про цесс при -
го тов ле ния за кан чи ва ет ся при бав ле ни -
ем на ша ты ря. Ес ли жид кость слиш ком
креп кая и на ша тырь не раст во ря ет ся, то
при бав ля ют нем но го во ды и смесь уме -
рен но наг ре ва ют. 

2. Креп кие при пои 
2.1. 86,42 ла ту ни сплав ля ют ся с

13,58 цин ка. Этот при пой го ден для ме -
ди, же ле за, лис то вой ла ту ни и ста ли. 

2.2. Для мед ни ков и жес тя ни ков го -
дит ся при пой, при го тов лен ный сплав ле -
ни ем 81,12 ла ту ни с 18,88 цин ка. 

2.3. Ес ли спа ян ные кус ки под ле жат пос -
ле па я ния даль ней шей об ра бот ке, то бе рут
78,56 ла ту ни, 17,11 цин ка и 4,33 се реб ра. 

3. Хо лод ные при пои (за маз ки) 
Не ко то рые пред ме ты, как из ве ст но,

не мо гут быть спа и ва е мы при не вы со кой
тем пе ра ту ре, не под вер га ясь пор че. Для
та ких пред ме тов ре ко мен ду ют ся сле ду -
ю щие сос та вы: 

3.1. Для хо лод ной спай ки чу гун ных
ве щей (ре ше ток и т. п.) при го тов ля ют
мас су из 25 се ры (в по рош ке), 25 свин -
цо вых бе лил, 5 бу ры (в по рош ке) и сма -
чи ва ют ее кон це нт ри ро ван ной сер ной
кис ло той. Этой мас сой пок ры ва ют тон -
ким сло ем мес та пе ре ло ма и силь но
спрес со вы ва ют их при по мо щи про во ло -
ки. В та ком ви де спа ян ные час ти ос та ют -
ся око ло 5 дней, пос ле че го сни ма ют про -
во ло ку. Ес ли час ти бы ли хо ро шо приг на -
ны, то сле да спай ки поч ти не за ме ча ет ся. 

3.2. Для хо лод ной спай ки ме тал ли -
чес ких ве щей при го тов ля ют мас су: раст -
во ря ют в го ря чей во де мед ный ку по рос
и при бав ля ют к это му раст во ру цин ко -
вые опил ки. Ког да на дне со су да по лу -
чит ся оса док, то сли ва ют раст вор, про -
мы ва ют оса док в нес коль ких во дах, а
за тем су шат его. За тем бе рут 30 это го

мед но го по рош ка и рас ти ра ют его в
ступ ке с 70 рту ти. Сос тав силь но наг ре -
ва ет ся (до 150°Ц) и на ма зы ва ет ся на
спа и ва е мые по ве рх нос ти, пред ва ри -
тель но тща тель но очи щен ные. Пос ле ох -
лаж де ния по лу ча ет ся дос та точ ная проч -
ная спай ка (по Герш тей ну).

Пас ту «Ти поль» для па я ния, име ю -
щую до воль но боль шое расп ро ст ра не -
ние, всле д ствие предс тав ля е мых ею
боль ших удобств при ра бо те, мож но
при го то вить, сме шав по 1 опи лок, свин -
ца и оло ва и при ба вив 1/10 су хо го на ша -
ты ря в по рош ке. Смесь раз бав ля ют на -
сы щен ным раст во ром хло рис то го цин ка
до гус то ты ка ши цы. Пас ту не об хо ди мо
хра нить за ку по рен ной в жес тя ной ко ро -
боч ке для пре дох ра не ния от вы сы ха ния. 

4. Па я ние ме тал лов в ла бо ра тор -
ной прак ти ке 

Па яль ник. Очень час то в ла бо ра -
тор ной прак ти ке при хо дит ся спа и вать
не боль шие ку соч ки про во лок, при па и -
вать тон кую фоль гу и т. п. Очень удоб но
эту опе ра цию про из во дить не боль шим
па яль ни ком, наг ре ва е мым га зом. 

Га зо вое пла мя, вы хо дя щее из стек -
лян ной труб ки, ре гу ли ру ют та ким об ра -
зом, что бы оно толь ко	толь ко ка са лось
мед ной про во ло ки. 

5. Пай ка 
Для скреп ле ния наг лу хо двух кус ков

ме тал ла их обык но вен но спа и ва ют друг
с дру гом. Спай ка зак лю ча ет ся в том, что
кус ки прик ла ды ва ют друг к дру гу и про -
ме жу ток меж ду ни ми за пол ня ют расп -
лав лен ным ме тал лом, ко то рый пос ле
зас ты ва ния об ра зу ет креп ко дер жа щую
спа и ва е мые час ти прос лой ку. В ка че ст ве
па яль но го ме тал ла обык но вен но поль -
зу ют ся оло вом (темп. плавл.233°) или
трет ни ком (631/3 оло ва+37% свин ца;
темп. плавл. 181°). В тех слу ча ях, ког да
мес то спая долж но вы дер жи вать тем пе -
ра ту ру выс шую, чем точ ки плав ле ния
оло ва или трет ни ка, для спай ки поль зу -
ют ся се реб ром или дру ги ми «твер ды ми»
(ту гоп лав ки ми) при по я ми. На ко нец, в
не ко то рых, прав да, ред ких слу ча ях, для
пай ки поль зу ют ся спла ва ми Ву да, Ро зе и
т. п., об ла да ю щи ми очень низ ки ми
(70°	120°) точ ка ми плав ле ния. 

Для то го, что бы спай был действи -
тель но проч ным, не об хо ди мо, что бы
упот реб лен ный для пай ки ме талл сма -
чи вал спа и ва е мые по ве рх нос ти. Это яв -
ле ние име ет мес то тог да, ког да спа и ва е -
мые по ве рх нос ти со вер шен но чис ты
(сво бод ные от оки си). Очист ку по ве рх -
нос тей мож но про из во дить ме ха ни чес -
ки (шкур кой, наж дач ной бу ма гой, на -
пиль ни ком), но го раз до быст рее и луч -
ше она про из во дит ся хи ми чес ким пу тем
од нов ре мен но с пай кой. Ни же при ве де -
ны при ме ры та кой очист ки. 

6. Па яль ная жид кость 
На и бо лее обыч ным очис ти тель ным

сред ством слу жит вод ный раст вор хло -
рис то го цин ка (он же: па яль ная кис ло та,
па яль ная во да, па яль ная жид кость,
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трав ле ная кис ло та и т. д.). Его обыч но го -
то вят, раст во ряя цинк в со ля ной кис ло те.
Раст вор на но сит ся на мес то спая в очень
нез на чи тель ном ко ли че ст ве и за тем ту да
же на но сит ся па яль ни ком расп лав лен -
ное оло во. Под вли я ни ем вы со кой тем -
пе ра ту ры во да из раст во ра ис па ря ет ся, а
ос та ю щий ся хло рис тый цинк раз ла га ет -
ся, вы де ляя сво бод ную со ля ную кис ло ту,
ко то рая и очи ща ет по ве рх ность ме тал ла,
так что на не сен ное оло во на чи на ет ее
сма чи вать. Хло рис тый цинк яв ля ет ся на -
и луч шим из ве ст ным нам очис ти тель ным
сред ством, так как не тре бу ет под го тов -
ки, действу ет быст ро и вер но. 

Очень круп ным не дос тат ком хло -
рис то го цин ка, как очис ти те ля, яв ля ет ся
его гиг рос ко пич ность. Слу чай но ос тав -
ший ся не раз ло жен ным хло рис тый цинк
со вре ме нем раз мо ка ет и об ра зу ет галь -
ва ни чес кий эле мент: спа и ва е мый ме -
талл	раст вор хло рис то го цин ка	оло во.
Так как, раст вор хло рис то го цин ка об ла -
да ет, кро ме то го, всле д ствие гид ро ли ти -
чес ко го рас па да кис лой ре ак ци ей, то он
мо жет со вре ме нем разъ есть пай. 

Од на ко ес ли при нять не ко то рые ме -
ры пре дос то рож нос ти: 

1) брать, воз мож но, мень шее ко ли -
че ст во раст во ра и 

2) силь но прог ре вать мес то спая,
что бы быть уве рен ным в том, что весь
хло рис тый цинк раз ло жил ся, — мож но
счи тать се бя поч ти заст ра хо ван ным от
по доб ных неп ри ят ных пос ле д ствий. Са -
мым луч шим пре дох ра не ни ем яв ля ет ся
про мыв ка спая го ря чей во дой со щет кой
(для спа ев про во лок очень удоб на зуб -
ная щет ка). 

7. Дру гие очис ти те ли 
Кро ме раст во ра хло рис то го цин ка,

в ка че ст ве очис ти те лей упот реб ля ют ся
еще та кие ве ще ст ва как сте о рин и ка ни -
фоль. Под вли я ни ем вы со кой тем пе ра -
ту ры расп лав лен но го оло ва эти ве ще ст -
ва раз ла га ют ся, и про дук ты их раз ло же -
ния вос ста нов ля ют оки си до ме тал ла.
Спо соб при ме не ния их сле ду ю щий: на
мес те спай ки по ме ща ют нес коль ко кру -
пи нок очис ти те ля, на би ра ют на силь но
наг ре тый па яль ник оло во и трут па яль -
ни ком по мес ту спай ки. При этом кру -
пин ки пла вят ся, расп ре де ля ют ся по все -
му спаю рав но мер но и очи ща ют его от
окис лов. 

Ра бо та с твер ды ми очис ти те ля ми
зна чи тель но труд нее, чем с раст во ром
хло рис то го цин ка. Пре и му ще ст вом же
их яв ля ет ся то, что слу чай но ос тав ший ся
на мес те спай ки очис ти тель не вы зы ва ет
разъ е да ния и не соз да ет галь ва ни чес ко -
го эле мен та. Твер дые очис ти те ли на хо -
дят свое при ме не ние, глав ным об ра зом,
в обс лу жи ва нии боль ших кус ков ме тал -
ла. Осо бен но при год ным яв ля ет ся для
этой це ли — пи це ин. Не об хо ди мо сле -
дить за тем, что бы па яль ник был силь но
наг рет, так как, чем вы ше тем пе ра ту ра,
тем силь нее вос ста нав ли ва ю щее
действие очис ти те ля. Ра зу ме ет ся, не

сле ду ет за хо дить слиш ком да ле ко и
сжи гать па яль ник. 

8. Пай ка се реб ром и «твер ды ми»
(ту гоп лав ки ми) при по я ми 

Вы со кая тем пе ра ту ра плав ле ния се -
реб ра (961°) зас тав ля ет при ме нять для
пай ки им со вер шен но дру гие ме то ды,
чем для оло ва. 

Од ним из та ких при е мов яв ля ет ся
сле ду ю щий: спа и ва е мые по ве рх нос ти
скла ды ва ют ся вмес те, по сы па ют ся бу -
рой (очис ти тель), на них кла дет ся ку со -
чек се реб ра и все вмес те вно сит ся в пла -
мя па яль ной го рел ки. Расп лав ля ю ща я ся
в пла ме ни бу ра раст во ря ет окис лы на
спа и ва е мых по ве рх нос тях, так что се -
реб ро при расп лав ле нии мо жет их смо -
чить. Пос ле ох лаж де ния сплав лен ная
бу ра уда ля ет ся со спая раз ги ба ни ем ее и
пос ле ду ю щей мно гок рат ной про мыв кой
спая ки пя щей во дой. Са мо со бой ра зу -
ме ет ся, что па ять се реб ром мож но толь -
ко ме тал лы, точ ка плав ле ния ко то рых
ле жит зна чи тель но ни же точ ки плав ле -
ния се реб ра. Ма те ри а лом для пай ки мо -
жет с ус пе хом слу жить се реб ро 84	й
про бы. Се реб ро низ шей про бы уже
мень ше при год ны для этой це ли. 

Из дру гих ту гоп лав ких при по ев на -
и луч шим яв ля ет ся сле ду ю щий сплав: ла -
ту ни — 78,3%; цин ка — 17,4%; се реб ра —
4,3% или ме ди — 36%; цин ка — 52%; се -
реб ра — 12%. Спа и ва ние эти ми при по я -
ми про из во дит ся так же, как се реб ром. 

V. Трав ле ние ме тал лов. 
Трав ле ние ме тал лов име ет сво ей

целью или сплош ное раст во ре ние тон -
ко го слоя с по ве рх нос ти ме тал ла — ма то -
вое трав ле ние, или выт рав ле ние на по -
ве рх нос ти толь ко от дель ных мест —
трав ле ние ри сун ков, букв. В пос лед нем
слу чае по ве рх ность ме тал ла пок ры ва ет -
ся за щит ным сло ем, на ко то рый на но -
сит ся ри су нок, про ре зы ва е мый ост рым
инстру мен том (иг лой) до ме тал ла, с тем,
что бы дать в этих мес тах дос туп тра вя -
щей жид кос ти. Ни же мы ука зы ва ем
прот ра вы для раз ных ме тал лов. 

1. Прот ра вы для же ле за и ста ли 
1.1. Раз бав лен ная азот ная кис ло та в

сле ду ю щей про пор ции: 1 азот ной кис ло -
ты на 4	8 во ды. Ме нее силь ный раст вор
упот реб ля ют для пер во на чаль но го трав -
ле ния и сме ши ва ют его для этой це ли с
нес коль ки ми куб. сант. раст во ра азот но -
кис ло го се реб ра в во де. При са мом же
трав ле нии не при бав ля ет ся азот но кис ло -
го се реб ра. Для бо лее глу бо ко го трав ле -
ния мож но, при ус ло вии хо ро ше го грун -
та, взять на 1 во ды 1 азот ной кис ло ты. 

1.2. Кик ре ко мен ду ет сле ду ю щий
раст вор: 1 хло рис той сурь мы, 6 со ля ной
кис ло ты и 6 во ды. Что бы по лу чить рав -
но мер ное трав ле ние, нуж но эту жид -
кость раз ба вить еще бо лее. 

1.3. Очень ре ко мен ду ет ся так же
раст вор 15 хлор ной рту ти (су ле мы) и 1
вин но	ка мен ной кис ло ты в 420 во ды с
при бав ле ни ем не боль шо го ко ли че ст ва
азот ной кис ло ты. 

1.4. При гус том грун те мож но при -
ме нять тра виль ную жид кость, по хо жую
на гли фо ген (см. ни же). Она при го тов -
ля ет ся из 600 г ал ко го ля (80%), 40 г хи -
ми чес ки чис той азот ной кис ло ты и 2 г
азот но кис ло го се реб ра, пред ва ри тель но
раст во рен но го в не боль шом ко ли че ст ве
дис тил ли ро ван ной во ды. Жид кость эта
сох ра ня ет ся в хо ро шо за ку по рен ной бу -
тыл ке и осо бен но при год на для силь но
по ли ро ван ных сталь ных и ни ке ли ро ван -
ных же лез ных пред ме тов. 

1.5. Ес ли же грунт на не сен тон ким
сло ем, то ре ко мен ду ет ся из ме нить вы -
шеп ри ве ден ную смесь та ким об ра зом,
что бы вмес то чис то го ал ко го ля взять
смесь из 240 г ал ко го ля и 360 г. во ды.
Азот но кис ло го се реб ра мож но со вер -
шен но не при бав лять или же взять по ло -
ви ну ука зан но го ко ли че ст ва. Та ким об -
ра зом тра виль ная жид кость сос то я ла бы
из 240 г ал ко го ля, 360 г во ды, 40 г азот -
ной кис ло ты и 1 г азот но кис ло го се реб ра. 

1.6. Сме ши ва ют 30 г мед но го ку по -
ро са, 8г квас цов, 1/2 чай ной лож ки ис -
тол чен ной в по ро шок по ва рен ной со ли,
1/8 лит ра ук су са и 20 ка пель азот ной
кис ло ты. Смот ря по про дол жи тель нос ти
действия, жид кость глу бо ко го въ е да ет ся
в ме талл и при да ет ему кра си вую ше ро -
хо ва тую по ве рх ность. 

1.7. Для твер дой ста ли при ме ня ют
смесь 2 азот ной кис ло ты, и 1 ук сус ной кис -
ло ты в ка че ст ве тра виль ной жид кос ти. 

1.8. Чу гун ные из де лия луч ше все го
прот рав ли ва ют ся в 3% сер ной кис ло те,
же ле зо — в 10%, а сталь — в 20% кис ло те. 

1.9. Для же лез ных и сталь ных пред -
ме тов. Пред ме ты, хо ро шо очи щен ные от
жи ро вых пя тен, пог ру жа ют ся в азот ную
кис ло ту, ко то рую сме ши ва ют с не боль -
шим ко ли че ст вом са жи. Пос ле трав ле -
ния, за си лой ко то ро го сле дят, вы ни ма -
ют пред мет из тра виль ной жид кос ти.
Пред мет хо ро шо про по лас ки ва ет ся сна -
ча ла во дой, а за тем во дой, в ко то рой
раст во ре но нем но го со ды. Вслед за этим
его еще раз про мы ва ют и вы су ши ва ют в
опил ках (по Бюх не ру). 

1.10. Гли фо ген — тра виль ная жид -
кость для ста ли — сос то ит из жид кос ти
для пред ва ри тель но го трав ле ния, из во -
ды для опо лас ки ва ния и из собствен но
тра виль ной жид кос ти. Жид кость для
пред ва ри тель но го трав ле ния сос то ит из
95 во ды, 5 хи ми чес ки чис той азот ной
кис ло ты и не боль шо го ко ли че ст ва ал ко -
го ля; об ра ба ты ва е мую сталь ную по ве -
рх ность под вер га ют действию этой жид -
кос ти толь ко в те че ние нес коль ких ми -
нут. За тем пред ме ты спо лас ки ва ют жид -
костью, сос то я щей из 25	ти про це нт но го
раст во ра вин но го спир та в дис тил ли ро -
ван ной во де, и быст ро вы су ши ва ют их
при по мо щи ме хов. Толь ко пос ле это го
на ли ва ют собствен но тра виль ную жид -
кость (30 дис тил ли ро ван ной во ды, 15
вин но го спир та, 5 хи ми чес ки чис той
азот ной кис ло ты, 1/2 азот но кис ло го се -
реб ра в крис тал лах), при чем пред ме ты
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долж ны быть пок ры ты тра виль ной жид -
костью не ме нее, чем на 1 см. 

2. Прот ра вы для ме ди 
2.1. Для трав ле ния ме ди упот реб ля -

ют раз бав лен ную азот ную кис ло ту или
смесь из 3 на сы щен но го раст во ра ме ди
в азот ной кис ло те и 1 то же на сы щен но го
раст во ра хло рис то го ам мо ния в ук су се;
эту смесь пос ле на ли ва ния до во дят до
же ла е мой кре пос ти, ос то рож но при бав -
ляя по кап ле азот ной кис ло ты. 

2.2. 10 ды мя щей ся азот ной кис ло ты
раз бав ля ют 70 во ды и при бав ля ют ки пя -
щий раст вор из 2 хлор но кис ло го ка ли в
20 во ды. 

Выт рав ле ние бо лее глу бо ких мест
дос ти га ет ся про дол жи тель ным действи -
ем тра виль ной жид кос ти или уси ле ни ем
жид кос ти. Для сла бо го трав ле ния раз -
бав ля ют вы шеп ри ве ден ный раст вор 100
или 200 во ды. Эта тра виль ная жид кость
при год на так же и для се реб ра. 

2.3. 8 вин но го ук су са, по 4 по ва рен -
ной со ли и яри ме дян ки, 1 квас цов, 16
во ды (по Кал ло и Пи ра не зи). 

2.4. Раст во ря ют 3 хлор но кис ло го ка -
ли в 50 во ды и сме ши ва ют от дель но 8
азот ной кис ло ты с 80 во ды и вслед за
этим со е ди ня ют обе жид кос ти. 

2.5. Взять 100 азот ной кис ло ты, 5 со -
ля ной кис ло ты. 

3. Ма то вая прот ра ва для ла ту ни 
3.1. Го ря чая прот ра ва: раст во ря ют в

стек лян ной по су де 1 цин ка в 3 азот ной
кис ло ты, при бав ля ют за тем 3 сер ной
кис ло ты и пог ру жа ют пред ме ты на нес -
коль ко се кунд в ки пя щую жид кость. 

3.2. Хо лод ная прот ра ва: сме ши ва ют
20 азот ной кис ло ты 36° по Б. (Так изоб ра -
жа ют ся гра ду сы по аре о мет ру Бо мэ, т. е.
при бо ру для оп ре де ле ния плот нос ти
(удель но го ве са) жид кос тей.) с 100 сер -
ной кис ло ты, при бав ля ют 1 по ва рен ной
со ли и 1 	5 цин ко во го ку по ро са и ос тав ля -
ют 5	20 мин. в этой прот ра ве. Чем доль -
ше действие, тем силь нее мат. За тем
пред ме ты мо гут быть пог ру же ны в блес -
тя щую прот ра ву (см. ни же), от че го вещь
очень вы иг ры ва ет и мат не стра да ет. 

4. Блес тя щая прот ра ва для ла ту ни 
4.1. Сме ши ва ют 15 кг азот ной кис ло -

ты 40° по Б., 2 кг сер ной кис ло ты 66° по
Б. и 10 г по ва рен ной со ли. Пред ме ты
пог ру жа ют в ох лаж ден ную смесь. При
упот реб ле нии теп лой сме си или при
про дол жи тель ном действии раст во ра
по лу ча ет ся ма то вая прот ра ва. 

5. Прот ра вы для цин ка 
5.1. 2 крис талл, сер но кис лой ме ди и

3 хлор ной ме ди раст во ря ют в 64 дис тил -
ли ро ван ной во ды и сме ши ва ют с 8 со ля -
ной кис ло ты. Ес ли пог ру зить вы чи щен -
ную раз ве ден ной со ля ной кис ло той и
пес ком цин ко вую плас тин ку в эту слег ка
ок ра шен ную в си ний цвет жид кость, то
плас тин ка мо мен таль но ок ра сит ся в
тем но	чер ный цвет. 

5.2. Для пред ме тов с сла бым пок ры -
ти ем 1 сер ной кис ло ты в 10	20 во ды. 

5.3. Для пред ме тов с силь ным пок -

ры ти ем: в 10 сер ной кис ло ты мед лен но
вли ва ют при по ме ши ва нии 10 азот ной
кис ло ты 36° по Б., да ют ос тыть сме си,
быст ро пог ру жа ют пред ме ты и спо лас -
ки ва ют во дой. 

6. Прот ра ва для алю ми ния 
6.1. Алю ми ни е вые пред ме ты пог ру -

жа ют в 10% раст вор ед ко го нат ра и ос тав -
ля ют их в раст во ре, по ка не нач нет ся вы -
де ле ние во до ро да, за тем про по лас ки ва -
ют во дой и опус ка ют в 20% со ля ную кис -
ло ту, пос ле че го сно ва про мы ва ют во дой. 

6.2. Алю ми ни е вые пред ме ты опус ка -
ют на 10	20 сек. в 10% нат ро вую ще лочь,
на сы щен ную по ва рен ной солью, спо лас -
ки ва ют во дой и чис тят мел ко зер нис той
пем зой. За тем их сно ва пог ру жа ют в ще -
лоч ный раст вор до по яв ле ния пу зырь ков,
про мы ва ют во дой и су шат в опил ках. Мат
на алю ми ни е вые ве щи на во дят опус ка -
ни ем в го ря чую нат ро вую ще лочь, в ко то -
рый пред ме ты вы дер жи ва ют до бур но го
вы де ле ния пу зырь ков. Ес ли пред ме ты
сос то ят из спла ва алю ми ния с медью, то
пос ле пог ру же ния в ще лочь их на до опус -
тить на не ко то рое вре мя в кон це нт ри ро -
ван ную азот ную кис ло ту, ко то рая не
действуя на алю ми ний, разъ е да ет нес -
коль ко медь и дру гие при ме си. 

6.3. Опус тить алю ми ни е вые пред -
ме ты в сла бый раст вор ед ко го ка ли, спо -
лос нуть во дой и вы су шить сук ном. 

6.4. Для бе лой прот ра вы на и бо лее
при го ден 10% (на сы щен ный по ва рен ной
солью) раст вор ед ко го нат ра, ко то рый
нуж но упот ре бить го ря чим, ес ли хо тят
дос тиг нуть кра си во го ма то во	се реб ря -
но го цве та. Пред ме ты пог ру жа ют в раст -
вор на 15	20 сек., пос ле че го их вы ни ма -
ют, мо ют и чис тят щет кой, за тем пог ру -
жа ют опять приб ли зи тель но на 1/2 мин. в
тот же раст вор, пос ле че го на ме тал ле
об ра зу ют ся пу зырь ки га за. За тем пред -
ме ты сно ва про мы ва ют ся (ес ли воз мож -
но в про точ ной во де) и вы су ши ва ют ся в
опил ках. Эта прот ра ва го дит ся так же для
алю ми ния, со дер жа ще го в се бе медь. 

7. Прот ра ва для се реб ра 
7.1. Ра зог ре ва ют пред мет и пог ру жа -

ют его в смесь из 1 сер ной кис ло ты и 5 во -
ды. При из го тов ле нии сме си не об хо ди мо
вли вать кис ло ту в во ду, а не на о бо рот. 

7.2. Мел кие пред ме ты пог ру жа ют ся
в 6% хо лод но вод ный раст вор бу ры, до -
ве ден ный за тем до ки пе ния. 

VI. По ли ров ка ме тал лов, свя зан -
ная с хи ми чес кой очист кой 

1. По ли ров ка же ле за 
Под ле жа щие по ли ров ке же лез ные

из де лия пог ру жа ют ся на не ко то рое вре -
мя в смесь из 1 сер ной кис ло ты на 20 по
объ е му во ды, за тем пред мет вы ни ма ет -
ся, тща тель но про по лас ки ва ет ся во дою и
вы су ши ва ет ся в дре вес ных опил ках. По
вы су ши ва нии его тот час же пог ру жа ют
на од ну	две се кун ды в азот ную кис ло ту,
пос ле че го вновь про по лас ки ва ют во -
дою, вновь вы су ши ва ют в дре вес ных
опил ках и за тем хо ро шень ко вы ти ра ют.
При этом по ве рх ность пред ме та ста но -

вит ся блес тя щей, как стек ло. По сви де -
тель ству «Cosmos'a», ни ка ким иным спо -
со бом нель зя дос тиг нуть та кой со вер -
шен ной по ли ров ки, как вы ше у ка зан ным. 

2. По ли ров ка ста ли 
Сталь ные из де лия по ли ру ют пос ре -

д ством ко жа но го круж ка, пок ры то го
смесью из 16 оло ва и 1 цин ка. На плос -
кую сто ро ну круж ка на но сят смо чен ный
спир том кро кус или кро ва вик и пос ле
уме рен ной про суш ки шли фу ют ага том. 

3. По ли ров ка ла ту ни 
Рав ные час ти во ды и бы чачь ей жел -

чи, про ки пя чен ные вмес те, да ют хо ро -
шее по ли ро валь ное сред ство. Жид -
кость, пос ле ох лаж де ния, раз ли ва ет ся в
бу тыл ки, и в них сох ра ня ет ся. При упот -
реб ле нии ее на но сят на ла тун ные и
брон зо вые пред ме ты кистью или пог ру -
жа ют в нее по ли ру е мые пред ме ты. 

4. По ли ров ка ни ке ля 
Смесь сос то ит из 8 сте а ри на, 32 са ла,

2 сте а ри но во го мас ла и 48 мел ко ис тол -
чен ной венс кой из вес ти. Пред ме ты по ли -
ру ют ся этой пас той при по мо щи кру га,
ок ле ен но го сук ном (по Гиль деб ран ду). 

5. По ли ров ка алю ми ния 
5.1. Алю ми ний пог ру жа ют спер ва в

силь ный раст вор ед ко го ка ли или нат -
рия, а за тем в смесь из 2 азот ной кис ло -
ты и 1 сер ной кис ло ты. Пос ле это го его
кла дут в чис тую азот ную кис ло ту и, на -
ко нец, в раз бав лен ный во дой ук сус.
Спо лос нув хо ро шень ко в про точ ной во -
де, вы су шить в го ря чих опил ках и по ли -
ро вать ло щи лом. Об ра бо тан ный та ким
об ра зом алю ми ний при об ре та ет свой
ес те ст вен ный чис то бе лый цвет. 

5.2. По 1 сте а ри но вой кис ло ты и
гли ны, 6 тре пе ла. Ес ли де ло идет о по ли -
ров ке глад ких по ве рх нос тей, то пас та
на но сит ся на ко жа ный кру жок. Пос ле
этой об ра бот ки пред мет по ли ру ет ся еще
кро ку сом с по мощью ко жа но го круж ка,
от че го блеск ста но вит ся еще кра си вее. 

5.3. Ес ли по ли ру ют руч ным спо со -
бом, то на и бо лее при год ной яв ля ет ся
смесь из ва зе ли на и це ре зи на или раст -
вор бу ры в го ря чей во де, в ко то рый при -
бав ля ют нес коль ко ка пель ам ми а ка. 

6. По ли ту ры для ме тал лов 
6.1. 90 г. мел ко про се ян но го тре пе ла

и 90 г вин но ка мен ной кис ло ты рас ти ра -
ют с 450 г жид ко го па ра фи на. Пос ле
силь но го взбал ты ва ния вти ра ют шерс тя -
ной тряп кой и по ли ру ют зам шей. 

6.2. 60 па ри жс кой крас ки (чис той
оки си же ле за), 10 вос ка, 30 оле и но вой
кис ло ты и 2 ка ни фо ли. От при бав ле ния
бен зи на окись же ле за ме ха ни чес ки
расп ре де ля ет ся в жид кос ти, при чем
круп ные зер на по ли ту ры опус ка ют ся на
дно, и при сли ва нии по лу ча ет ся от му -
чен ная мас са, ко то рая со вер шен но не
об ра зу ет ца ра пин на ме тал ле. 

6.3. Рав ные час ти же лез но го ку по -
ро са и по ва рен ной со ли рас ти ра ют хо -
ро шень ко в ступ ке и смесь наг ре ва ют в
плос ком ти ге ле или др. со су де до крас -
но го ка ле ния. Об ра зу ют ся па ры, и мас са
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прев ра ща ет ся в жид кость. Ког да па ры
не бу дут боль ше под ни мать ся, со суд
сни ма ют с ог ня и да ют ос тыть. По лу чен -
ная ко рич не вая мас са про мы ва ет ся во -
дой, что бы уда лить все не раз ло жив ши е -
ся час ти цы же лез но го ку по ро са. Ос та ток
предс тав ля ет пре вос ход ный по ли ро -
валь ных по ро шок. 

7. Сред ства для по ли ров ки
алю ми ния 

Сог лас но Мор ни, взбал ты ва ни ем в
бу тыл ке сме ши ва ют рав ные час ти олив -
ко во го мас ла и вод ки до тех пор, по ка
жид кость не бу дет по хо дить на эмуль -
сию. По ли ро валь ный ка мень оку на ет ся в
эмуль сию, и алю ми ний по ли ру ют, как се -
реб ро, не при ме няя од на ко силь но го
дав ле ния. Чер ные по ло сы, ко то рые иног -
да об ра зу ют ся от по ли ро валь но го кам ня,
не вре дят, но их мож но от вре ме ни до
вре ме ни уда лять мяг кой тря поч кой. 

8. На ве де ние ма та на алю ми ний 
Спер ва алю ми ни е вые пред ме ты

пус ка ют ся на 20 сек. в го ря чий 10% раст -
вор ед ко го нат ра, ко то рый пред ва ри -
тель но в хо лод ном сос то я нии на сы ща ет -
ся по ва рен ной солью. За тем пред ме ты
спо лас ки ва ют ся во дой и про ти ра ют ся
щет кой, пос ле че го вто рич но пог ру жа -
ют ся на 30 се кунд в вы ше у ка зан ный
раст вор. Пос ле вто рич но го опо лас ки ва -
ния и про мы ва ния в го ря чей во де пред -
ме ты вы су ши ва ют ся в опил ках. 

9. По ро шок для на ве де ния ма та
на юве лир ные из де лия 

Сос то ит из 40 г се лит ры, 25 г по ва -
рен ной со ли и 35 г квас цов. Сме шать в
од но род ную мас су и наг реть в эма ли ро -
ван ном со су де, при пос то ян ном по ме -
ши ва нии стек лян ной пал кой до тех пор,
по ка не бу дут от хо дить во дя ные па ры.
За тем ос ту дить мас су, пос та вив со суд в
хо лод ную во ду, прев ра тить в по ро шок и
сох ра нять до упот реб ле ния в хо ро шо
зак ры ва ю щих ся стек лян ных со су дах. Ес -
ли пред ме ты долж ны быть толь ко час -
тич но сде ла ны ма то вы ми, то час ти, ко -
то рые долж ны ос тать ся блес тя щи ми,
пок ры ва ют ся до ма ти ров ки сло ем ни же -
у ка зан ной сме си: 50 г уг ле кис лой из вес -
ти в по рош ке, 5 г са ха ра и 5 г гум ми а ра -
би ка рас ти ра ют ся с во дой в ка ши цу, ко -
то рую с по мощью кис ти на но сят на ос та -
ю щи е ся блес тя щи ми мес та. 

VII. Гра ви ро ва ние ме тал лов 
Гра ви ро ва ни ем на зы ва ет ся спо соб

восп ро из ве де ния, с по мощью хи ми чес -
ких средств ри сун ков, ор на мен тов, над -
пи сей и т. п. на по ве рх нос ти ме тал ли чес -
ких пред ме тов. 

Гра ви ро ва ние про из во дит ся дву мя
спо со ба ми: 1) мож но пок рыть ве ще ст -
вом, на ко то рое действу ет прот ра ва, все
ли нии и по ве рх нос ти ри сун ка; 2) мож -
но, на о бо рот, за щи тить от действия кис -
лот все про ме жут ки, ос тав ляя ли нии и
по ве рх нос ти ри сун ка сво бод ны ми. Ес ли
за тем пок рыть всю по ве рх ность кис ло -
той, то в пер вом слу чае ри су нок по лу -
чит ся слег ка рель еф ным, а во вто ром

ри су нок вый дет уг луб лен ным. 
Как ни прос та, на пер вый взгляд,

опе ра ция трав ле ния, на чи на ю щие час то
тер пят не у да чу, в осо бен нос ти, при трав -
ле нии тон ких ри сун ков. Преж де чем на -
но сить пре дох ра ня ю щее пок ры тие, об -
ра ба ты ва е мую по ве рх ность сле ду ет тща -
тель но очис тить от тон ко го на ле та ржав -
чи ны, жи ра и иной гря зи. Прис тав ший к
по ве рх нос ти жир мож но уда лить про мы -
ва ни ем в спир те или бен зи не, или про -
ка ли ва ни ем, или, на ко нец, про ва ри ва -
ни ем в раст во ре со ды или ед ко го нат ра. 

Очи щен ный от гря зи и жи ра пред -
мет пог ру жа ют в 10% раст вор сер ной
кис ло ты и ос тав ля ют в ней до тех пор,
по ка не ис чез нет тем ный на лет ржав чи -
ны. Пос ле это го об ра ба ты ва е мую по ве -
рх ность мож но от по ли ро вать, ес ли фор -
ма пред ме та поз во ля ет и наз на че ние его
не про ти во ре чит этой опе ра ции. Но по -
доб ная пред ва ри тель ная по ли ров ка не
обя за тель на. До вы чи щен ной по ве рх -
нос ти нель зя дот ра ги вать ся паль ца ми,
так как на них всег да есть боль шее или
мень шее ко ли че ст во жи ро во го ве ще ст -
ва, а на жир прот ра ва не действу ет. 

Ког да прот рав ли ва е мая по ве рх -
ность вы чи ще на уже нас толь ко, что име -
ет све жий ме тал ли чес кий блеск, прис ту -
па ют к на не се нию пре дох ра ни тель но го
пок ры тия. 

Хо ро шее пок ры тие мож но при го то -
вить сле ду ю щим об ра зом: расп лав ля ют 1
ас фаль та и 2 мас ти ки, пе ре ме ши ва ют
смесь и при бав ля ют к ней 2 бе ло го вос ка.
По ох лаж де нии сос тав этот фор му ют в
ша ри ки или ко ну сы, ко то рые за вер ты ва -
ют в тря поч ку из тон ко го по лот на. Сос тав
на но сит ся на по ве рх ность сле ду ю щим
об ра зом: об ра ба ты ва е мый пред мет по -
дог ре ва ют и, сла бо на дав ли вая на по ве -
рх ность, во дят по ней рав но мер но мас -
сой, за вер ну той в тря поч ку; при этом
сос тав та ет и про са чи ва ет ся сквозь тряп -
ку, пок ры вая тон ким сло ем на ти ра е мую
по ве рх ность. Ког да это пок ры тие зат вер -
де ет, его пок ры ва ют воз мож но тон ким
сло ем свин цо вых бе лил, мел ко рас тер -
тых и раст во рен ных в гум ми а ра би ке. За -
тем, при по мо щи ко пи ро валь ной бу ма -
ги, пе ре во дят на бе лую по ве рх ность тре -
бу е мый ри су нок или над пись. Все мес та,
ко то рые тре бу ет ся выт ра вить, прос каб -
ли ва ют пос ле это го до по ве рх нос ти ме -
тал ла. Тон кой и ост рой гра ви ро валь ной
игол кой мож но восп ро из вес ти да же тон -
чай шую ту шов ку ри сун ка. Ес ли же ла ют
прот ра вить прос тую фи гу ру или над -
пись, то пре дох ра ни тель ное пок ры тие
мож но раз ба вить ка кой	ни будь жид -
костью, нап ри мер, ски пи да ром, до кон -
сис тен ции гус той мас ля ной крас ки. По
та ко му пок ры тию мож но восп ро из вес ти
тре бу е мый ри су нок от ру ки иг лой или
да же сталь ным пе ром. При на не се нии
пре дох ра ни тель но го пок ры тия не об хо -
ди мо сле дить за тем, что бы ме тал ли чес -
кая по ве рх ность бы ла со вер шен но су ха,
ина че пок ры тие мес та ми пло хо прис та ет,

а кис ло та мо жет про ник нуть тог да до ме -
тал ла и прот ра вить мес та, ко то рые
долж ны ос тать ся нет ро ну ты ми. 

1. Прот ра вы для мед ных, ла тун ных,
брон зо вых и се реб ря ных из де лий  — 3
на сы щен но го вод но го раст во ра азот но -
кис лой ме ди и 1 на сы щен но го ук сус но го
раст во ра на ша ты ря. 

2. Для же ле за и ста ли 
Ре ко мен ду ет ся след. смесь: 400

во ды, 2	3 кап ли азот ной кис ло ты, 15 ка -
ло ме ля (двух ло рис той рту ти) и 1 вин но -
ка мен ной кис ло ты. Прот рав ли ва е мый
пред мет опус ка ют в гли ня ную гла зи ро -
ван ную кю вет ку (ван ноч ку), в ко то рую
на ли ва ют со от ве т ству ю щий раст во ри -
тель. Ес ли об ра ба ты ва е мая по ве рх -
ность — плос кость, то мож но ус та но -
вить ее в го ри зон таль ном по ло же нии,
вы ле пить по кра ям бор тик из вос ка,
тол щи ной в па лец, и в по лу чен ную, та -
ким об ра зом, плос кую кю ве точ ку на -
лить со от ве т ству ю щую кис ло ту. 

Ког да трав ле ние счи та ют окон чен -
ным, пред мет про по лас ки ва ют в чис -
той во де, а пре дох ра ни тель ное пок ры -
тие уда ля ют наг ре ва ни ем или смы ва ют
его ски пи да ром. Мо жет слу чить ся, что
в уг луб ле них ос та нет ся не ко то рое ко -
ли че ст во прот ра вы, ко то рая со вре ме -
нем разъ е да ет ме тал ли чес кую по ве рх -
ность мес та ми глуб же, чем тре бу ет ся.
Во из бе жа ние это го про мы тый пред мет
кла дут на нес коль ко ми нут в из ве ст ко -
вую во ду, ко то рая нейт ра ли зу ет ос та -
ток кис ло ты. 

Кро ме вы ше о пи сан но го трав ле ния
ме тал лов хи ми чес ким пу тем, су ще ст -
ву ет еще один спо соб трав ле ния с по -
мощью галь ва ни чес кой ба та реи. Этот
спо соб име ет мно го пре и му ществ пе -
ред хи ми чес ким. Са ма опе ра ция трав -
ле ния галь ва ни чес ким спо со бом про -
ис хо дит го раз до быст рее; кон ту ры выт -
рав лен но го ри сун ка по лу ча ют ся бо лее
рез ки ми и от чет ли вы ми, в сос тав прот -
ра вы не вхо дят ед кие кис ло ты, всле д -
ствие че го не об ра зу ет ся вред ных для
здо ровья га зов. 

Ес ли рас смот реть че рез лу пу ри су -
нок, выт рав лен ный хи ми чес ким спо со -
бом, то ока жет ся, что края от дель ных
уг луб лен ных ли ний не ров ны и что чем
глуб же ли ния, тем она ши ре прот рав -
ле на. При галь ва ни чес ком спо со бе
трав ле ния края от дель ных ли ний по лу -
ча ют ся со вер шен но глад ки ми, а стен ки
уг луб ле ний вер ти каль ны ми. Опи сан -
ный вы ше спо соб пред ва ри тель ной об -
ра бот ки пред ме та при ме ня ет ся и при
галь ва ни чес ком трав ле нии. Об ра ба ты -
ва е мый пред мет, слу жа щий ано дом,
под ве ши ва ют в ван не, со дер жа щей
прот ра ву, на про во ло ке, ко то рая при -
па и ва ет ся оло вян ным при по ем к не -
пок ры то му мес ту из де лия, и мес то
спай ки пок ры ва ет ся ла ком. Дру гой ко -
нец про во ло ки со е ди нен с плас тин кой
то го же ме тал ла, слу жа щей ка то дом. 

Продолжение следует.

АЗБУКА МАСТЕРСТВА



Дель рин (Delrin), Celcon, Duracon и
Hostaform — яв ля ют ся тор го вы ми мар -
ка ми, под ко то ры ми раз лич ные ком па -
нии	про из во ди те ли вы пус ка ют по ли -
фор маль де гид (по ли ок си ме ти лен, по -
ли а це таль, англ. Polyoxymethylene
(POM) (	Н2С	О	)n — про дукт по ли ме ри -
за ции фор маль де ги да с мо ле ку ляр ной
мас сой: 40	120 тыс. Бе лый крис тал ли -
чес кий по ро шок с тем пе ра ту рой плав ле -
ния око ло 180°C ха рак те ри зу ет ся вы со -
кой ста биль ностью, сох ра ня ет жест кость
и ме ха ни чес кую проч ность до 120°C, сто -
ек к ис ти ра нию, удар ным наг руз кам, к
воз дей ствию ор га ни чес ких раст во ри те -
лей и ма сел, хо ро шо под да ет ся об ра -
бот ке. Плен ки из по ли фор маль де ги да
очень проч ны. По ли фор маль де гид под -
вер жен гид ро ли зу кис ло та ми и окис ле -
нию, нап ри мер, в при су т ствии хло ра.
По ли фор маль де гид в за го тов ках для
даль ней шей ме ха ни чес кой об ра бот ки
(лис ты, стерж ни, втул ки) вы пус ка ет ся с
раз лич ны ми на пол не ни я ми (стек ло во -
лок но, смаз ка, элас то мер, ди суль фид

мо либ де на) по вы ша ю щи ми эксплу а та -
ци он ные свой ства по ли ме ра. Дел рин го -
раз до бо лее дол го ве чен, чем лю бой из
на ту раль ных ма те ри а лов, и об хо дить ся
го раз до де шев ле.

Для из го тов ле ния ру ко я тей но жей
ис поль зу ет ся так же зи тел (Zitel). Зи тел —
ин но ва ци он ный ма те ри ал ком по зит но го
ти па, глав ны ми сос тав ля ю щи ми ко то ро -
го яв ля ют ся по ли а ми ды и их по ли ме ры,
стек ло во лок но и раз мель чен ный кев -
лар. Зи тел за па тен то ван ком па ни ей
DuPont, спе ци а лис ты ко то рой раз ра бо -
та ли этот ма те ри ал в ла бо ра то рии кон -
цер на. Уже бо лее се ми де ся ти лет ком па -
ния про из во дит ма те ри а лы на ос но ве
по ли а ми дов и яв ля ет ся флаг ма ном это -
го сег мен та рын ка.

Зи тел от лич но вы дер жи ва ет боль -
шие тем пе ра ту ры, име ет вы со кие удар -
ные ха рак те рис ти ки, хо ро шо под да ет ся
ок рас ке и поч ти не го рюч. Зи тел не впи -
ты ва ет вла гу и ус той чив к воз дей ствию
боль ши н ства хи ми чес ких со е ди не ний.

Од ной из глав ных осо бен нос тей

Как из ве ст но прог ресс не сто ит
на мес те — по яв ля ют ся но вые тех но -
ло гии, но вые ма те ри а лы, но вые под -
хо ды к ре ше нию ста рых проб лем. Не
ста ла иск лю че ни ем и но же вая ин ду -
ст рия, на ря ду с тра ди ци он ны ми ма -
те ри а ла ми ис поль зу ю щая для про -
из во д ства но жей и всех его сос тав ля -
ю щих (кли нок, ру ко ять, нож ны и
дру гие эле мен ты) сов ре мен ные мар -
ки ста ли, раз лич ные ком по зит ные и
по ли мер ные ма те ри а лы. Иног да это
выз ва но мар ке тин го вы ми ре ше ни я -
ми для за во е ва ния но вой до ли рын ка
или ук реп ле ния на уже ус то яв шем ся
сег мен те, а иног да и стрем ле ни ем
мак си маль но уде ше вить про из во д -
ство при сох ра не нии та ко го же или
при ем ле мо го ка че ст ва из де лий. Ра ди
спра вед ли вос ти сто ит ска зать, что

иног да ис поль зо ва ние сов ре мен ных
ма те ри а лов прес ле ду ет со вер шен но
иную цель — соз да ние ли ми ти ро ван -
ных се рий,  рас счи тан ных на уз кий
круг пот ре би те лей/кол лек ци о не ров.

Идея ис поль зо ва ния по ли мер -
ных ма те ри а лов для из го тов ле ния
но жей ле жит на по ве рх нос ти — мно -
гие де та ли в ма ши но ст ро е нии, тра -
ди ци он но из го тав ли ва е мые из ме -
тал ла, ус пеш но за ме не ны из го тов -
лен ны ми из свер хпроч ных плас ти -
ков, од ним из ко то рых яв ля ет ся дел -
рин, мас со во ис поль зу ю щий ся и в
но же вой ин ду ст рии. Дел рин мо жет
быть вык ра шен и от лит так, что бу дет
ими ти ро вать фак ту ру и свой ства кос -
ти, олень е го ро га, сло но вой кос ти,
пан ци ря че ре па хи — прак ти чес ки
лю бой на ту раль ный ма те ри ал.
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ма те ри а ла яв ля ет ся его боль шое соп -
ро тив ле ние над ре зам, это от ли ча ет зи -
тел от боль ши н ства дру гих тер моп лас -
тов и де ла ет его при ме ни мым для ра -
бо ты в очень неп рос тых ус ло ви ях. Ца -
ра пи ны на ма те ри а ле, ко то рые мо гут
воз ник нуть в про цес се ра бо ты, не на -
кап ли ва ют нап ря же ний, конструк ция в
це лом не ста но вит ся ос лаб лен ной. Де -
та ли из зи те ла не при об ре та ют хруп -
кость и при дос та точ но низ ких тем пе -
ра ту рах. Да же при ми нус 20°С зи тел бо -
лее про чен на удар, чем боль шая часть
сов ре мен ных тер моп лас тов при обыч -
ной ком нат ной тем пе ра ту ре.

Зи тел ис поль зу ют там, где эксплу а -
та ци он ные ус ло вия от ли ча ют ся осо бой
тя жестью. Этот ма те ри ал ши ро ко при ме -
ня ет ся в ав то мо би ле ст ро е нии, для из го -
тов ле ния бы то вых при бо ров и комп лек -
ту ю щих элект род ви га те лей, для про из -
во д ства спор тин вен та ря и во мно гих
дру гих про из во д ствен ных сфе рах.

Зи тел, бла го да ря вы ше пе ре чис лен -
ным осо бен нос тям, час то ис поль зу ет ся и
для про из во д ства но жей ве ду щи ми
ком па ни я ми с ми ро вым име нем.

Ру ко ят ке из зи те ла лег ко при да ет ся
лю бая фор ма лю бой текс ту ры. Этот ма -
те ри ал об ла да ет иск лю чи тель ной дол го -
веч ностью. В пос лед нее вре мя прак ти -
чес ки каж дая круп ная но же вая ком па -
ния до пол ни ла гам му вы пус ка е мой про -
дук ции как ми ни мум од ним склад ным
но жом с ру ко ят кой из зи те ла.

По ми мо вы ше у по мя ну тых в дос та -
точ но боль шом спис ке по ли мер ных ма -
те ри а лов, при ме ня е мых при из го тов ле -
нии но жей — кай декс, Secure	Ex (нап ри -
мер, для из го тов ле ния но жен).

Од ним из на и бо лее но вых ма те ри а -
лов в ря ду по ли ме ров яв ля ет ся по ли мер
гри во ри (Grivory) или, в на и но вей шей
тран скрип ции — Griv	Ex™ — тор го вое
наз ва ние для груп пы тех ни чес ких тер -
моп лас тов, про из во ди мых и расп ро ст -
ра ня е мых EMS	Grivory. Grivory — по лук -
рис тал ли чес кий тер моп лас тич ный ма те -
ри ал, из го тов лен ный на ос но ве по лиф -
та ла мид (PPA).

В груп пу плас ти ков Grivory™ вхо дят
та кие раз но вид нос ти (соз дан ные на ос -

но ве раз лич ных по ли ме ров): Grivory
HT1:PA6T/6I; Grivory HT2:PA6T/66;
Grivory HT3:PA10T/X. В не ко то рых спе -
ци а ли зи ро ван ных спра воч ни ках и о
Grivory го во рить ся как о плас ти ке, ар ми -
ро ван ном стек ло во лок ном, он же Zitel,
он же FRN.

В рек лам ных прос пек тах, пос вя -
щен ных Griv	Ex™ ут ве рж да ет ся:
«Griv	Ex™ — но вей ший стек лоп лас тик,
ко то рый проч нее, чем да же сверх же ст -
кий Zitel, весь ма ус той чи вый к воз дей -
ствию УКВ	из лу че ния и вы со ких тем пе -
ра тур».

Ли ней ка но жей, из го тов лен ная
ком па ни ей Cold Steel из Griv	Ex™, наз -
ва ная Nightshade™, по зи ци о ни ру ет ся
как но жи для са мо обо ро ны — проч ные,
на деж ные, ма ло га ба рит ные. 

К опи са нию но жей для са мо обо ро -
ны при ла га ет ся та кое тре бо ва ние: «Их
не об хо ди мо всег да но сить с со бой 	дер -
жи те та кой нож в каж дой ком на те, пусть
они ле жат са ду, пра чеч ной, в ду ше, на
книж ной пол ке, в цве точ ном горш ке —
да где угод но — пос коль ку не из ве ст но,
где нас мо жет зас тать «неж дан ный
гость». Бла го да ря сво им «ме га проч -
ным» ка че ст вам (не во сп ри им чи вость к
вла ге, тем пе ра ту ре — теп лу и хо ло ду,
УКВ из лу че нию, кор ро зии)  они иде аль -
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ТЕХНОЛОГИЯ КЛИНКА
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FGX BOOT BLADE I
Фото 8�10

ТТХ
Масса, унция 2,0
Длина клинка, дюймов 5
Общая длина, дюймов 93/8
Рукоять, дюймов 43/8
Толщина клинка , мм 7,5 
Материал Grivory

Покрытие рукояти            Kray�Ex™

Фото 11

Фото 12 Фото 13

FGX CAT TANTO
Фото 11�13

ТТХ
Масса, унция 3,1
Длина клинка, дюймов 6
Общая длина, дюймов 111/2
Рукоять, дюймов 51/2
Толщина клинка , мм 8
Материал Grivory

Покрытие рукояти            Kray�Ex™

FGX JUNGLE DART
Фото 14�15

ТТХ
Масса, унция 1,0
Длина клинка, дюймов 31/4
Общая длина, дюймов 33/8
Рукоять, дюймов 31/2
Толщина клинка , мм 6,5
Материал Grivory

Покрытие рукояти            Kray�Ex™
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но под хо дят прак ти чес ки для всех ус ло -
вий и не под ве дут в са мой, что ни на
есть, экстре маль ной си ту а ции…»

И хо тя из де лия, из го тов лен ные из
плас ти ка, мно гие восп ри ни ма ют как иг -
руш ку или тре ни ро воч ные но жи, но от -
нес ти по ли мер ные но жи се рии
Nightshade™ к тре ни ро воч ным слож нее,
чем приз нать их хо лод ным ору жи ем —
тре ни ров ка мо жет за кон чить ся очень
быст ро и с пла чев ны ми ре зуль та та ми
для тре ни ру ю щих ся, так что ос та ет ся
толь ко при дер жи вать ся офи ци аль ной
вер сии, выд ви ну той про из во ди те лем —
«де вай сы» для са мо обо ро ны. 

Кста ти, сто ит об ра тить вни ма ние на
то, что ни в од ном из оте че ст вен ных ма -
га зи нов, ав тор не ви дел, что бы эти но жи
про да ва лись в комп лек те с нож на ми.
Нож ны про да ют ся от дель но.

Впро чем, сле ду ет от ме тить, что ка -
кой бы су пер	пу пер	ме га	проч ный плас -
тик не был, он не мо жет по сво им эксплу -
а та ци он ным ха рак те рис ти кам тя гать ся с
клин ком,  из го тов лен ным из ста ли (при
рас смот ре нии в комп лек се — твер дость,
ост ро та, проч ность на из лом и мас са дру -
гих фак то ров).  Тем не ме нее, эти но жи
мо гут сос лу жить оп ре де лен ную служ бу
сво е му вла дель цу в «неп ри ят ной си ту а -
ции», по мо гая на нес ти «ант ро по ло ги чес -
ко му му со ру» не ко то рые трав мы, при ус -
ло вии, ко неч но, что его вла де лец уме ет
им поль зо вать ся и от да ет се бе от чет в
пос ле д стви ях при ме не ния та ко го «де вай -
са». Но тут уж, как гла сит аме ри ка нс кая
по го вор ка, «пусть луч ше су дят две над -
цать че ло век, чем не сут шес те ро» или, по
оте че ст вен но му фольк ло ру, «каж дый сам
се бе злоб ный Бу ра ти но».

Фото 20
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Фото 22

FGX KARAMBIT
Фото 17�19

ТТХ
Масса, унция 2,3
Длина клинка, дюймов 4
Общая длина, дюймов 81/2
Рукоять, дюймов 41/2
Толщина клинка , мм 7,5
Материал Grivory

Покрытие рукояти            Kray�Ex™

Фото 23 Фото 28

Фото 24

Фото 25

Фото 26

FGX SKEAN DHU
Фото 24�26

ТТХ
Масса, унция 0,95
Длина клинка, дюймов 33/4
Общая длина, дюймов 73/4
Рукоять, дюймов 4
Толщина клинка , мм 6,0 
Материал Grivory

Покрытие рукояти            Kray�Ex™

Фото 27

ТЕХНОЛОГИЯ КЛИНКА

FGX TAI PAN
Фото 23, 27, 28

ТТХ
Масса, унция 3,7
Длина клинка, дюймов 71/2
Общая длина, дюймов 13
Рукоять, дюймов 51/2
Толщина клинка , мм 9,5
Материал Grivory

Покрытие рукояти            Kray�Ex™

Фото 17
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FGX PUSH BLADE I
Фото 20�22

ТТХ
Масса, унция 1,6
Длина клинка, дюймов 31/2
Общая длина, дюймов 61/4
Рукоять, дюймов 23/4
Толщина клинка , мм 6,5
Материал Grivory

Покрытие рукояти            Kray�Ex™



Тра ди ци он ные японс кие клин ки 
Счи та ет ся, что ос нов ным от ли чи ем

меж ду японс ким и ев ро пейс ким ме чом
яв ля ют ся уди ви тель ные свой ства японс -
ко го ме ча, ко то рые поз во ля ют тво рить
нас то я щие чу де са. Од на ко, на са мом де -
ле, японс кий меч об ла да ет не ска зоч ны ми
свой ства ми, а преж де все го, до воль но
про ду ман ной тех но ло ги ей из го тов ле ния.

Важ ней шее зна че ние для про из во д -
ства «ис тин но го» японс ко го ме ча име ло
ка че ст во ста ли. Тра ди ци он ная та ма ха га -
нэ из го тав ли ва лась из японс ко го же ле -
зис то го пес ка в тра ди ци он ной пла виль -
не (та та ра), в ко то рой ис поль зо вал ся
дре вес ный уголь. В пе ри од Ко то куз не -
цы час то са ми де ла ли та ма ха га нэ в
собствен ных та та ра. Их на зы ва ли о	кад -
зи. В кон це пе ри о да Ко то и за тем в пос -
ле ду ю щие сто ле тия (пе ри од Син то) мас -
те ра ста ли по ку пать го то вую та ма ха га нэ
в пла виль нях. Та ких куз не цов зва ли

ко	кад зи. Та ким об ра зом, о	кад зи пол -
ностью конт ро ли ро ва ли ка че ст во не об -
хо ди мой им ста ли. 

Тра ди ци он ные японс кие клин ки из -
го тав ли ва лись из твер дой, вы со ко уг ле -
ро дис той ста ли (ка ва га нэ). Сталь ной
бру сок нес коль ко раз скла ды ва ли и про -
ко вы ва ли вруч ную для уда ле ния шла ков
и соз да ния сло ис той струк ту ры, ко то рая
в ре зуль та те фор ми ро ва ла текс ту ру по -
ве рх нос ти клин ка (ха да). За тем бол ван -
ку ка ва га нэ обер ты ва ли вок руг брус ка
из бо лее мяг кой, низ ко уг ле ро дис той
ста ли (син га нэ), в ре зуль та те че го стер -
жень син га нэ ста но вил ся серд це ви ной.
Да лее по лу чен ной за го тов ке из раз но -
род ной ста ли пу тем руч ной ков ки при -
да ва ли фор му клин ка. Пос ле это го вся
по ве рх ность клин ка пок ры ва лась спе ци -
аль ной гли ной. Она нак ла ды ва лась бо -

лее толс тым сло ем у обу ха и ме нее толс -
тым — у лез вия, на об ласть, на зы ва е мую
яки ба (за ка лен ное лез вие). Ког да гли на
вы сы ха ла, кли нок наг ре ва ли до нуж ной
тем пе ра ту ры и за тем рез ко пог ру жа ли в
во ду. При соб лю де нии тех но ло гии по лу -
ча лось хо ро шо за ка лен ное, твер дое лез -
вие, спо соб ное вы дер жать мощ ный
удар и не сло мать ся. 

Важ ным след стви ем про ве ден ных
опе ра ций яв ля лось об ра зо ва ние меж ду
за ка лен ным лез ви ем (яки ба) и ос нов -
ной по ве рх ностью клин ка (дзи га нэ) пог -
ра нич ной ли нии, сос то я щей из крис тал -
лов мар тен си та и на зы ва е мой ха мон.

Очень мел кие крис тал лы име ну ют ся
ни ои, а бо лее круп ные — ниэ, хо тя пос -
лед ние — име ют ся не всег да. Ха мон ни -
ои про из во дит впе чат ле ние уз кой бе лой
ли нии. Крис тал лы ниэ вид ны не во ору -
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ЯПОНСКИЕ ЯПОНСКИЕ 
КУХОННЫЕ НОЖИКУХОННЫЕ НОЖИ

Виктор ЮРЬЕВ, 
ил лю ст ра ции пре дос тав ле ны ав то ром

В 1876 го ду им пе ра то рс ким эдик -
том (Хай то рэй) бы ло от ме не но пра во
японс ких са му ра ев но сить ме чи. Это
выз ва ло не толь ко быст рый за кат са -
му райс ко го сос ло вия, но и не во ст ре -
бо ван ность мас те ров по из го тов ле -
нию ме чей, мно гие из ко то рых бы ли
вы нуж де ны ис кать при ме не ние сво -
им та лан там в иных сфе рах де я тель -
нос ти. Од ни об ра ти лись к про из во д -
ству но же вых то ва ров, дру гие за ня -
лись де ко ра тив ны ми ра бо та ми по
ме тал лу и соз да ни ем ху до же ст вен -
ных из де лий на экс порт или для ту -
рис тов. Толь ко нез на чи тель ная часть
сох ра ни ла при вер жен ность ис кон но -
му де лу и дер жа лась за счет из го тов -
ле ния клин ков вы со ко го ка че ст ва по
за ка зам, тем не ме нее, боль ши н ство
ме то дов и при е мов тра ди ци он но го
ре мес ла ока за лись ут ра че ны.   

Вне вся ко го сом не ния, в ду ше
каж до го лю би те ля клин ков теп лит ся
на деж да стать вла дель цем ста ро го

клин ка или об раз ца уни каль ной
конструк ции. Осо бен но, ес ли это
японс кие клин ки! Иде ал каж до го та -
ко го лю би те ля — кли нок, вы ко ван -
ный вруч ную тра ди ци он ным спо со -
бом скла ды ва ния и про ков ки брус -
ков, с яд ром из мяг кой ста ли и раз -
лич ной твер достью ме тал ла на лез -
вии и обу хе. К со жа ле нию, вла деть
та ким клин ком мо жет се бе поз во -
лить да ле ко не каж дый. И де ло здесь
не толь ко в фи нан со вых воз мож нос -
тях, но и пра во вых кол ли зи ях. Дру гое
де ло — японс кие ку хон ные но жи: ни -
ка ких ог ра ни че ний. 

На вер ня ка мно гие пы та ют ся по -
лу чить от вет на воп рос — по че му
имен но японс кие ку хон ные но жи на
про тя же нии дли тель но го вре ме ни
яв ля ют ся ли де ра ми рын ка? В чем их
пре и му ще ст во пе ред ев ро пейс ки ми
ку хон ны ми но жа ми?

На эти и дру гие воп ро сы мы и
пос та ра ем ся от ве тить.

В гла за час то бро са ет ся «нес ты ков ка» до ро го го
клин ка (на фо то — Nakkiri) и де ше вой де ре вян -
ной ру ко я ти

КЛАССИКА ЖАНРА

Тра ди ции японс кой кух ни та ко вы, что на и важ ней шее мес то за ни ма ет ост ро -
та но жа — про дук ты долж ны быть на ре за ны иск лю чи тель но тон ко, ров но и
кра си во и ни в ко ем слу чае не быть «за мя ты ми»
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жен ным гла зом. Дру гой эф фект соз да ет -
ся в ре зуль та те фор ми ро ва ния в про цес -
се ков ки сло ис той струк ту ры. Ви зу аль но
он про яв ля ет ся в ви де зе рен или во ло -
кон на по ве рх нос ти клин ка (ха да), узо -
ры ко то рых иног да мо гут быть весь ма
при чуд ли вы ми. К дру гим ха рак тер ным
осо бен нос тям тра ди ци он ных клин ков
от но сят ся по лу ча е мые при раз лич ных
при е мах руч ной ков ки по ве рх но ст ные
эф фек ты, та кие, как: ти кай, кин суд зи,
су на га си, уцу ри и др. 

Ис по кон ве ков са мы ми ве ли ки ми
зна то ка ми ме чей в Япо нии бы ли по ли -
ров щи ки клин ков, ибо куз нец мо жет вы -
ко вать за бо лее	ме нее оп ре де лен ный
срок клас си чес кий кли нок, но до вес ти
его до со вер ше н ства, вы я вить цвет и
струк ту ру та ким об ра зом, что бы чет ко
бы ли вид ны все осо бен нос ти ста ли и ли -
нии за кал ки (ха мон) мо жет толь ко спе -
ци аль но обу чен ный по ли ров щик.

Про из во д ство ку хон ных но жей в
Япо нии не раз рыв но свя за но с ис то ри ей
про из во д ства японс ких ме чей — прак ти -
чес ки каж дый про из во ди тель ку хон ных
но жей се год ня опи ра ет ся на ис ку с ство и
тех ни ку, ко то рые воз ник ли в Япо нии
сто ле тия на зад.

Пе ре да вая сек ре ты про из во д ства
ста ли, ков ки, за точ ки и по ли ров ки от от -
ца к сы ну, — скла ды ва лись ди нас тии
про из во ди те лей японс ких ме чей, а за -
тем и но жей. 

Ко ли че ст во про из во ди те лей ку хон -
ных но жей в Япо нии в нас то я щее вре мя
ис чис ля ет ся де сят ка ми, при чем не ко то -
рые про из во ди те ли де ла ют но жи уже в
те че ние нес коль ких сто ле тий (500	700
лет няя ис то рия ни ко го не удив ля ет).

При чем не обя за тель но ков ка, за -
точ ка и по ли ров ка де ла ют ся в пре де лах

од ной семьи. Сис те ма вза и мос вя зи меж -
ду японс ки ми про из во ди те ля ми, мас те -
ра ми и дист рибь ю то ра ми край не за пу та -
на или, ско рее, силь но зак ры та. Так, до -
воль но час то на клин ке сто ит имя не про -
из во ди те ля, а за каз чи ка — дист рибь ю то -
ра. Не ко то рые фир мы	из го то ви те ли во -
об ще не раск ры ва ют сос тав ста ли на сво -
их но жах, а так же об хо дят мол ча ни ем
воп рос о том, ка кие имен но мас те -
ра	кли ноч ни ки с ни ми сот руд ни ча ют.

В ста рые вре ме на япон цы не име ли
та ко го раз но об ра зия ви дов но жей, как
сей час (бо лее 200 на и ме но ва ний). Но -
жи для до маш не го оби хо да ста биль но
на ча ли по яв лять ся толь ко в XIX ве ке, с
прив не се ни ем в Япо нию эле мен тов ев -
ро пейс кой куль ту ры.  

Од на ко японс кие мас те ра	но жов -
щи ки не ко пи ро ва ли сле по ев ро пейс кий
ку хон ный инстру мент, а соз да ва ли свой,
ос но ван ный на тра ди ци ях уни каль ной
японс кой кух ни.  

Осо бен нос ти японс кой кух ни
Японс кая кух ня ра зи тель но от ли ча ет -

ся от лю бой дру гой кух ни ми ра. Для жи те -
лей ази а тс ких стран она — то же са мое,
что фран цу зс кая для ев ро пей цев. Ее сек -
рет кро ет ся в тща тель ном под бо ре про -
дук тов, кра со те по да чи, а так же в от но ше -
нии к про дук ту в це лом. Лишь луч шие да -
ры зем ли и во ды дос той ны чес ти ока зать -
ся на сто ле, а глав ная за да ча по ва ра —
сох ра нить их пер во на чаль ные свой ства. 

Важ ной частью японс кой ку ли на рии
яв ля ет ся ис ку с ство сер ви ров ки. Не да -
ром го во рят, что япо нец «ест» гла за ми,
так как для не го очень важ но оформ ле -
ние блюд. Имен но от сю да пош ло предс -
тав ле ние о том, что ниг де в ми ре гла за
не при ни ма ют та кое учас тие в еде, как в

Япо нии. Воз мож но, так по ве лось с
преж них вре мен, ког да кра со та и изя -
ще ст во оформ ле ния вос пол ня ли скром -
ный на бор про дук тов.

У японс кой кух ни есть еще од на
уни каль ная осо бен ность. По ми мо кра -
со ты и гар мо нии форм и кра сок, при го -
тов лен ные блю да обя за тель но от ра жа ют
вре ме на го да. По мне нию япон цев, каж -
дый се зон да ру ет свои собствен ные де -
ли ка те сы. Со от ве т ствие же се зо ну, как и
све жесть про дук та, це нит ся в Япо нии
вы ше, чем са мо при го тов ле ние. 

Боль шое зна че ние при да ет ся и ко ли -
че ст ву по да ва е мой на стол еды: все пор -
ции японс ких блюд от ме ре ны так, что бы
из бе жать пре сы ще ния. Ос нов ное вни ма -
ние при сос тав ле нии ме ню уде ля ет ся раз -
но об ра зию как «ис ход но го ма те ри а ла»,
так и спо со бов его при го тов ле ния. Япон -
цам нра вит ся, ког да тра пе за сос то ит из
боль шо го чис ла ма лень ких блюд раз но го
вку са, так что и завт рак, и обед, и ужин
обс тав ля ют ся, слов но де гус та ция са мых
раз но об раз ных по вку су про дук тов. 

Пос коль ку Япо ния — ост ров ное го -

Универсальный нож для морепродуктов — Deba
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ки/прав ки ре жу щей кром ки
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су да р ство, не у ди ви тель но, что важ ней -
шим по зна чи мос ти ком по нен том пи та -
ния япон цев яв ля ют ся мо реп ро дук ты.
При этом ры бу и дру гие да ры мо ря не
при ня то жа рить, обыч но их лишь слег ка
об жа ри ва ют, ту шат, го то вят на па ру или
по да ют на стол прак ти чес ки сы ры ми.

Нап ри мер, из люб лен ное блю до
празд нич но го сто ла япон цев — сы рая
ры ба, при чем имен но тот ее вид, ко то -
рый на и бо лее вку сен в дан ное вре мя го -
да или имен но в здеш ней мест нос ти.

Од но из са мых по пу ляр ных блюд в
Япо нии — са ши ми — на ре зан ная на не -
боль шие ку соч ки сы рая ры ба. Дру гое
блю до, по пу ляр ность ко то ро го дав но
выш ла за пре де лы Япо нии — су ши. На
ро ди не лю бовь к не му объ яс ня лась при -
ят ным вку сом и де ше виз ной.

Иног да ры ба и мо реп ро дук ты упот -
реб ля ют ся не толь ко в сы ром ви де, но и
живь ем. На зы ва ют ся та кие блю да одо -
ри. Нап ри мер, так го то вят каль ма ров
или блю до с ро ман ти чес ким наз ва ни ем
«тан цу ю щий окунь». Про цесс при го тов -
ле ния зак лю ча ет ся в том, что оку ня ош -
па ри ва ют ки пят ком, по ли ва ют со у сом,
сра зу ре жут на ку соч ки и отп рав ля ют в
рот, хо тя в это вре мя ры ба бь ет хвос том
и ше ве лит гу ба ми.

Есть в японс кой кух не и со вер шен но
осо бый де ли ка тес — фу гу са ши — блю до
из ры бы фу гу. Еже год но в Япо нии съ е -
да ет ся свы ше 1,5 тыс. тонн фу гу, в мыш -
цах, пе че ни и ик ре ко то рой со дер жит ся
яд нерв но	па ра ли ти чес ко го действия, в
25 раз пре вос хо дя щий по си ле ку ра ре и
в 275 раз ток сич нее ци а ни дов — тет ро -
до ток син (смер тель ная до за для че ло ве -
ка сос тав ля ет все го 1 мл тет ро до ток си на;
в од ной рыб ке яда хва тит, что бы убить
30	40 че ло век, при чем эф фек тив но го
про ти во я дия от от рав ле ния фу гу до сих
пор не су ще ст ву ет). 

Да же в нас то я щее вре мя по ва ра, го -
то вя щие это, в выс шей сте пе ни де ли ка -
тес ное и до ро гое блю до (от 250 до 750
дол ла ров за ки лог рамм), окан чи ва ют
спе ци аль ную шко лу, что бы по лу чить ли -
цен зию на отк ры тие спе ци а ли зи ро ван -
но го рес то ра на. Пи шут, что в слу чае
смер ти кли ен та от от рав ле ния, по вар де -
ла ет се бе ха ра ки ри.

При го тов ле ние фу гу выг ля дит сле -
ду ю щим об ра зом: быст ры ми уда ра ми

Hocho — ост ро го и тон ко го но жа — по вар
от де ля ет плав ни ки, от ре за ет ро то вой ап -
па рат и вскры ва ет брю хо фу гу. За тем он
ос то рож но изы ма ет ядо ви тые час ти —
пе чень, яич ни ки, поч ки, гла за, сни ма ет
ко жу — она не ме нее ядо ви та, — и на ре -
за ет фи ле тон чай ши ми ку соч ка ми (плас -
тин ки долж ны быть не тол ще бу ма ги).
Да лее все мя со на до тща тель но про мыть
про точ ной во дой, что бы уда лить ма лей -
шие сле ды кро ви и яда. Под го тов лен ное
та ким об ра зом фи ле по вар ху до же ст -
вен но рас по ла га ет на блю де. Выс ший пи -
ло таж при при го тов ле нии это го блю да —
ос та вить яда ров но столь ко, что бы выз -
вать у по се ти те лей рес то ра на при ят ное
чувство нар ко ти чес кой эй фо рии (иног да
же, пос ле де гус та ции фу гу, у не ко то рых
гур ма нов нас ту па ет пол ный па ра лич, за
ко то рым очень лег ко мо гут пос ле до вать
ос та нов ка ды ха ния и смерть).

Упот реб лять в пи щу и го то вить фу гу
рав но силь но иг ре в рус скую ру лет ку:
дос та точ но во вре мя раз дел ки и при го -
тов ле ния про лить хо тя бы ка пель ку ее
ядо ви той жел чи, смерть нас ту пит мгно -
вен но. Подт ве рж де ние то му — ста тис ти -
чес кие дан ные, по ко то рым в пе ри од с
1886 по 1979 го ды бо лее 12,5 тыс. че ло -
век пост ра да ли, съ ев фу гу, а поч ти 7 тыс.
из них умер ли.

Но нес мот ря на это, японс кая пос -
ло ви ца гла сит: «Тот, кто ест фу гу — глу -
пец, но тот, кто ее не ест, — то же». Ве ро -
ят но, счи та ет ся, что уме реть в рес то ра не
от яда этой ры бы — дос той ная по японс -
ким мер кам смерть…

Мне ние о том, что япон цы стро гие ве -

ге та ри ан цы, — оши боч но. Под вли я ни ем
тра ди ций ки тайс кой ку ли на рии, в японс -
кой кух не встре ча лись блю да, как из го вя -
ди ны, так и из сви ни ны, при чем их по пу -
ляр ность ста ла рас ти к кон цу XIX ве ка.

В сов ре мен ной японс кой кух не оп -
ре де лен ной по пу ляр ностью, как сре ди
япон цев, так и ев ро пей цев, поль зу ют ся
нес коль ко мяс ных блюд: «на бе», «су си я -
ки», «ся бу	ся бу» или «ша бу	ша бу», наз -
ван ное так по тем зву кам, ко то рое из да -
ет ту ша ще еся в со у се мя со. Для это го
блю да тон чай шие мяс ные лом ти ки ва рят
в ки пя щем буль о не или мас ле с во до -
рос ля ми, до бав ля ют ми со, лук, мор -
ковь, сель де рей, ово щи, а так же са кэ. 

Во мно гих рес то ра нах го то вят ап пе -
тит ный японс кий шаш лык яки то ри из ма -
лень ких, на ни зан ных на ко рот кие шам -
пу ры ку соч ков ку ря ти ны и ово щей, или
ка цу дон — руб лен ную сви ную кот ле ту,
за ли тую яй цом. Мно гие так же слы ша ли
о блю де, ко то рое по пра ву счи та ет ся
жем чу жи ной японс кой ку ли на рии —
мра мор ном мя се — ко бу	гю, при го тов -
лен ном на ва ших гла зах на сто ле	жа -
ров не тэп па на ки, сто я щим ря дом с обе -
ден ным сто лом. Мя со нас толь ко неж но
на вкус, что бук валь но та ет во рту… 

Та ким об ра зом, сло жив ши е ся сто ле -
ти я ми тра ди ции при го тов ле ния пи щи,
выд ви га ют стро гие тре бо ва ния к ост ро те
японс ко го ку хон но го но жа. Так как пи щу
едят па лоч ка ми ха си, про дук ты долж ны
быть на ре за ны ку соч ка ми та ко го раз ме ра,
что бы их бы ло удоб но брать и класть в рот.

Так же ог ром ное зна че ние име ет эс те -
ти ка на рез ки и ук лад ки про дук тов на блю -

КЛАССИКА ЖАНРА
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до. Все долж но быть кра си во и ап пе тит но.
По э то му ово щи, как пра ви ло, ва рят

до тех пор, по ка они не ста нут мяг ки ми, и
в то же вре мя ос та ва ясь хрус тя щи ми.
Све жую ры бу раз де лы ва ют на фи ле, на -
ре за ют тон ки ми, поч ти проз рач ны ми
лом ти ка ми (что мож но сде лать толь ко
очень ост рым но жом) и едят сы рой в ви -
де са ши ми. Мя со в боль ши н стве слу ча ев
так же на ре за ют тон ки ми лом ти ка ми.
Про дук ты долж ны быть имен но раз ре за -
ны, а не про дав ле ны, что мо жет по лу -
чить ся, ес ли ис поль зо вать не очень ост -
рый нож. Ес ли нож не дос та точ но ост рый,
то, как пра ви ло, ме ня ет ся и вкус на ре за е -
мых про дук тов, не го во ря уже об эс те ти -
чес кой сто ро не, что со вер шен но не до пус -
ти мо в японс кой ку ли нар ной прак ти ке.

По доб ные гаст ро но ми чес кие изыс -
ки японс кой кух ни пред по ла га ют осо бые
тре бо ва ния к ку хон но му инстру мен ту, в
осо бен нос ти к ка че ст ву но жей. Вот по че -
му ле ген дар ная ост ро та ка та ны на ку -
хон ном но же не вы зы ва ет изум ле ния и
поз во ля ет по лу чить не пе ре да ва е мые
ощу ще ния ре за при ра бо те с ним.

Японс кие ку хон ные но жи
В Япо нии, ко неч но же, из дав на для

при го тов ле ния пи щи ис поль зо ва лись
но жи (Hocho). Од на ко сле ду ет по ни -
мать, что до се ре ди ны XIX ве ка ос нов -
ную из ве ст ность (и до ход) мас те рам
куз неч но го де ла при но си ло из го тов ле -
ние клин ко во го ору жия — ме чей, но ни -
как не ку хон ных но жей. Не ред ко на из -
го тов ле ние но жей шли бра ко ван ные
клин ки ме чей. Впос ле д ствии, осо бен но
пос ле эдик та 1876 го да, ос тав ши е ся не у
дел куз не цы	кли ноч ни ки и шли фов щи -
ки бы ли вы нуж де ны пе реп ро фи ли ро -
вать свою де я тель ность.  

Для ры бы ис поль зо вал ся Deba, для
ово щей — Nakiri, в рес то ра нах вмес то
Nakiri мог при ме нять ся Usuba. Но жи, ис -
поль зу е мые для на рез ки ры бы, ни ког да
не ис поль зо ва лись для на рез ки ово щей
и на о бо рот: овощ ные но жи не мог ли ис -
поль зо вать ся при на рез ке ры бы (мя са в
Япо нии до при хо да ев ро пей цев прак ти -
чес ки не ели и, со от ве т ствен но, но жи
под мя со не раз ра ба ты ва лись). 

В XIX ве ке ак тив ное раз ви тие рес то -
ран но го биз не са по ев ро пейс ко му ти пу
пот ре бо ва ло соз да ния не ко то рых спе ци -
аль ных но жей для тон кой на рез ки ры бы.
Так, в ре ги о не Kanto по я ви лись Takohiki
(Takobiki), а в Kansai — Yanagiba. В этот же
пе ри од зна чи тель но уве ли чи лась роль
Usuba и оп ре де ли лись ре ги о наль ные
осо бен нос ти: в Kanto — квад рат ное ост -
рие, в Kansai — сер по вид ное, в Kyushu —
на по до бие ал ма за.

На ча лось бур ное раз ви тие уз кос пе -
ци а ли зи ро ван ных но жей.

Наз ва ние мно гих японс ких но жей
нап ря мую свя за но с про дук том при го -
тов ле ния. Так, в Япо нии до воль но по пу -
ляр на лап ша со ба (ржа ная) и удон
(пше нич ная). И для на ре за ния этой лап -
ши ис поль зу ют ся но жи Soba	kiri и
Udon	kiri. Нож под наз ва ни ем Aji	kiri
иде аль но под хо дит для при го тов ле ния
не боль шой ры бы вро де став ри ды (aji).
Нож Sake	kiri пред наз на чен для раз дел -
ки ло со ся (sake — ло сось по	японс ки).
Suika	kiri — по мо жет на ре зать ар буз
(suika — ар буз), и так да лее. Японс кое
сло во kiri оз на ча ет «ре зать», «от ре зать».

Как пра ви ло, японс кие ку хон ные
но жи от ли ча ют ся силь ной спе ци фи ка -
ци ей (то есть нож дол жен ис поль зо вать -
ся толь ко для оп ре де лен но го ви да ра -
бот, под ко то рые он раз ра ба ты вал ся). И
по э то му, ко ли че ст во их раз но вид нос тей
су ще ст вен но пре вы ша ет ев ро пейс кое —
из ве ст но бо лее 200 на и ме но ва ний
японс ких «ку хон ни ков» (в Ев ро пе — око -
ло двад ца ти). 

Боль ши н ство японс ких ку хон ных
но жей име ют ас си мет рич ный про филь —
то есть про филь с од нос то рон ни ми
спус ка ми, что поз во ля ет соз дать бо лее
ост рый угол и об лег чить прав ку но жа
му са том или вод ным кам нем. Им
удоб но на ру бать и шин ко вать ово щи,
ре зать и фи ли ро вать ры бу. По ва ру,
при вык ше му к ев ро пейс ким но жам с
сим мет рич ны ми про фи лем (двус то -
рон ни ми спус ка ми), на пер вых по рах
это соз да ет не ко то рые не у до б ства
(нож нес коль ко «уво дит» и при хо дит ся
прик ла ды вать до пол ни тель ное вни ма -
ние и уси лия). Но к это му до воль но

быст ро при вы ка ешь.
Не ко то рым иск лю че ни ем из об ще го

ря да японс ких ку хон ных но жей яв ля ют -
ся но жи Gyuto, Santoku и Sujihiki. Ин -
фор ма ции по их раз ра бот ке прак ти чес -
ки не име ет ся, но мож но пред по ло жить,
что Gyuto по я вил ся в на ча ле XX ве ка и
его по яв ле ние обус лов ле но про ник но -
ве ни ем и расп ро ст ра не ни ем в Япо нии
за пад ной кух ни, для ко то рой на и бо лее
удоб ной и уни вер саль ной фор мой но жа
яв ля ет ся ев ро пейс кий «шеф». Бы ту ет
так же мне ние о том, что из	за при го тов -
ле ния блюд из го вя ди ны и воз ник не -
кор ре кт ный пе ре вод Gyuto как «ко ро -
вий кли нок» (Cow blade). Японс кие мас -
те ра, ес те ст вен но, «подп ра ви ли» ев ро -
пейс кий «шеф» под свои стан дар ты —
сде лав лез вие твер же, умень шив тол -
щи ну и чуть из ме нив фор му — и в та ком
ви де Gyuto ус пеш но по ко ря ет мир.

Ес ли Gyuto ста ли поль зо вать, в ос -
нов ном, про фес си о на лы, то для до маш -
не го («неп ро фес си о наль но го») ис поль -
зо ва ния он был не у до бен, в ос нов ном
из	за сво ей дли ны и неп ри выч нос ти
(стан дар том «ше фа» бы ло 10	12 дюй -
мов, то есть 25	30 см). 

До маш ние хо зяй ки с боль шим удо -
воль стви ем ис поль зо ва ли нож Nakiri
(для на рез ки ово щей). Ви ди мо, с уче том
опы та ис поль зо ва ния но жей Nakiri и
Gyuto, пе ред Вто рой ми ро вой вой ной
по я вил ся на и бо лее из ве ст ный в на ше
вре мя нож — Santoku, по зи ци о ни ру ю -
щий ся как уни вер саль ный нож для до -
маш ней кух ни (в от ли чие от Nakiri, ко то -
рый ис поль зу ет ся иск лю чи тель но как
овощ ной нож и ни ког да не ка са ет ся, как
и Usuba, мя са). 

Santoku мо жет быть ис поль зо ван
для раз дел ки и на рез ки как ово щей, так
и мя са, и ры бы. От сю да воз ни ка ет трак -
тов ка наз ва ния Santoku как «три доб ро -
де те ли», то есть, нож для ово щей, мя са
и ры бы. Хо тя име ет ся и дру гое тол ко ва -
ние: на рез ка, шин ков ка, руб ка. 

В на ше вре мя, ес ли при раз дел ке
ры бы ис поль зу ет ся, в ос нов ном, Deba,
то на ос таль ных «до маш них» ра бо тах
ис поль зу ют Santoku и Yanagiba.

Про ис хож де ние наз ва ния еще од -

КЛАССИКА ЖАНРА
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но го но жа — Petti — не дос та точ но яс но.
Хо тя мож но пред по ло жить, что оно свя -
за но с фран цу зс ким petit и анг лийс ким
petty, и по	японс ки на зы ва ет ся
petti	naifu (мел кий).

При мер но к пер вой тре ти XX ве ка
мож но от нес ти и воз ник но ве ние Sujihiki —
его ста ли ис поль зо вать в рес то ра нах,
где го то вят мяс ные блю да, вмес то
Yanagiba, ко то рый тра ди ци он но ис поль -
зу ет ся толь ко для на рез ки ры бы.

Но «фор ма» японс ко го клин ка ни в
ко ей ме ре не ума ля ет его «со дер жа ния»:
зна ме ни тое ка че ст во японс ких но жей
обус лав ли ва ет ся тем, что со дер жа ние
вред ных при ме сей в ста лях на по ря док
мень ше, чем в ев ро пейс ких но жах.

Бе реж но сох ра няя тра ди ции,
японс кие мас те ра су ме ли про нес ти че -
рез ве ка то луч шее, что бы ло отк ры то в
дав ние вре ме на. Все мир но из ве ст ная
ком па ния Hitachi име ет под раз де ле ние
Hitachi steels, ко то рое за ни ма ет ся как
тра ди ци он ны ми, так и сов ре мен ны ми
ма те ри а ла ми. Ин те рес но, что вы со ко -
уг ле ро дис тые ста ли (С~1,4%), ко то рые
вы пус ка ет ком па ния, на зы ва ют так же
«зо ло ты ми». Это ста ли вы со кой сте пе ни
очист ки с са мым прос тым сос та вом —
уг ле род и же ле зо. Имен но та ко вы мар -
ки: «жел тая бу ма га» Kigami и «бе лая
бу ма га» Shirogami. Каж дый лист ста ли
за во ра чи ва ют в со от ве т ству ю щую
цвет ную бу ма гу, от сю да и наз ва ние.
Уни каль ность ста лей зак лю ча ет ся в их
пот ря са ю щих ре жу щих свой ствах,
имен но по э то му их на зы ва ют «зо ло ты -
ми» — но жи из та ких ста лей по лу ча ют -
ся са мы ми ост ры ми и из но сос той ки ми
(имен но из них из го тав ли ва ют тра ди -
ци он ные но жи для на рез ки са ши ми).
Од на ко эти ста ли ржа ве ют и тре бу ют
осо бо го ухо да. Кста ти, из но сос той -
кость ре жу щей кром ки име ет и свое
японс кое наз ва ние — kirenaga. Для ку -
хон ных но жей, ко то ры ми при хо дит ся
ра бо тать це лый день, — это весь ма су -
ще ст вен ная ха рак те рис ти ка.

Ес ли сталь Shirogami ле ги ро вать
хро мом и вольф ра мом, то по лу чит ся
сталь Aogami («го лу бая бу ма га»). Ле ги -
ру ю щие эле мен ты обес пе чи ва ют клин ку
бо лее вы со кую кор ро зи он ную стой кость

и го раз до луч шую kirenag	у. 
Не толь ко хром, ко то рый за щи ща ет

сталь от ржав чи ны, но и дру гие ле ги ру ю -
щие эле мен ты на ча ли вно сить в про цес се
из го тов ле ния японс ких но же вых ста лей.
Од ним из са мых ин те рес ных ле ги ру ю щих
эле мен тов яв ля ет ся мо либ ден, имев ший -
ся в тра ди ци он ных японс ких ме чах. Се -
год ня прак ти чес ки во всех но же вых ста -
лях при су т ству ют мо либ ден и ва на дий,
зна чи тель но улуч ша ю щие их свой ства.

Сре ди на и бо лее расп ро ст ра нен ных
японс ких но же вых ста лей мож но вы де -
лить сле ду ю щие:  

ZDP	189 — вы со ко уг ле ро дис тая
инстру мен таль ная по рош ко вая сталь
про из во д ства японс кой кор по ра ции
Hitachi Metals, раз ра бо тан ная на ос но ве
тех но ло гии аморф ных ме тал ли чес ких
спла вов, ис поль зу е мая в из го тов ле нии
но жей. Сос тав: C — 2,90	3,00%; Si —
0,35%; Cr — 19,00	20,50%; Mo —
0,90	1,00%; V — 0,25	0,35%.

VG	10 — японс кая кор ро зи ес той кая
сталь, раз ра бо тан ная фир мой Takefu
Special Steel Co., Ltd. для ре жу ще го
инстру мен та. Из ве ст на под наз ва ни ем
V	Gold №10. Сос тав: C — 0,95	1,05%; Cr —
14,50	15,50%; Co — 1,30	1,50%; Mn —
0,50%; Mo — 0,90	1,20%. За ка ли ва ет ся
до 60	61 HRC.

ZA	18 — японс кая сталь про из во д -
ства Aichi Steel, раз ра бо тан ная с целью

улуч ше ния VG	10. Сталь за ка ли ва ет ся и
за тем под вер га ет ся кри о ген ной тер мо -
об ра бот ке (кри о ген ной за кал ке) для
прев ра ще ния ос тав ше го ся аус те ни та в
мар тен сит. Твер дость ста ли — 60	61 HRC.
Хи ми чес кий сос тав ZA	18 по хож на сос -
тав ста ли VG	10, но со дер жит боль ше уг -
ле ро да (1,20% про тив 1,05% у VG	10),
хро ма (18,0% про тив 15,5%), мо либ де на
(1,50% про тив 1,20%) и ко баль та (1,8%
про тив 1,5%) для боль шей твер дос ти,
проч нос ти и кор ро зи он ной стой кос ти.

ATS	34 — вы со ко уг ле ро дис тая хро -
мис тая под шип ни ко вая сталь про из во д -
ства Hitachi Metals, поль зу ю ща я ся ши ро -
кой по пу ляр ностью с кон ца 1980	х гг. в
из го тов ле нии клин ков до ро гих се рий -
ных и ав то рс ких но жей. Очень близ ка по
сос та ву аме ри ка нс кой 154	CM и шведс -
кой RWL	34. Сос тав: С — 1,05%; Мn —
0,4%; Cr — 14,0%; Mo — 4,0%.

Aogami — японс кая ле ги ро ван ная
сталь («го лу бая бу ма га») по вы шен ной
чис то ты про из во д ства Hitachi Metals, по -
пу ляр ная в про из во д стве про фес си о наль -
ных по ва рс ких но жей, пил, кос. При окис -
ле нии на по ве рх нос ти ста ли по яв ля ет ся
го лу бой от те нок. Сос тав: C — 1,20	1,40%;
Si — 0,10	0,20%; Mn — 0,20	0,30%; Cr —
0,30	0,50%; W — 1,50	2,00%.

Shirogami — вы со ко уг ле ро дис тая
инстру мен таль ная сталь («бе лая бу ма га»)
про из во д ства Hitachi Metals, по пу ляр ный

КЛАССИКА ЖАНРА

Три под хо да к по ва рс ким «ше фам» (с верху вниз):
японс кий Santoku (Global Yoshikin G	46), гер ма нс кий
(Zwilling Profection) и ти пич ный ки тайс кий «ше фы»

Yanagiba из Золингена — дешевая копия знаменитого японского ножа

Три разных Sujihiki. 
На среднем ноже отчетливо виден хамон
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ма те ри ал в из го тов ле нии клин ков вы со -
ко ка че ст вен ных по ва рс ких и про мыш лен -
ных но жей. Сос тав: С — 1,20	1,40%; Mn —
0,20	0,30%; Si — 0,10	0,20%.

SUJ	2 — сталь инстру мен таль ная
ле ги ро ван ная. Хо ро шо дер жит ре жу -
щую кром ку и дос та точ но проч на. Глав -
ный ми нус, ско рей все го в том, что сталь
не яв ля ет ся кор ро зи ес той кой. По э то му
нож из ста ли SUJ	2 тре бу ет оп ре де лен -
но го ухо да.

MBS	26 — вы со ко уг ле ро дис тая мо -
либ ден	ва на ди е вая нер жа ве ю щая
сталь, раз ра бо тан ная спе ци аль но для
про из во д ства но жей спе ци а лис та ми
ком па нии Daido Steel в 1965 го ду, по
лич но му за ка зу тог даш не го пре зи ден та
ком па нии Masahiro. Раз ра бот ка за ня ла
око ло пя ти лет, и се год ня Daido Steel
вла де ет эксклю зив ным пра вом на про -
из во д ство MBS	26. Пра во же про да вать
из де лия из этой ста ли при над ле жит
фир ме Masahiro. Сталь ве ли ко леп но
восп ри ни ма ет за точ ку и об ла да ет вы со -
кой из но сос той костью. По сво им ре жу -
щим свой ствам приб ли жа ет ся к вы со ко -
уг ле ро дис тым ста лям. Поз во ля ет из го то -
вить кли нок не боль шой тол щи ны, что
очень важ но для ку хон но го но жа. 

Сос тав этой ста ли: C — 0,85	1,00%;
Mn — 0,3	0,6%; Сr — 13,00	15,0%; Мо —
0,15	0,25%; V — 0,30%; Si — 0,65%; P —
0,04%; S — 0,01%.

Боль ши н ство японс ких ку хон ных
но жей тра ди ци он но из го тав ли ва ют ся
вруч ную. Су ще ст ву ет два клас са но жей,
ко то рые оп ре де ля ют ся ма те ри а ла ми и
ме то да ми их соз да ния. Это honyaki и
kasumi. Для их соз да ния мо жет быть ис -
поль зо ва на как сталь Shirogami, так и
Aogami, а так же дру гие ви ды ста ли. Но -
жи honyaki очень до ро гие, их труд но за -
то чить и они очень твер дые (64 HRC и
бо лее), что при во дит к вык ра ши ва нию и
ско лам при неп ра виль ном об ра ще нии.
Но жи kasumi бо лее уме рен ные по це не,
лег че за та чи ва ют ся и не та кие твер дые
(HRC 60	62), что поз во ля ет их ис поль зо -
вать бо лее сво бод но. То есть, ес ли но жи
honyaki мож но ре ко мен до вать  по ва -
рам	про фес си о на лам вы со ко го клас са,
то но жа ми kasumi мо жет поль зо вать ся и
про фи, и на чи на ю щий.

Ру ко я ти на но жи обыч но из го тав ли -
ва ют ся из мяг ких сор тов дре ве си ны —
маг но лии и кед ра, и ме ня ют ся по ме ре
их заг ряз не ния. При чем та кое со че та -
ние — до ро гой кли нок и де ше вая ру ко -
ять — не ред ко сму ща ет на чи на ю ще го
поль зо ва те ля. С дру гой сто ро ны, ру ко -
ять ку хон но го но жа соз да на, преж де
все го, для удоб ства ра бо ты. Ру ко ять
японс ко го но жа обыч но оваль ная с реб -
ром, D	об раз ной или вось миг ран ной
фор мы, дли ной 14х16 см и всад ным
мон та жом. Больс тер так же из го тав ли ва -

ет ся из на ту раль ных ма те ри а лов, нап ри -
мер, ро га буй во ла. 

Го во ря об японс ких ку хон ных но -
жах, нель зя не упо мя нуть так на зы ва е -
мые ке ра ми чес кие но жи. Про из во д ство
ке ра ми чес ких но жей бы ло на ча то в 1985
го ду в Япо нии ком па ни ей Kyocera.
Сырь ем для про из во д ства ке ра ми чес ких
но жей пос лу жил ми не рал цир кон, из ко -
то ро го про из во дит ся ди ок сид цир ко ния.
По ро шок прес су ет ся в фор мы, пос ле че -
го за го тов ка под вер га ет ся об жи гу при
тем пе ра ту ре 1500°C в те че ние дли тель -
но го вре ме ни (не ме нее 2 су ток). Клин ки
ке ра ми чес ких но жей мо гут быть бе ло го
и чер но го цве та. В но жи с чер ным клин -
ком до бав ля ет ся спе ци аль ный кра си -
тель и вы пе ка ют ся они бо лее дли тель -
ное вре мя, в свя зи с чем яв ля ют ся бо лее
из но со ус той чи вы ми и до ро ги ми. 

Твер дость лез вия ке ра ми чес ко го
но жа на хо дит ся в ди а па зо не 8,2	8,5
еди ниц по шка ле Мо оса. Вмес те с тем
ма те ри ал дос та точ но хруп кий и чувстви -
тель ный к уда рам, пе ре ги бам лез вия и
па де ни ям. Ке ра ми чес ким но жом нель зя
ре зать твер дые, жест кие и очень плот -
ные про дук ты, на по до бие за мо ро жен -
ных по лу фаб ри ка тов, мя са или ры бы с
кос тя ми. Опас но их при ме не ние к фрук -
там и ово щам с твер дой и проч ной ко -
жу рой (ар буз, ды ня, ка пус та и т. п.). Ка -
те го ри чес ки нель зя со вер шать ру бя щие
дви же ния ке ра ми чес ким но жом, а так -
же ре зать им на твер дой по ве рх нос ти во
из бе жа ние вы ще рб ле ния ре жу щей
кром ки. Лез вие яв ля ет ся хи ми чес ки
нейт раль ным, пос ле рез ки оно не окис -
ля ет про дук ты, всле д ствие че го они дол -
гое вре мя не тем не ют. В от ли чие от ме -
тал ли чес ких но жей, лез вие из ке ра ми ки
не под вер же но кор ро зии и дол го не тре -
бу ет за точ ки. Так что есть у них как пре -
и му ще ст ва, так и не дос тат ки.

КЛАССИКА ЖАНРА

В Япо нии име ют ся сот ни про из во ди -
те лей ку хон ных но жей — как фаб рик,
так и мас те ров	част ни ков. На фо то —
эта пы из го тов ле ния и ре а ли за ция
но жей предп ри я ти ем Masamoto
Tsukiji Knives, То кио, ко то рое ра бо та -
ет с 1891 го да
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За го тов ка Shirogami — вы со ко уг ле ро дис той инстру мен таль ной ста ли («бе лая
бу ма га») — од но го из са мых по пу ляр ных ма те ри а лов для клин ков японс ких
по ва рс ких но жей



Пе ре ход с вит ка на ви ток спи ра ли
раз ви тия пред по ла га ет ка че ст вен ные и
ко ли че ст вен ные из ме не ния. Возв ра ща -
ясь к уже из ве ст ным кон цеп ци ям на но -
вом тех но ло ги чес ком уров не, не мец кая
ком па ния Linder ре а ли зо ва ла но вое ви -
денье ли ней ки по пу ляр ных но жей, за -
во е вав ших в свое вре мя ры нок бла го да -
ря прос то те, уни вер саль нос ти и функ ци -
о наль нос ти. Ли ней ке, поз во лив шей ког -
да	то не мец ко му про из во ди те лю ос -
тать ся на «пла ву», по лу чить фи нан со вые
ин вес ти ции для даль ней ше го раз ви тия
и вый ти на но вые или вер нуть ся на ста -
рые рын ки (см. фо то 1).

Зна ме ни тый нож Linder Carbon
Farmer Knife име ет дос та точ но не вы со -
кую сто и мость и вы пу щен ог ра ни чен ной
пар ти ей. Сог лас но ка та ло гу ком па нии
оба но жа по зи ци о ни ру ют ся как Scout
Knives (то есть на хо дят ся в раз де ле ска у -
тс ких но жей).

В ос но ва нии клин ка раз ме ще на ста -
рая эмб ле ма (го ло ва оле ня) и над пись
REHWAPPEN, а так же ин фор ма ция о ма -
те ри а ле клин ка — CARBON (уг ле ро дис -
тая сталь) и мес то на хож де ние про из во -
д ства (SOLINGEN GERMANY).

Кро ме то го, сто ит упо мя нуть, что но -

жи Linder Carbon Farmer Knife пос тав ля -
ют ся в двух раз лич ных ва ри ан тах (хоть и
име ю щих сход ное наз ва ние), но от ли ча -
ю щих ся дли ной и фор мой клин ка — у од -
но го — 9 см, а у вто ро го — 12 см.

Кон цеп ция но жей та ко го ро да бы -
ла в дос та точ ной сте пе ни расп ро ст ра -
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LINDER —         НАЗАД В LINDER —         НАЗАД В 
ШЕСТИДЕСЯТЫЕШЕСТИДЕСЯТЫЕ
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ВИЗИТНАЯ КАРТОЧКА

Ис то рия раз ви ва ет ся по спи ра ли.
Но же вая ин ду ст рия не яв ля ет ся в этом
пла не иск лю че ни ем. Ог ром ное ко ли -
че ст во но жей, вы пу щен ное за пос лед -
ние 15�20 лет, де мо н стри ру ет тех но -
ло ги чес кий и конструк тив ный  про рыв
как в пла не ис поль зу е мых ма те ри а -
лов, так и в пла не но вых ре ше ний в ге -
о мет рии, фор ме, зам ках и раз лич ных
вспо мо га тель ных инстру мен тах. Кро -
ме то го, про и зош ла дос та точ но чет кая
(в боль ши н стве слу ча ев) сег мен та ция
но жей по функ ци о наль но му наз на че -
нию — но жи для дай вин га, но жи для
охот ни ка, но жи так ти чес кие, но жи для
са мо обо ро ны, но жи в сти ле ми ли та ри,
но жи для вы жи ва ния, EDC�но жи, ту -
рис ти чес кие и т.п. Предс тав лен ные ра -
нее  на но же вом рын ке кон цеп ции
мно гок рат но дро би лись и те перь

предс тав ле ны под нес коль ко иным уг -
лом. Впро чем, за час тую та кое «дроб -
ле ние» яв ля ет ся след стви ем лишь
мар ке тин го вых хо дов, рас счи тан ных
на то, что бы прив лечь или удер жать
кли ен тов, за я вить «о се бе», ос во ить
но вую или от во е вать уже су ще ст ву ю -
щую ни шу на та ком од нов ре мен но
прос том и слож ном но же вом рын ке.

Сле до ва ние дан ной тен ден ция
при су ще прак ти чес ки всем но же вым
ком па ни ям — до ка за тель ства это го
мож но най ти на лю бой ору жей ной
или но же вой выс тав ке. Еще бо лее от -
чет ли во это яв ле ние на хо дит от ра -
же ние в пресс�ре ли зах ком па ний.
Имен но в этих до ку мен тах но же вые
ком па нии пре под но сят «пыт ли вым
умам» ин фор ма цию о но вин ках, мо -
дер ни за ци ях и сег мен та ци ях.
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«Пос ле Вто рой ми ро вой вой ны и до на ча ла пе ри -
о да «не мец ко го эко но ми чес ко го чу да», се ве ро а ме ри -
ка нс кий ры нок (США, Ка на да) был прак ти чес ки по те -
рян для не мец ких про из во ди те лей из го ро да Зо лин -
ген. Ог ром ное ко ли че ст во охот ничь их но жей, ра нее
пос тав ляв ше еся пот ре би те лям Се вер ной Аме ри ки,
«за вис ло» на скла дах.

Од ной из на и бо лее ин те рес ных и вост ре бо ван -
ных мо де лей но жей, соз дан ных для удов лет во ре ния
ти пич но го се ве ро а ме ри ка нс ко го «вку са», яв лял ся
«нож фер ме ра», кли нок ко то ро го был из го тов лен из
ста ли С60.

Ком па ния Linder ре ши ла вер нуть Аме ри ке этот
нож, пос тав ляв ший ся ког да�то в ог ром ном ко ли че ст -
ве на рын ки США и Ка на ды, вне ся в конструк цию не -
ко то рые из ме не ния — к клин ку из ста ли С60 бы ли до -
бав ле ны сов ре мен ные ком по нен ты ру ко я ти — ла тун -
ная гар да и алю ми ни е вое на вер шие, а са ма ру ко ять
вы пол ня лась из ро га ин дийс ко го оле ня (India Sambar
stag). Нож пос тав лял ся в ко жа ных нож нах.»

«История компании Linder»



не на до Вто рой ми ро вой вой ны (см. 3
и 4) — ком по нов ка ру ко я ти (S	об раз -
ная ла тун ная гар да, рог, на вер шие) и
ее фор ма пов то ря ют очер та ние ру ко я -
ти на ших се год няш них «ге ро ев» — двух
но жей от ком па нии Linder. Од на ко
фор ма клин ка иден тич на толь ко но жу
Linder Carbon Farmer Knife с 9 см клин -
ком (см. фо то 2).

Нож име ет пря мой кли нок со спус -
ка ми от обу ха. Не боль шой скос кон чи ка
клин ка ос на щен фальш	лез ви ем. Ос но -
ва ние клин ка не за то че но и поз во ля ет
вы нес ти па лец за пре де лы гар ды при
тех или иных ма ни пу ля ци ях. Верх няя
часть ла тун ной гар ды име ет из гиб в сто -
ро ну обу ха, а ниж няя — в сто ро ну ру ко -
я ти. Та кая фор ма гар ды счи та ет ся на и -
бо лее удач ной — при ко лю щем уда ре
име ет ся воз мож ность ука за тель ный па -
лец вы нес ти за обух на гар ду и упе реть
на вер шие ру ко я ти в ла донь. Та кой хват
об лег ча ет вы дер ги ва ние но жа из ту ши
жи вот но го. Рель еф ная ру ко ять, из го -
тов лен ная из олень е го ро га, де ла ет
удер жа ние но жа очень ком фо рт ным
да же мок рой или жир ной ру кой. Ме -
тал ли чес кое на вер шие, в ко то ром зак -
реп лен хвос то вик клин ка, вы пол не но с
не боль шим рас ши ре ни ем	из ги бом (не -
боль шим гриб ком).

Кро ме то го фор ма клин ка очень
силь но на по ми на ет не ко то рые об раз цы
финс ких или скан ди на вс ких но жей, то
есть нож впи тал в се бя по мак си му му не -

ко то рые чер ты нес коль ких на ци о наль -
ных ев ро пейс ких но жей — фор ма клин ка
(вли я ние скан ди на вс ких или финс ких
но жей), фор ма и ма те ри а лы ру ко я ти  —
цент раль но	ев ро пейс кие тен ден ции, ос -
но ва ние ру ко я ти — опять же за мет но
вли я ние скан ди на вс ких но жей.

У но жа Linder Carbon Farmer Knife с
12 см клин ком фор ма и ма те ри а лы ру -
ко я ти ос та ют ся та ки ми же, но кли нок
кар ди наль но от ли ча ет ся. Он име ет бо -
лее аг рес сив ный вид: спус ки от по ло ви -
ны (1/2) клин ка, яр ко вы ра жен ное ост -
рие с хищ ным фальш	лез ви ем, кли нок
бо уи	об раз ный.

Сто ит от ме тить, что фор ма но жа
Linder Carbon Farmer Knife с 12 см клин -
ком очень по хо жа на зна ме ни тый со ве -
тс кий НР	40 (нож раз вед чи ка об раз ца
1940 го да) — фо то 5 и 7, про то ти пом для
ко то ро го пос лу жил шведс кий нож про -
из во д ства P. Holmberg — фо то 8, 9, 10.

Но жи Linder Carbon Farmer Knife
не бы ли чем	то уни каль ным в до во ен -
ной Ев ро пе — но жи та ко го ти па вы пус -
ка лись мно ги ми про из во ди те ля ми, но
ста ли уни каль ны ми позд нее — ког да с
их по мощью ком па ния вер ну лась на
се ве ро а ме ри ка нс кий ры нок. Уни каль -
ны они и сей час — пос коль ку боль ши -
н ство ком па ний прак ти чес ки от ка за -
лись от вы пус ка тра ди ци он ных (клас -
си чес ких) мо де лей но жей, от давая
пред поч те ние су пер сов ре мен ным ма -
те ри а лам и ди зай ну.
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Linder Carbon Farmer Knife 
(артикул 145309)

ТТХ
Длина клинка, мм 90
Общая длина, мм 170
Длина рукояти, мм 80

Толщина клинка , мм 4

Linder Carbon Farmer Knife 
(артикул 145312) фото

ТТХ
Длина клинка, мм 127
Общая длина, мм 232
Длина рукояти, мм 105

Толщина клинка , мм 3,8
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Ис лан дия (исл. Island — «стра на ль -
дов» или «ле дя ная стра на») — ост ров ное
го су да р ство, рас по ло жен ное в се вер ной
час ти Ат лан ти чес ко го оке а на. Тер ри то -
рия го су да р ства сос то ит из ост ро ва Ис -
лан дия пло щадью 103 тыс. км2 и не боль -
ших ост ров ков око ло не го.

За се ле ние Ис лан дии скан ди на ва ми
оп ре де ли ло ее ис то ри чес кое раз ви тие, а
ре мес ла от ра жа ют хо зяй ствен ный ук -
лад, свой ствен ный се вер ным на ро дам.
Но жи, ко то ры ми поль зо ва лись ис ла нд -
цы в пе ри од за се ле ния ост ро ва хо ро шо
зна ко мы мно гим лю би те лям ста ри ны и
прак ти чес ки не от ли ча ют ся от но жей,
расп ро ст ра нен ных в тот пе ри од на ев ро -
пейс ком кон ти нен те. 

Мак си маль но прос той в ис пол не нии
ко ва ный нож — кли нок рас ко вы вал ся из
ме тал ли чес ко го стерж ни (прут ка). Часть
стерж ня фор ми ро ва ла ру ко ять, за ги ба -
ясь в тор це ру ко я ти в сто ро ну клин ка.

При всей сво ей прос то те, нож дос та точ -
но функ ци о на лен и удо бен в об ра ще нии.

Но жи та ко го ти па де ла ют очень
мно гие мас те ра	но жов щи ки или куз не -
цы и сей час по все му ми ру(фо то 1	3 и 6).

Фор ма клин ка у этих но жей дос та -
точ но ин те рес на и нес коль ко от ли ча ет ся
по фор ме от но жей расп ро ст ра нен ных

на ев ро пейс ком кон ти нен те. 
За се ляя Ис лан дию, ви кин ги обуст -

ра и ва ли свой быт — стро и ли до ма, куз -
ни, за ни ма лись раз ве де ни ем ско та.

На фо тог ра фи ях 5 и 8 предс тав лен
внеш ний вид ти пич ной ис ла н дской куз -
ни и куз неч но го инстру мен та то го вре -
ме ни (сов ре мен ная ре ко н струк ция).

На фо тог ра фи ях 4, 7 и 8 предс тав -
лен инстру мент, ко то рым поль зо ва лись
ки то бои при раз дел ке ки то вых туш. За
мно го лет этот инстру мент прак ти чес ки
не из ме нил ся.

Но не ки та ми еди ны ми и пи ра тс ки -
ми на бе га ми жи ли ви кин ги — на фо то 10
предс тав лен нож, из го тов лен ный из кос -
ти вол ка, ко то рый ис поль зо вал ся в ри ту -
аль ных це лях (сов ре мен ная вер сия но -
жа). Ру ко ять ук ра ше на ру на ми.

ИСЛАНДСКИЙ НОЖ —ИСЛАНДСКИЙ НОЖ —
ОТ ВИКИНГОВ ДО КИТОБОЕВОТ ВИКИНГОВ ДО КИТОБОЕВ

Сер гей ЧЕР НО УС, 
ил лю ст ра ции пре дос тав ле ны ав то ром
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Тес ное «сот руд ни че ст во» и вли я ние
скан ди на вс кой куль ту ры яв но вид но в
бо лее позд них но жах, расп ро ст ра нен -
ных в Ис лан дии.

Боль ши н ство сов ре мен ных мас те -
ров	но жов щи ков из го тав ли ва ют «клас -
си чес кие» ис ла н дские но жи, по су ти
сво ей, яв ля ю щи е ся прак ти чес ки точ ны -
ми ко пи я ми из ве ст ных всем но жей скан -
ди на вс ко го ти па. Сре ди сов ре мен ных ис ла н дских но -

жов щи ков от дель но сто ит от ме тить из -
де лия мас те ров Pall Schaeffer, Pall
Kristjansson (фо то 13, 14, 17, 20) и Johann
Vilhjalmsson(фо то 18 и 19).

В це лом же на ци о наль ные ис ла н -
дские но жи предс тав ля ют со бой на деж -
ные по ле вые но жи охот ни ков и ры ба -
ков, а не до ро гие иг руш ки для го ро жан.
Так, нап ри мер но же вой мас тер Johann
Vilhjalmsson яв ля ет ся вла дель цем но же -
во го ма га зи на в Рейкь я ви ке, в ко то ром,
на ря ду с ог не ст рель ным ору жи ем, про -
да ет «кас том ные» но жи собствен но го
из го тов ле ния. Ре мес лу но же во го мас те -
ра он учил ся в Ли о не (Фран ция) и Ль е -
же (Бель гия).

Предс тал вен ные на фо то 19 но жи яв -
ля ют ся раз но вид ностью но жа охот ни ка
Icelandic Hunting Knive —  ско рее кон цеп -
ция но жа в раз лич ных воп ло ще ни ях —
всад ной мон таж, в конструк ции пре дус -
мот ре ны больс тер и тыль ник. Ва ри ан ты —
с поч ти пря мой ру ко ят кой и с за мет но
изог ну той ру ко ят кой, с клин ком из ста ли
4110 и с клин ком из да ма с ской ста ли. Ма -
те ри ал ру ко я ток – рог се вер но го оле ня и
рог буй во ла, ки то вый зуб и де ре во.  
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